
304L平板不锈钢法兰生产厂家

产品名称 304L平板不锈钢法兰生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司，不锈钢法兰连接是各种容器和工艺。管线中基本常见的一种联接方式。考

虑到生产工艺的要求或考虑制造、运、安装以及检修的方便.容器和工艺管道的联接常采用可拆结构即对

焊法兰联接，其具有较好的联接强度和紧密性，而且适用尺寸范围比较广；因此，对焊法兰联接被***的

采用在真空制盐企业中.因为容器和管道中的介质是抓化钠溶液(即卤水.具有比较强的腐蚀性。碳钢对焊

法兰虽有较高的强安和良好的塑性和切性.但它的***性能较差，一般使用时间在一个月后就会出现大面积

腐蚀现象。不锈钢法兰的分类管道法兰按与管子的连接方式可分为五种基本类型：对焊法兰、螺纹法兰

、平焊法兰、承插焊法兰、松套法兰。

小口径法兰生产厂家，我厂产品涉及***泛：大型大口径系列、不锈钢系列、碳钢系列、合金钢系列、非

标、美标、德标、俄标、日标电厂用电标船用船标化工标准系列，我厂产品主要还有：带颈平焊法兰、



带颈对焊法兰、板式平焊法兰、平板法兰平焊环松套法兰、对焊环松套法兰、整体法兰、锻打法兰、法

兰盖、碳钢螺纹法兰等，欢迎来电垂询，期待与您合作。

       di一步，退火温度是否达到了规定的温度。对焊法兰处理一般是采取的固溶热处理，也就是人

们通常所说的“退火”，温度范围一般是1040摄氏度到1120摄氏度，也可以通过退火炉观察孔观察，退

火区的法兰管件应该为白炽状态，但没有出现软化下垂。

步，高压法兰加工铸造炉中水汽。不锈钢法兰为改善耐蚀性能及焊接性而适当增加适量稳定性元素Ti、

Nb、Mo等，焊接性较铬不锈钢法兰好一些。焊缝形式不同：平焊的焊缝不能射线探伤，而对焊的焊缝

可以。带颈平焊法兰管子与法兰的焊接焊缝形式为角焊缝，而带颈对焊法兰与管子的焊接焊缝形式为环

焊缝；平焊是两个角接环焊缝，对焊是一个对接环焊缝。带颈平焊法兰和不带颈的平焊法兰的区别在于

带颈平焊法兰是比不带颈平焊法兰的在管线焊接部位要多出来一处，不带颈平焊法兰也就是平板法兰，

没有法兰的凸台同样是平角焊缝。带颈对焊法兰与接管连接的焊缝属B类缝，带颈平焊法兰与接管连接的

焊缝属C类缝，焊后无损检测不一样。

不锈钢法兰厂家锻打法兰是使管子与管子相互连接的零件，连接于管端。锻打法兰上有孔眼，螺栓使两

法兰紧连。锻打法兰间用衬垫密封。锻打法兰管件指带有锻打法兰(突缘或接盘)的管件。它可由浇铸而

成，也可由螺纹连接或焊接构成。不锈钢法兰厂家锻打法兰分螺纹连接（丝接）法兰和焊接法兰。低压

小直径有丝接法兰，高压和低压大直径都是使用焊接法兰，不同压力的法兰盘的厚度和连接螺栓直径和



数量是不同的。法兰的密封面型式有有多种，一般常用有凸面(RF)、凹面(FM)、凹凸面(MFM)、全平面(

FF)、榫槽面(TG)、环连接面(RJ)。对焊钢法兰对焊钢法兰用于法兰与管子的对口焊接，其结构公道，强

度与刚度较大，经得起高温高压及反复弯曲和温度波动，密封性可靠。
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