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产品详情

 冷轧带肋钢筋 冷轧带肋钢筋成型机选择合力必是行家

冷轧带肋钢筋也叫冷轧螺纹钢筋，属于一种新型的节约型建筑钢材。其制造工艺是以传统的热轧普通碳
素钢为母材，进行多道冷轧减径回火热处理之后压肋，形成建材表面附有两面或三面月牙肋的钢材，由
于其强度比母材提升了一倍，同时冷轧带肋钢筋最致命的弱点延性偏低的问题也得到了解决，因此在国
内迅速发展起来。这种新型的建筑用钢广泛的应用于高速公路、桥梁、水电站坝基等建筑工程当中，由
于其氧化皮薄的优点，也可被广泛的应用于钢筋焊接网进行混凝土浇灌作业。

安阳市合力高速冷轧有限公司坚持自主研发、自主创造、自主生产，历时三年研制开发的新型冷轧带肋
钢筋成型机是一条自动化、高速化、连续化生产线，从原料上线至轧制成品只需要一分钟，业内称之为
“一分钟生产流程”。

这种新型的冷轧带肋钢筋成型机除麟设备、强力轧机、中频回火、数控飞剪、全自动翻钢机、数字化控
制台等装置组成，不同型号的生产线选择上述装置数量也尽不相同。

1、除麟设备：原材料表面上的氧化皮影响冷轧作业效率及质量，采用弯曲式除麟装置解决冷轧作业之前
问题。

2、强力轧机：淘汰从动式冷轧作业模式，改为双主动冷轧作业，不但提高了冷轧作业速度而且不需要再
次进行调直作业。

3、中频回火：传统的冷轧带肋钢筋因为延性偏低等特点被市场所遗弃，而让建材进中频热处理能够对原



材料进行质量优化处理，得到良好的力学性能。

4、数控飞剪：使用超强飞剪装置，对连续作业的冷轧带肋钢筋进行快速飞剪作业。

5、全自动翻钢机：对生产出的成品进行高速的收集打包，保证设备生产线高速、连续作业提供后勤支持
。

6、数字化控制台：这条生产线核心竞争力的具体体现，对整条生产线进行全程监控。

这种新型的冷轧带肋钢筋成型机与传统的冷轧机相比，有哪些优势呢？

1、新生产线的噪音系数不高于70分贝

2、轧制出的冷轧带肋钢筋延性不低于10%，建材强度不低于20%。

3、轧辊采用进口硬质合金轧辊，耐磨耐用。

4、全自动数字化控制系统保证设备安全高效运转。

5、中频热处理，调直更加稳定，低功耗绿色环保。

冷轧带肋钢筋成型机使用要点

为了延长这样的生产线的使用寿命，冷轧带肋钢筋成型机使用时需要定期进行维护保养，接下来给大家
介绍一下在保养过程中容易被忽视的问题。

1、定期查看除麟装置的磨损情况，适时更换。

2、软水冷却液应时时保持充足

3、定期检查传动装置皮带等易损配件损毁情况，适时更换。

4、定期对设备需要润滑部位进行加注润滑液

5、需要更换轧辊时，需要检查轴承内套是否存在松动现象，若有将轴承间隙小，并加注润滑脂。同时要
将轧辊组内的杂物清理干净。

合力冷轧输出不仅仅是高品质的产品，还在源源不断的输出星级服务水平，合力人始终将产品的质量和
优质服务视为企业发展的核心竞争力，从而来满足不同客户的具体需求。

1、设备营销中心详细为客户介绍产品相关性能参数并真诚欢迎客户来司实地考察设备运行情况。

2、设备技术中心为客户制定科学的设备技术输出方案，并邀请客户技术人员来司参观学习设备操作技巧
，降低客户的运营风险。



3、设备服务中心为设备建立维护档案，定期回访将设备维护及需要注意事项告知客户及设备技术人员，
为设备高速、高效、稳定化的运行保驾护航。

为了更好的推广此项技术和生产工艺，欢迎来电索取冷轧带肋钢筋成型机相关资料，合力冷轧真诚欢迎
广大新老客户来司实地考察签约，商机不是你能左右多少，而是在与有多少在你左右，合力掌握核心科
技 选择合力 更给力。
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