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 冷轧带肋钢筋 新型冷轧带肋钢筋生产线好的产品会自己说话

热烈祝贺国内首条超高速新型冷轧带肋钢筋生产线在安阳投入使用，该项先进设备从研发设计到投产量
产历时三年。安阳市合力高速冷轧有限公司自主研发的中小型冷轧带肋钢筋设备单机产能2万吨远远不能
适应市场的需求，首次实现该行业大型化、现代化的先进设备装备。同时，合力冷轧的高延性冷轧带肋
钢筋生产技术也是住房建设部推广项目之一，也被国家科学技术部纳入国家火炬计划进行推广。

合力冷轧自主研发生产的新型冷轧带肋钢筋生产线总长110米，保守生产速度达到每分钟1000米，单机产
能达到十万吨。这种新型设备将上料机、除麟设备、减径轧机、立活套、成型轧机、在线测径、中频加
热、飞剪、吐丝机、输送轨道、集卷机、分卷剪、打包机等设备全部实现自动化控制。产品设计之初，
研发团队本着实现现代化的工艺、智能化、成本减量化等原则，自主创新研发生产制造。

这种新型的冷轧带肋钢筋生产线与之目前市场上流通的加工设备优势有哪些呢？接下来给大家详细讲解
一下：

1、实现连续化、高速化自动上料
自主研发创新式自动连续性上料装置保证每分钟1000米生产速度不会出现乱料、断料等情况的发生。

2、实现滚动轴承顶角45度无扭轧制
冷轧机组通过扎前焊接、轧后切断及轧制中动态改变规则，实现了连续化无头轧制。

3、实现千米四度连续在线感应加热退火处理 这种装置提高了产品质量及性能的重要手段，提高了钢
筋的延伸率和综合力学性能并且保证了钢筋的外形尺寸。

4、实现550度低温吐丝 低温吐丝制造工艺是高延性冷轧带肋钢筋生产线一道关键技术，装备必须解决



低温与速度、规格与直径、变形与成型等之间的矛盾，调整好吐丝机的倾角、辊道高度从而达到顺利吐
丝、标准成型的目的。

5、实现集卷分卷功能
加工之后的线材为连贯式盘卷，需要对其进行分卷处理，才能形成重量相同的盘卷。

6、实现生产线全自动化控制 综合利用仪表检测技术、基础自动化技术、变频传动技术、自动化网络
技术及plc技术，实现对生产线的自动化控制，提高生产效率和产品质量的精确控制。

7、实现生产制造、物流信息化管理
综合利用轧件跟踪、射频物流跟踪管理技术，构成原料、产线、成品仓库物流自动化跟踪管理系统。

8、同时该设备还实现了盘螺立式运输打包，单机年产量达到10万吨以上，处于世界领先水平。

新型冷轧带肋钢筋生产线的研发生产投产标志着安阳市合力高速冷轧有限公司在技术创新、企业科学发
展道路上实现重大进步，科技成果转化出的生产力达到世界先进水平。同时也为发展高效节约环保型建
筑建材做出突出贡献。

高品质的产品和优质的服务是合力冷轧核心竞争力的具体表现，合力人始终不断完善自身的服务体系来
满足不同客户的具体需求而努力，合力人自信道：我们生产高质量的产品同时也在输出更优质的服务。

设备营销中心为客户详细介绍设备相关性能参数并带领客户参观设备运用状况；设备技术中心认真聆听
客户具体需求并结合实际情况量身定制设备输出方案，并邀请客户技术人员来司免费学习技术，降低客
户运营风险；售后服务中心为客户设备建立健康档案，定期进行维护回访，为客户的设备高速、高效、
稳定的运行保驾护航。

为了更好的推广此项技术和生产工艺，欢迎来电索取新型冷轧带肋钢筋生产线相关资料，合力冷轧真诚
欢迎广大新老客户来司实地考察签约，商机不是你能左右多少，而是在与有多少在你左右，合力掌握核
心科技 选择合力 更给力。
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