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产品详情

 冷轧两面带肋钢筋 冷轧两面带肋钢筋机组总是说的很少做的很好

文武牌两面带肋钢筋以普通碳素盘圆为母材，经过冷轧两面带肋钢筋机组强力压轧使得钢筋密度加强，
之后使用中频加热技术对建材进行稳定调质，使之两面带肋钢筋强度达到600兆帕，各项力学参数均达到
并超过冷轧带肋钢筋国家标准。该项设备轧制出各种规格的建材月牙肋饱满、清晰，建材表面覆盖一层
薄薄的氧化层抵抗外部环境氧化。综合性能达到热轧三级钢的水平。

合力冷轧自主研发生产的冷轧两面带肋钢筋机组一经投放市场，得到了广大客户的青睐，下面给大家详
细介绍一下这款设备的主要优势：

1、该设备系全自动化数字化控制，十英寸液晶屏掌控整条生产线。

2、轧辊采用国外进口硬质合金，高速稳定、耐磨耐用，三道模槽可轧制三种不同规格的产品。

3、无需调直，减少机械对成品的再次伤害

传统意义上的冷轧两面带肋钢筋因为较脆，是由于冷轧两面带肋钢筋设备没有对其进行回火处理。合力
冷轧重新整合冷轧工艺，加入中频热处理工艺，在不伤害其钢筋强度的同时也增加的钢筋的延性。市场
上也存在高频加热，为什么合力冷轧采用中频热处理呢？下面给大家分析一下合力人选择中频的原因：

1、节能，中频加热无需整体加热，选择针对性的对建材进行局部加热，节约电能。

2、速度快，短时间内对原材料进行高温加热，减少了原材料表面的氧化。



3、精确控温，通过调整中频工作频率和功率，实现精确控温之目的，从而达到加工建材的力学性能在预
期范围之内。

4、中频加热是冷轧两面带肋钢筋机组的一部分，全自动化控制，节约人员成本，提高生产效率。

5、电能利用率高，环保节能，安全可靠。

回顾合力的2013年，是证实合力冷轧成为冷轧两面带肋钢筋行业领军认为的一年，是合力人奋发图强的
一年。在过去的一年里，合力冷轧用6件重大事情证明自己领头羊的地位。

1、合力冷轧研发生产的第六代冷轧两面带肋钢筋机组正式投产使用，实现了高速上料、高速生产，每分
钟生产1000米成品新记录，实现了装备的大型化和生产自动化、连续化、高速化作业。

2、河南省将合力冷轧生产的高延性冷轧带肋钢筋纳入技术规程，正在进行全省推广。

3、住建部为合力冷轧颁发高延性冷轧带肋钢筋推广科技证书

4、安阳市政府7项政策主推合力冷轧生产的高延性冷轧带肋钢筋

5、高延性冷轧带肋钢筋应用于安阳建设大厦施工工地

6、河南省委书记到合力公司调研，对公司的设备及生产的产品表示赞许。

合力人深知荣誉的背后就是压力，为了保持企业在行业内的领军地位，安阳市合力高速冷轧有限公司始
终将高品质的产品和优质的服务视为企业核心竞争力的具体体现。

1、设备营销中心为客户详细介绍相关产品具体性能，并真诚欢迎客户来司考察设备运营情况及运营模式
。

2、设备技术中心结合客户需求科学做出设备输出方案，并邀请客户技术人员来司免费学习，规避客户的
运营风险。

3、售后服务中心为输出的设备建立保养档案，根据保养节点告知客户需要进行哪些保养及需要注意的事
项，为设备高速、高效、稳定的运行保驾护航。

为了更好的推广此项技术和生产工艺，欢迎来电索取冷轧两面带肋钢筋机组相关资料，合力冷轧真诚欢
迎广大新老客户来司实地考察签约，商机不是你能左右多少，而是在与有多少在你左右，选择合力
更给力。
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