
叉车电池24-DB-550型号CPD15H叉车1.5T电瓶使用

产品名称 叉车电池24-DB-550型号CPD15H叉车1.5T电瓶使
用

公司名称 山东萱创电子科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 阀控式蓄电池:胶体电池
稳压电源:不间断电源
直流屏消防电池:逆变电源

公司地址 山东省济南市天桥区粟山路10号滨河小学东临圣
地龙帛大厦6层080号（注册地址）

联系电话 15810400700 15810400700

产品详情

合力CPD15H叉车蓄电池24-DB-550火炬蓄电池48V550Ah合力1.5T叉车电瓶厂家批发

合力叉车电瓶品牌多数以迅启、天能、火炬电瓶为主，作为合力主机厂的电池品牌，进口合力电瓶选择
日本gs、意大利法阿姆faam电瓶也在配套范围内，合力叉车目前成立自有子公司安徽和鼎机电作为供应
商，所有入选合力叉车原装电瓶配套件，需由和鼎公司筛选，在质量、品牌、技术标准、工厂实力严格
把关，所供应合力叉车电瓶容量赋予容量10%，比二级市场叉车电瓶容量高，这个是基本标准，这个也
是合力蓄电池为什么比普通电瓶寿命要长、使用时间长的原因。我公司广州贝朗斯从事合力叉车电瓶销
售多年，对全系列合力车型标准及高配型号十分了解，针对不同使用时间和用车情况做出适合配置。为
推动合力蓄电池多元化的发展，和鼎公司在二级市场提供骆驼、理士、迅启、火炬等牌子选型，供应合
力配件网点，其质量与原装合力电瓶同等。

合力蓄电池，合力叉车用蓄电池

合力叉车锂电电瓶维护说明

请选用合力叉车的锂电池充电设备进行充电，并严格遵照所用充电设备的《使用维护说明书》要求进行
操作。

�关掉钥匙开关后充电;

�请选择在相对较安全的环境下充电（如避免有液体、火源等环境）;

�充电设备周围需配备必要的安全灭火装置，以便在出现极端情况下可以进行紧急灭火处理;



�充电前需确认充电枪及充电插座里没有粉尘、积水等异物，如有异物需将其清理完毕方可充电，否则
会导致充电枪及充电插座接触不良从而产热甚至引起火灾;

�不要修改或拆卸充电端口和充电设备，这样可能导致充电故障，引起火灾;

�充电结束后，不要以湿手或站在水里时去断开充电设备，因为这样可能引起电击，造成人身伤害;

�充电结束后，请关闭车辆充电端口保护盖，避免充电口在车辆运行过程中进入异物，因为这样会导致
充电口损毁。

�当电池电量低于20%时，应及时补充充电，严禁电池过放电;

�电池使用后应立即充电，充电应充满，但严禁过充电;

�为避免对充电设备造成破坏，请注意以下几项：

a）不要在充电端口保护盖打开的状态下关闭充电端口舱门;

b）不要用力拉或者扭转充电电缆;

c）不要使充电设备承受撞击;

d）不要在温度55℃的环境下使用充电设备;

e）禁止在充电设备有电流输出时直接插拔充电枪，这样可能会导致电拉弧现象，

造成财产损失及人身伤害;

f）不要把充电设备放在靠近加热器或者其他热源的地方。

合力叉车蓄电池采用德国进口技术的基础上，进行自我开发与设计而成，从铅锭开始生产(用1#电解铅，
为国标好电解铅)，工艺严谨，标准化系数高，特的正负板配方，能电池的容量大，寿命长，国际内化成
高新技术及生产工艺，实现了企业的环保理念。外化成和内化成区别在于：传统蓄电池主要通过化成槽
进行充电，化成后变为熟极板，然后出槽，负极板在接触空气和清洗时会快速氧化，很难电池极板质量
，并产生废水，对环境造成很大污染；内化成则采用特殊配方的生极板，装入电池槽内密封充电，极板
既不会接触到空气也不会氧化，正负极板充电均衡，电池一直性好，寿命长，真正实现了优化生产，绿
色电池的环保理念。合力叉车电瓶采用科学的内化成工艺流程：能各极板及各单体之间的均衡化系数大
幅提高，整体与细节：整体美观，自锁功能锥体端子，透明浮标式液孔塞，多年丰富经验师傅的纯手工
连接条焊接，质量控制：通过ISO9000质量管理体系认证；采用的程序给单体电池进行优化组合，确保电
池组的均衡性，大限度避免整组电池个别单体的故障，极板是由铅和铅的氧化物构成，电解液是硫酸的
水溶液，它的主要优点是电压稳定、价格便宜；板栅合金采用了铅、钙、锡、银、铋五元素专利配方，
避免了早期容量损失和失水干涸的失效模式；使活性物质和板栅合金之间结合力强，导电性强。合力叉
车蓄电池负极板有较高的储电能力，在完全干燥状态下，能在两年内保存所得到的电量，电解液的消耗
量非常小，在使用寿命维护次数低，它还具有耐震、耐高温、体积小、自放电小的特点。使用寿命一般
为普通蓄电池的两倍。技术指标及性能均达到了欧洲和美国同类产品的水平。

合力叉车CPD40平衡重叉车蓄电池40-5PZS600H合力叉车电瓶80V600Ah

合力电动叉车蓄电池维护和保养知识

1，蓄电池放电容量是用5h率表示，其容量随放电条件(放电电流，蓄电池温度，电解液密度)变化而不同



。即放电电流大，使用时间短；放电电流小，使用时间长。

2，避免过放，过充电；过放电，是指单体电池电压低于1.7V;电解液密度低于1.14g/cm3,则难以通过充电
恢复到佳状态。过充电，是指充电至单体电池电压2.6V;电解液密度达到1.28g/cm3,保持2~3小时基本不变
仍继续充电。则电解液得温升将过高，而导致电极板，隔板老化。过充，过放电将缩短蓄电池使用寿命
。

3，充电时，务必打开蓄电池组得盖箱，保存良好得通风环境，如果充电时电解液温度超过55℃，则暂停
停止充电，或减少充电电流。

4，严禁烟火及在电池上放置金属制品；电池会产生易爆氢气，如果放置金属制品，将会引起短路故障，
产生火花，氢气遇火会导致爆炸，远离火源。

5，保持蓄电池表面清洁，电池充，放电时都有少量残留液在电池盖上，产生微短路，使电池使用时间缩
短和充电效率降低。清洁电池表面时严禁废水进入蓄电池内部。

6，电解液得密度，电解液的密度在放电时下降，在充电时上升，电解液在使用中会自然减少，则应该重
新加注纯净水以保持规定的液面高度（不要添加稀硫酸）;只有在电解液溢出时方可加入同密度稀硫酸，
严禁杂物进入电池内部。

7，电解液得密度，电解液的密度在放电时下降，在充电时上升，电解液在使用中会自然减少，则应该重
新加注纯净水以保持规定的液面高度（不要添加稀硫酸）;只有在电解液溢出时方可加入同密度稀硫酸，
严禁杂物进入电池内部。

8，防止电极板硫化，蓄电池在使用和存储中，会产生极板硫化，极板硫化后，其容量会下降，在停用情
况下每个20天应对电池组进行一次正常充电。在正常使用情况下每个月进行一次均衡充电，以消除整组
中单体电池电压不均均性，严禁电池使用后不及时补充充电。
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