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产品名称 三坐标检测 全尺寸测量真圆度 第三方检测-
出示标准报告

公司名称 质海检测技术（深圳）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:QTL质海检测
检测认证:第三方检测机构
服务类型:检测报告，检测认证

公司地址 深圳市宝安区新桥街道黄埔社区黄埔东环路408-
1号101

联系电话 18923798009 18923798009

产品详情

真圆度的量测方式①-⑦①直径法:②周缘限制量规法③两顶心间旋转法④Vee-Block方法⑤三点探针法⑥
使用CMM⑦旋转基准法旋转工作台式特点真圆度量测过程旋转工作台式特点：真圆度量测过程：真圆度
量测仪特点：测量补偿技术：真球度量测：其他形式的真圆度（3D表面形貌）量测z小区域法：如何寻
找参考圆（参考面）z小区域法圆度的程序方法

真圆度的量测方式1、直径法Measurement of diameter二平面量测工具许多不同位置之直径尺寸大小

真圆度即为工件z大径与z小径的差值

                  如图：直径法量测真圆度
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建议横屏拍摄，时候30=左右，大小在10M内

人工智能

AI生成-在线等待
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智船撰写产品详情（剩余10次）暂无，请先添加模板

配置AI参数
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时同的30秒，效果惊呆！
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以一量表来检验真圆度 无法量测其他几何特性，如真平度、同心度
量测数据与待测工件形状有关，故少用

3、两顶心间旋转法Rotation between two aligned centers

 仅  限用于有中心孔或具精 确中心位置 两顶心中心同轴度差异导致误差
较长轴体会产生弯矩力，中心轴弯曲产生误差 数据含有偏位、工件曲率、圆心不完美的误差
常将量表装置于靠近工件末端以消除其误差

4、V型块法Vee-Block Method（三点法）

 具固定角度或可调整夹角二种 固定角度用于量测已知凸圆数 角度= 180°- (360°/n) ⋯n为凸圆数
若凸圆同为量测和支持点时，形成z灵敏的角度 容易使用，却不十分准确 方便组合件同轴度校正

常将被测工件置于V形块中进行测量。测量时，使被测工件在V形块中回转一周，从测微仪读出z大示值
和z小示值，两示值差之半即为被测工件外圆的圆度误差。此法适用于测量具有奇数棱边形状误差的外圆
或内圆，常用两角为90°、120°或72''、108°的两块V形块分别测量。尽管其所具有的限制，该方法仍
然是一种实用的、手动的评定圆度的方法，并且适合于获得用于各种应用的近似的圆度图。

*本人在OKUMA实习期间，综合加工中心的动力主轴，很多圆柱形组件（例如芯轴，主要是靠夹头的几
种型号的不同进行区分，包括链接气动夹头的组件以及锥形弹簧模组）即用此种方法结合胶锤进行人工
校准，在头中尾三个地方的同轴度小于0.01mm后才可以进行下一步组合锁定，再进行预压安装。

                         如图：利用 V 型块量测真圆度
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