
重庆SHS欧标方管100*100*4.75壁厚误差表

产品名称 重庆SHS欧标方管100*100*4.75壁厚误差表

公司名称 智邦钢结构-欧标H型钢

价格 5500.00/吨

规格参数 材质:S275JRH
执行标准:EN10210-2:2019
用途:钢结构、管道配件、机械设备零部件

公司地址 上海市宝山区真陈路1000号1幢6楼

联系电话 19921686721 19921686721

产品详情

蚌埠SHS欧标方管100*100*4.75误差表欧标方管：Ti合金对钢材性能的影响2.Ti与气体元素的化合由于Ti的
化学活性很大，易和N、O等形成化合物。Ti与O的亲和力很强，钢液必须用铝充分脱氧后，才能加入Ti
。Ti与N高温下形成非常稳定的TiN，在热加工前的再加热过程中奥氏体的晶粒长大。Ti对钢材力学性能
的影响强度对Ti含量十分敏感，容易引起性能波动。Ti含量对强度影响的三个阶段，起三种不同的主要
作用：微量Ti（＜0.04%）时，主要形成TiN而形成的TiC含量很少，此时的Ti沉析出强化作用很小，起细
化晶粒作用；中等Ti含量（0.04%-0.08%）时，超出TiN理想化学配比的Ti固溶在钢中，以细小TiC质点形
式析出，起到析出强化作用。英标方矩管型号表：122*82*6        120*120*11.75     120*120*12 
120*120*9.75120*120*10      120*120*7.75    120*120*8         120*120*5.75120*120*6     
120*120*4.75     120*120*5        120*120*3.75120*120*4      120*120*3       
120*100*7.75      120*100*8120*100*3       120*80*9.75      120*80*10       
120*80*7.75120*80*8      120*80*5.75        120*80*6            120*80*4.75120*80*5       
120*80*3.75       120*80*4           120*80*3120*60*5.75     120*60*6       
120*60*4.75        120*60*5120*50*5        115*115*7.75     115*115*8         
110*105*5.75110*105*6       100*100*12      100*100*11.75     100*100*9.75100*100*10   
100*100*7.75    100*100*8         100*100*5.75100*100*6     100*100*4.75      100*100*5   
100*100*3.75100*100*4      100*100*3        100*80*3.75        100*80*4100*60*3.75   
100*60*34        100*50*4          100*50*3.75100*50*3      100*40*2.5         100*40*3 
90*90*3.7590*90*4         90*90*5            89*89*4.75          89*89*580*80*7.75   
80*80*8           80*80*5.75        80*80*680*80*4.75      80*80*5         80*80*3.75 
80*80*480*80*3         80*60*4.75        80*60*5             80*60*380*60*2       
80*50*3.75         80*50*4             75*75*3.7575*75*4          75*75*3       
70*70*4.75      70*70*570*70*3         60*60*5.75        60*60*6       60*60*3.7560*60*4 
60*60*3         50*50*3.75        50*50*450*50*3        40*40*2.75       
40*40*3欧标矩形管理重表：175*175*11.75   175*175*12   175*120*5.75   175*120*6175*120*5.75 
165*60*4.75    165*60*5       160*160*9.75160*160*10     160*160*7.75   160*160*8   
160*160*6160*160*5.75    160*160*3     160*140*7.75    160*140*8160*100*7.75    160*100*8   
160*100*6      160*100*5.75160*90*8        160*90*9.75     160*90*10   



160*80*9.75160*80*10      160*80*5.75     160*80*6        160*80*3150*150*11.75 
150*150*12   150*150*9.75    150*150*10150*150*7.75    150*150*8     150*150*5.75   
150*150*6150*150*3      150*150*3.75    150*150*4       150*120*4150*105*9.75   150*105*10 
150*100*11.75    150*100*12150*100*9.75    150*100*10    150*100*7.75    150*100*8150*100*5.75 
150*100*6     150*100*4.75     150*100*5150*100*3.75    150*100*4      150*80*5.75     
150*80*6150*80*4.75      150*80*5       150*80*3.75        150*80*4150*75*7.75   
150*75*8         150*75*5.75       150*75*6150*75*5.75    150*75*4.75     150*75*2.75   
150*75*3150*70*3         150*60*2.75    150*60*3            145*145*7.75145*145*8     
140*140*11.75   140*140*12      140*140*9.75140*140*10     140*140*7.75    140*140*8     
140*140*5.75140*140*6       140*140*4.75    140*140*5        140*140*3.75140*140*4     
140*120*5.75     140*120*6        140*100*7.75140*100*8      140*80*7.75       140*80*8 
140*80*4.75140*80*5         140*80*3           140*60*3.5         140*60*4135*135*10   
135*135*9.75     130*130*3.75     130*130*4130*80*4.75      130*80*5         125*125*4.75 
125*125*5125*120*5.75    125*120*6       124*100*9.75      124*100*10英标方通S235JR/S355JR：
刮去管材需焊接区域外表面的氧化层，去除碎屑，用记号笔作好标记。将刮好的管材插入管件内作好标
记处，确保接缝在该管件冷料段，固定好欲焊组合件；应在焊接当前需用管件时再从包装中取出该管件
，保持清洁与干燥。打开管件护帽，接好焊机导线，当电源离焊机较远时，如超过1m将可能产生欠压报
警现象，应加粗电源线或配接发电机，而且当管件规格在2mm及其以下的必须用功率不低于5KW的本田
发电机，大于2mm的应配备更大功率的本田发电机。
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