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产品名称 木屑粉尘可爆试验褐煤爆炸筛选测试
第三方检测单位 接全国业务

公司名称 质海检测技术（深圳）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:QTL质海检测
检测认证:第三方检测机构
服务类型:检测报告，检测认证

公司地址 深圳市宝安区新桥街道黄埔社区黄埔东环路408-
1号101

联系电话 18923798009 18923798009

产品详情

一．粉尘爆炸条件

1.可燃性粉尘以适当的浓度在空气中悬浮，形成人们常说的粉尘云；

凡是呈细粉状态的固体物质均称为粉尘。能燃烧和爆炸的粉尘叫可燃粉尘；浮在空气中的粉尘叫悬浮粉
尘；沉降在固体壁面上的粉尘叫沉积粉尘。具有爆炸性粉尘有：金属（如镁粉、铝粉）；煤炭；粮食（
如小麦、淀粉）；饲料（如血粉、鱼粉）；农副产品（如棉花、烟草）；林产品（如纸粉、木粉）；合
成材料（如塑料、染料）。某些厂矿生产过程中产生的粉尘，特别是一些有机物加工中产生的粉尘，在
某些特定条件下会发生爆炸燃烧事故。

2.有充足的空气和氧化剂；

3.有火源或者强烈振动与摩擦。

二．粉尘爆炸危害

首先，粉尘爆炸具有极强的破坏性。粉尘爆炸涉及的范围很广，煤炭、化工、医药加工、木材加工、粮
食和饲料加工等部门都时有发生。

其次，容易产生二次爆炸。第 一次爆炸气浪把沉积在设备或地面上的粉尘吹扬起来，在爆炸后的短时间
内爆炸中心区会形成负压，周围的新鲜空气便由外向内填补进来，形成所谓的“返回风”，与扬起的粉
尘混合，在第 一次爆炸的余火引燃下引起第二次爆炸。二次爆炸时，粉尘浓度一般比一次爆炸时高得多
，故二次爆炸威力比第 一次要大得多。例如，某硫  磺 粉厂，磨碎机内部发生爆炸，爆炸波沿气体管
道从磨碎机扩散到旋风分离器，在旋风分离器发生了二次爆炸，爆炸波通过爆炸后在旋风分离器上产生



的裂口传播到车间中，扬起了沉降在建筑物和工艺设备上的硫  磺  粉尘，又发生了爆炸。

三．粉尘爆炸的预防措施

1、消除粉尘源。

可用的除尘措施有封闭设备、通风排尘、抽风排尘或润湿降尘等。除尘设备的风机应装在清洁空气一侧
。其中易燃粉尘不能用电除尘设备，金属粉尘不能用湿式除尘设备。设备启动时应先开除尘设备，后开
主机；停机时则正好相反，防止粉尘飞扬。粉尘车间各部位应平滑，尽量避免设置一些无关设施（如窗
幕、门帘等）。管线等尽量不要穿越粉尘车间，宜在墙内敷设，防止粉尘积聚，另外，在条件允许下，
在粉尘车间喷雾状水，在被粉碎的物质中增加水分也能促使粉尘沉降，防止形成粉尘云。此外，在车间
内做好清洁工作，及时人工清扫，也是消除粉尘源的好方法。

2、严格控制点火源。

消除点火源是预防粉尘爆炸的z实用、z有效的措施。在常见点火源中，电火花、静电、摩擦火花、明火
、高温物体表面、焊接切割火花等是引起粉尘爆炸的主要原因。因此，应对此高度重视。场所的电气设
备应严格按照《爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范》进行设计、安装，达到整体防爆要求，尽量不
安装或少安装易产生静电，易产生火花的机械设备，并采取静电接地保护措施。被粉碎的物质必须经过
严格筛选、去石和吸铁处理，以免杂质进入粉碎机内产生火花。

3、采取可靠有效的防护措施。

对于较小的粉碎装置，可以增加其强度，并要考虑防止爆炸火焰通过连接处向外传播。为减小爆炸的破
坏性可设置泄压装置，如对车间采用轻质屋顶、墙体或增开门窗等。但应注意，泄压装置宜靠近易发生
爆炸的部位，不要面向人员集中的场所和主要交通要道；为减少助燃气体含量，在粉尘与助燃气体混合
气中添加惰性气体（如氮气），减少氧含量，也是可行方法之一。
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