
32腔单螺杆注坯系统

产品名称 32腔单螺杆注坯系统

公司名称 浙江德玛克机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省台州市黄岩区西工业园区朝元路26号

联系电话 86-057684199555 13586595835

产品详情

                                             
      32腔单螺杆注坯系统

全自动注坯系统：单螺杆，取坯机械手＋多工位冷却系统，32腔20g注塑周期12秒，9600支/小时；
德玛克pet注坯系统使用新型注塑件冷却和搬运系统，它具有以下特点：    1.与大多数只冷却瓶坯外表
面的后期模具冷却系统不同，它能够在不使用高压气体的情况下冷却瓶坯的内表面    
2.优化的周期利用率 — 冷却系统安装在动模板上，确保在整个周期的85%时间内都保持有效状态  
德玛克注坯系统注塑能力从200顿到500顿（2000千牛到5000千牛）,最多可以注塑72腔瓶坯模具。
德玛克pet注胚系统具有下列特性：    1.缩短注塑周期    2.更低的能源消耗    
3.较小的占地面积     4.更精确的同一性     5.方便快捷的安装 综合特点：   
1.单工位塑化确保了充足的注塑量；    
2.机械手上冷却板具有从三个工位工作的特点，保证了充足的冷却时间，从而缩短了成形周期；   
3.国际知名优质零部件和辅助设备，确保机器具有高速和精密的特点；   
4.专业螺杆设计，提高了原有的扭力降低了剪切力，从而防止机器受损；   
5.国际优质储压器大大提高了机器性能同时降低了能量消耗； 机器标准特点： 1.均力模板   
均力模板可将锁模力均匀地分布在模板面上。       1).锁模吨位降低10-30%       
2).减少模具磨损        3).提高注塑件质量   2.注塑单元
德玛克系统提供单螺杆和单级注塑单元，适用于小批量经济型生产的应用领域。   3.控制装置 基于德玛
克的控制装置全面管理pet生产系统的所有功能，并可配备多种可选的数据包来集成辅助设备和下游产品
搬运设备。 优势包括：    1).更短的生产周期     2).更精确的同一性    
3).通过servicenetlink进行远程连接     4).通过单一界面控制注塑系统和各种辅助设备   4.线性轴承
机器底座上的线性轴承直接支持动模板。 这种设计改善了模板对准和垂直度，因而有利于减少模具磨损
，同时也营造了一个无需使用润滑脂的注塑环境。   
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