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产品详情

铝合金门窗检测项目，螺丝材质检测

X射线无损检测是铝合金结构焊接接头质量评定的方法之一，具有较高的缺陷类型及尺寸
的分辨率，这种方法在目前工业制造产品质量评定仍占主导地位。广州市安普检测技术服
务有限公司在2020年6月9日对铝合金铸件进行无损探伤的射线检测（图）。

焊接技术是制造业的重要技术分支之一，长期以来依赖于操作人员经验的焊接技术一直是
该领域信息化发展的瓶颈。焊接技术的信息化包括工艺设计信息化、焊接制造信息化、焊
接产品检验的信息化以及在役使用的维护、寿命管理的信息化等等。其中，焊后产品的检
验是产品与客户之间质量保障工序，尤其是在航天器、飞机、汽车、船舶等的制造中，焊
接产品质量出了问题可能导致毁灭性的的灾难，因此保证重要的、重大焊接产品质量的可
靠性是重中之重。

目前对焊接产品常用的无损检测包括超声检测UT、射线检测RT、渗透检测PT、磁粉检测
MT、涡流检测ET等方法。尤其在航空航天的重大产品制造中，基于底片的X射线检测方
法以较高的缺陷检测灵敏度和分辨率、较低的检测成本以及较强的工程现场适用性等技术
优势，一直是铝合金焊接结构质量检测的主要手段，

射线检测是利用当X射线或者Y射线穿透金属时（图1）缺陷及周围金属的吸收率不同而引
起的射线束透射的强度变化来检测金属内部结果，经胶片能将检测的结果永远记录下来。
而胶片不但可以定性地将焊缝的不足展现出来，也能测得缺陷的具体尺寸。而射线检测很
快速，方式也比较灵活。在X射线穿透工件时，出现散射衰减或吸收，其程度同材质的密
、厚度密切相关。
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