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产品名称 三坐标测量机尺寸检测具体有哪有内容

公司名称 汐朗德测量科技(无锡)有限公司

价格 300.00/件

规格参数 品牌:海克斯康
型号:8106
服务内容:对外检测

公司地址 新吴区锡达路231号

联系电话 0510-88785002 13382515002

产品详情

三坐标对外检测服务

    在机械设计制造业中，有一套孔（孔数大于3，我们称之为“孔组”）的连接结构是一种常见的结

构，其轴线位置（位置度是限制实际元件实现理想位置变化的重要指标）往往是对一个困难，尤其是检

查地点。在检测方面，应指出，对于高精度孔组，一般应采用精密测量方法，如在平台上采用通用量具

组合或在三维成像仪上进行检测评价。三坐标我相信我们并不奇怪，它是一个锋利的工具，用于检测工

件的位置。但是，对于您来说，掌握正确的测量孔组位置和工件各种表面元素的操作方法可能不是很详

细。在这里，为了让您更深入地了解三个坐标对工件的测量，三坐标对外检测服务列出了孔组的正确测

量方法供您参考：

    1.对于深度小于5mm的孔，其位置度可直接测量计算；

    2.对于深度大于5mm的孔，必须计算筒体两端极限点的位置，以控制产品质量。

    3.对于延伸公差带的要求，延伸长度应包括在评估中。

    4.斜平面上的孔，一般不与实际表面相交，因为实际加工或多或少有一些误差。其公差带是一个沿

轴线方向无限长的圆柱形公差带。只要相交点坐标位于该公差带内，即为合格。



    5.几何框架的平移和旋转的目的是使孔组位置误差的最大值最小化，使测量基准与被测元件的理想

位置和方向一致。三维方法在实际生产测试中可达到以下两个重要目的。

    （1）对于粗加工零件，通过平移和旋转，可以得到被测组元相对于参考位置的zuijia位置和方向。

该机进一步合理分配加工余量，为粗加工零件在报废状态下的保存提供了实际数据。这些数据也可供加

工中心、自动机床等定位基准调整时参考。

    （2）对于精加工后的零件，由于获得了zuijia的定位数据，因此可以确定零件的最终zuijia装配数据

位置。当位置公差按最大实体原则给出时，这种数据转换将更有利于降低废品率，提高技术经济效益。

    6.在计算中选择最大或最小实体原则时，交点不具有此功能。在计算孔和轴的极限点（交点）的位

置度时，如果位置度公差中要求最大实体，则必须考虑最大实体补偿。其方法是在孔位超差时，将输出

孔（或轴）的实际直径与最大实体直径进行比较，计算出补偿值，然后将补偿值与超差值进行比较。如

果补偿值大于超差值，则交点位置超差，否则为合格。
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