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产品详情

滨州地区西门子模块代理商

滨州地区西门子模块代理商

作为上海跃韦科技集团有限公司的代理商，我们荣幸地推出滨州地区的西门子模块产品。西门子作为全
球zhiming的工业自动化品牌，以其卓越的技术和可靠的质量而闻名于世。我们为您提供的产品涵盖了西
门子PLC模块、电机代理、变频器通讯电缆代理以及触摸屏DP接头代理等全系列产品。

,让我们来了解一下西门子PLC模块。PLC（可编程逻辑控制器）是工业自动化控制系统中的关键部件之
一，能够实现工业设备的自动化控制和数据处理。作为西门子的代理商，我们提供的PLC模块具有高性
能、高可靠性和易于编程的特点。不论您是需要构建一个简单的控制系统，还是要实现复杂的工业过程
控制，我们都能为您提供最合适的解决方案。

，让我们来看看西门子的变频器通讯电缆。变频器是实现电机调速的关键设备，而通讯电缆则承载着变
频器与其他设备之间的信息传输。我们作为西门子变频器通讯电缆的代理商，为您提供全系列的产品。
无论您所需的是标准通讯电缆还是特殊定制的产品，我们都能满足您的需求，并保证产品质量和通讯稳
定性。

最后，让我们关注一下德国西门子的触摸屏DP接头。触摸屏DP接头是触摸屏与PLC之间的接口装置，起
到信号传输和数据交换的作用。作为西门子触摸屏DP接头的代理商，我们为您提供从标准接头到特殊定
制接头的多种选择。我们的产品具有高性能、高可靠性和易于安装的特点，能够满足不同应用环境下的
需求。

通过以上的介绍，我们相信您已经对滨州地区西门子模块代理商的产品有了初步了解。作为上海跃韦科
技集团有限公司的合作伙伴，我们将致力于为您提供优质的产品和专业的技术支持。如果您对我们的产



品感兴趣或有任何疑问，请随时与我们联系，我们将竭诚为您服务。

通讯

可提供二种通讯方式。为了获得与COM10之间的更广泛的通信，需要一个LCDETU（576型）。使用可选
的电动机执行操作机构可以将其打开和关闭。

可传输的数据

 

通过 COM10 传送数据

命令：接通/关闭删除报警和脱扣存储内容、大/小测量值以及维护信息

工作状态：ON 或 OFF 状态脱扣位置

事件信号带脱扣电流和时间标记的脱扣信号带时间标记的警告信号(例如：过载、异相电流等)带时间标
记的超限值 (例如相电流)

测量值：相线电流和中线电流，以及各自的小/大值和时间标志

参数值读、写

维护信息：(例如：脱扣运行数量，开关运行数量)

设备标识数据

时间同步

 可用

不可用

通信器件的功能

 

过电流脱扣器类型

COM10 模块

断路器数据适配器



断路器数据适配器Plus

TM

ETU

LCD ETU

向 PROFIBUS 传送运行状态(ON、OFF、脱扣、警告、脱扣原因以及事件记录状态)

--

显示测量值(仅电流值)和脱扣器中的参数，通过显示修改参数

以 % 的形式传送当前电流的大值

传送当前各相电流，包括大/小值和时间标签

识别数据传输

开关信息以 HTML 形式本地传送到 PC

开关信息以 HTML 形式通过以太网传送

通过 PROFIBUS 读取和调整保护参数

需要

对于该功能不需要，可组合选用

--不具有功能

直流电流能断

VL150X UL（CG框架）至VL1600X UL（PG框架）断路器（用于使用TM的系统保护，起动器组合，
非自动空气断路器）也可用于直流切换和保护应用场合。

配备电子脱扣装置（ETU）VL150X UL（CG框架）至VL1600X UL（PG框架）断路器不适用于直流应
用场合。

但是，在通断直流时，必须考虑每个电流回路的大允许直流电压。

对于VL150 UL（DG框架）至
VL1600X UL（PG框架），如果电压高于250 V，则要求串联两或三个导电通路。

由于电流必须流经所有电流回路以便保持热脱扣特性，推荐采用下列电路布置方案。

对于直流应用场合，瞬时短路脱扣器（“脱扣器”）的响应值会增加 30~40%



用于三极断路器

建议连接/大允许直流电压Ue

注

回路 A

回路 B

250 V DC

500 V DC

二极分断（非接地系统）

 

 

如果没有接地故障危险，或者如果任何接地故障能够立即消除(接地故障监控)，则大允许直流电压可达
500 V（回路 B）。

如果在电路 A 中发生接地故障，必须始终存在两个串联的导电通路；如果在电路
B中发生接地故障，必须始终存在三个串联的导电通路。

特性曲线

特性曲线和证书

概要：

反时限过电流脱扣器（热过载脱扣器，“L”脱扣器）所标定的脱扣值是在冷态下和在导电回路具有恒定
的电流负载时，所有整定范围的误差带的平均值。

瞬时（电磁）短路释放（“I”释放）的脱扣特性曲线基于相额定电流In.

对于热磁式脱扣器(TM)，适用以下描述：

特性曲线是指冷态下的特性；在工作温度下，热磁式脱扣器的脱扣时间将减少 25%。

在正常工作条件下，装置的所有三极都必须加载。 三个导电通路必须串联，以保护单相或直流负载。

配备固态过电流脱扣装置的发电机保护用的（SENTRON
VL150 UL（DG框架）至VL1600X UL（PG框架）断路器的脱扣特性曲线。



过电流反时限过电流脱扣器的脱扣时间仅对非预负载（冷态）起动状态有效。在工作温度/热起动状态时
（在加载额定电流之后），脱扣时间缩短至约 33 %。由于过电流所引起的脱扣动作之后，依照动态脱扣
响应，减少了脱扣次数，这就是说需要几分钟的冷却时间之后才能进行下一次电动机起动。

1.S7-300硬件结构

S7-300或者S7-400的PLC是模块式的PLC，各种模块式相互独立的，分别安装在机架上。硬件结构如图：

DI：数字量输入模块，DO：数字量输出模块，AI：模拟量输入模块，AO：模拟量输出模块

2.S7-CPU模块

S7-CPU模块可分为紧凑型、标准型、革新型、户外型、故障安全型、特种型CPU。

CPU312C表示是紧凑型CPU；

CPU313C-2DP表示集成了PROFIBUS-DP协议的紧凑型CPU；

CPU314-2PtP表示集成了点到点协议的紧凑型CPU；

CPU313表示标准型CPU；

CPU312IFM表示户外型CPU；

CPU317-2DP表示集成了PROFIBUS-DP协议的特种型CPU；

3.CPU的运行模式

1）RUN-P：可编程运行模块，在此模式下，可以让用户调试运行程序。

2）RUN：运行模式，在此模式下，仅能运行程序，不能修改程序。

3）STOP：停机模式，在此模式下，CPU不执行用户程序，但是装有STEP7的计算机可以读出或者修改用
户程序。

4）MRES：存储器复位模式。当开关在此位置释放时会自动返回到STOP位置，该位置不可保存。

4.S7-300PLC功能

1）高速的指令处理。

2）人机界面（HMI）。

3）诊断功能。

4）口令保护。

5.S7-300模块（多机架图）



~~~

MPI是多点接口(Multi PointInterface)的简称，是西门子公司开发的用于PLC之间通讯的保密的协议。MPI
通讯是当通信速率要求不高、通信数据量不大时，可以采用的一种简单经济的通讯方式。MPI通信可使
用PLCS7-200/300/400、操作面板TP/OP及上位机MPI/PROFIBUS通信卡，如CP5512/CP5611/CP5613等进行
数据交换。MPI网络的通信速率为19.2Kbps~12Mbps，多可以连接32个节点，大通讯距离为50m，但是可
以通过中继器来扩展长度。

6.S7-300数字量模块地址的确定

1）数字I/O模块每个槽占4B（等于32个I/O点），如槽1的地址为0.0~3.7；数字量模块中的输入点和输出
点的地址由字节部分和位部分组成，如I0.0，可以参考下图理解：

2）模拟I/O模块每个槽占16B（等于8个模拟量通道），每个模拟量输入通道、输出通道的地址总是一个
字地址，如槽1-模拟量1的地址为00~01，槽1-模拟量2的地址为：02~03，槽1-模拟量8的地址为：14~15。

可编程序控制器programmable logiccontroller在工厂自动化fa中占有举足轻重的地位。技术的不断发展极大
地促进了基于plc为核心的控制系统在控制功能、控制水平等方面的提高。同时对其控制方式、运行水平
的要求也越来越高，因此交互式操作界面、报警记录和打印等要求也成为整个控制系统中重要的内容。
对于那些工艺过程较复杂，控制参数较多的工控系统来说，尤其显得重要。新一代工业人机界面的出现
，对于在构建plc工控系统时实现上述功能，提供了一种简便可行的途径。    
2、工业人机界面的特点和功能     工业人机界面human machineinterface，简称hmi，又称触摸屏监控
器，是一种智能化操作控制显示装置。工业人机界面由特殊设计的计算机系统32位risccpr芯片 为核心，
在stn、tft液晶显示屏或el电发光显示器上罩盖有透明的电阻网络式触摸屏。触动屏幕时，电阻网络上的
电阻和电压发生变化并由软件计算出触摸位置。   hmi的主要功能有：数据的输入与显示；系统或设
备的操作状态方面的实时信息显示；在hmi上设置触摸控件可把hmi作为操作面板进行控制操作；报警处
理及打印；此外，新一代工业人机界面还具有简单的编程、对输入的数据进行处理、数据登录及配方等
智能化控制功能。     3、hmi在plc工控系统上的应用 
下面以国内某大型浮法玻璃生产线冷端切割区主控系统为例，介绍hmi在plc工控系统上的应用。    
3.1 系统概述   切割区为浮法玻璃生产线中一个重要工段，其中包括测量发讯、纵切、横切、掰断加速
、掰边、纵掰纵分、输送辊道等众多生产控制设备。系统硬件上主要由主控制器plc，现场设备控制装置
包括伺服控制器、变频器、模拟量信号及脉冲信号处理器等 和hmi构成。作为整个控制系统的核心，切
割区主控系统在正常生产时根据生产工艺要求协调各个单机控制子系统的工作，制定切割计划，实现整
个生产过程全自动化。整个系统的核心控制部分由美国gefanuc 90-30plc完成，此部分内容本文略，而系
统的监控和交互式操作界面等任务将由hmi承担。主要有以下内容：参数的设定；动态画面的显示；故障
报警与诊断以及报表打印。其中hmi选用日本digital公司的gp-577。    3.2 hmi与plc之间的通讯     当
hmi用于plc控制系统时，hmi与plc之间通过串口以directlink直接连接方式进行通讯。在该方式下，hmi根
据要求直接读入plc的数据或把数据写入plc相应的地址中。由于内装通讯协议，因此无须编制通讯程序，
只要所用plc类型即通讯协议，运行时便可实现通讯。因此大大减少了plc用户程序的负担。在系统设计时
，直接控制部件与其对应plc的输入输出％i/o、寄存器％r、中间寄存器％m的地址，运行时hmi就能自动
和plc进行数据交换。直接读取或改写plc相应地址的内容，并据此改变画面上显示内容。同时通过对hmi
的触摸操作，可向plc相应的地址输入数据。 
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