
广州线切割加工 三度机械请电联 广州线切割加工

产品名称 广州线切割加工 三度机械请电联
广州线切割加工

公司名称 广州市三度机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市天河区珠村大粒沙路38号D栋4号

联系电话 13560071948 13560071948

产品详情

      公司主要设备有：CNC数控加工中心、CNC数控车床、线切割、普通车床、普通铣床、平面磨
床、摇臂钻床、冲床、电焊、自动攻丝机等三十多台加工设备。行业涉及汽车发动机、高速铁路、包装
机械、检测设备、工装夹具等。工厂位于广州市天河区大粒沙路38号D栋一层，地理位置，交通运输方
便。广州线切割加工服务热线。      慢走丝线切割加工精度可达±0.003mm，粗糙度Ra=0.2μm。
加工开始时，要先检查机床的状况，查看水的去离子度，水温，丝的垂直度，张力等各个因素，确保良
好的加工状态。线切割加工是在一整块材料上去除加工，广州线切割加工报价，它破坏了工件原有的应
力平衡，很容易引起应力集中，特别是在拐角处，广州线切割加工，因此当R＜0.2(特别是尖角)时，应向
设计部门提出改善建议。加工中处理应力集中的方法，可运用矢量平移原理，精加工前先留余量1mm左
右，广州线切割加工，预加工出大致形状，然后再进行热处理，让加工应力在精加工前释放，保证热稳
定性。广州线切割加工

公司主要设备有：CNC数控加工中心、CNC数控车床、线切割、普通车床、普通铣床、平面磨床、摇臂
钻床、冲床、电焊、自动攻丝机等三十多台加工设备。行业涉及汽车发动机、高速铁路、包装机械、检
测设备、工装夹具等。工厂位于广州市天河区大粒沙路38号D栋一层，地理位置，交通运输方便。广州
线切割加工服务热线。       在电火花线切割加工中，广州线切割加工价格，加工表面骤热骤冷，
材料胀缩不均，可造成很大的热应力，特别是加工一些硬脆材料（硬质合金、金属陶瓷等）和电参数选
择不当时，一旦热应力超过强度极限，工件表面便产生裂纹[9]。广州线切割加工      公司主要设备
有：CNC数控加工中心、CNC数控车床、线切割、普通车床、普通铣床、平面磨床、摇臂钻床、冲床、
电焊、自动攻丝机等三十多台加工设备。行业涉及汽车发动机、高速铁路、包装机械、检测设备、工装
夹具等。工厂位于广州市天河区大粒沙路38号D栋一层，地理位置，交通运输方便。广州线切割加工服
务热线。

1.加工条件使用不恰当。对策：修改加工条件参数，减弱加工条件再加工。

2.喷水状态不佳

对策：检查高压喷水是否打开。



3.开合导丝器太脏，导电块线槽太深

处理方案：清洗导丝器，导电块要移位。

广州线切割加工 广州线切割加工报价-三度机械请电联-广州线切割加工由广州市三度机械有限公司提供
。广州市三度机械有限公司是一家从事“五金模具,吹瓶模具,机加工,夹具,线切割”的公司。自成立以来
，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“三度”品牌拥有良好口
碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使三度机械在五金模具中赢得了客户的信任，树立了良
好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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