
英标焊管168.3*10，欧标无缝钢管公差厚度

产品名称 英标焊管168.3*10，欧标无缝钢管公差厚度

公司名称 上海创歌科技有限公司

价格 5950.00/吨

规格参数 材质:S355J2H
生产标准:EN10219、EN10210
型号:全规格

公司地址 上海市松江区泗砖路103弄松江钢材城

联系电话 13671927581 13671927566

产品详情

英标焊管168.3*10冷拔欧标无缝钢管公差厚度 光整锌花板[Ⅰ组表面]：外观均匀一致，无表面缺陷;[Ⅱ组
表面]：允许有轻微划伤、压痕、大小不均的锌花。正常锌花板[Ⅰ板表面]：允许有小蚀点、大小不均的
锌花暗斑、气力条纹、轻微划伤和压疤、小的铬酸盐钝化处理缺陷、小的锌点和结疤。[Ⅱ组表面]：除
允许Ⅰ组的缺陷外，还允许有不大于1mm边裂，局部轻微锌层起伏、轻微折痕、宽度不大于2mm轻微镀
锌厚边及因原板锈点形成的轻微麻点。对于冲压件，优先选用光整锌花板。
英标焊管168.3*10冷拔欧标无缝钢管公差厚度 减少零件热处理畸变的主要措施和工艺方法有哪些?减小应
力集中；减缓加热、冷却速度；零件合理码放；选择合适工装。、试论述钢材在热处理过程中出现脆化
现象的主要原因及解决方法。过共析钢奥氏体化后冷却速度较慢出现网状二次渗碳体时，使钢的脆性增
加，脆性的网状二次渗碳体在空间上把塑性相分割开，使其变形能力无从发挥。解决方法，重新加热正
火，增加冷却速度，脆性相的析出。淬火马氏体在低温回火时会出现类回火脆性，高温回火时有第二类
回火脆性，类回火脆性不可避免，第二类回火脆性，可重新加热到原来的回火温度，然后快冷恢复韧性
。 英标焊管168.3*10冷拔欧标无缝钢管公差厚度 同一组中，钢丝直径越细小，强度越高。冷成形弹簧钢
钢丝按制造工艺不同可分为三类。铅浴等温处理冷拉钢丝这种生产工艺的主要特点是，钢丝在冷拉过程
中经过一定的快速等温冷却的工序，然后冷拉成所要求的尺寸。以T8A钢为例，先将正火态钢丝酸洗，
经过三次冷拉拔，使总的拉拔量为5％，然后钢丝以3.5m/min的速度经过加热炉，加热到89～92℃奥氏体
化温度，在5～55℃的铅浴中等温分解成索氏体组织，然后经多次拉拔至所需要直径。 
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