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联系电话 15315365676 15315365676

产品详情

数控裁板锯正确操作步骤

    很多客户买了裁板锯后不会使用，不知道作业程序，主要循序以下步骤，就能正常使用裁板锯啦

1.开机前检查电源开关，气压是否达到0.7~0.8MPa。

2.归零后，外墙保温板数控纵横锯生产厂家，用下角料试机（切割100mm）。

3.细读订单，根据切割指示书算出需要的板材数量，输入电脑等待下步操作。

4.将板材放在推床上，调好挡位尺寸。

5.根据板材硬度和厚度调整开料速度，大型数控纵横锯生产厂家，将推床匀速推进

6.板材开出150mm左右时，接料员开始用手接，湖北数控纵横锯生产厂家，使板材保持平移直至开料结
束。

7.切割过程中要保持先切割大件，实木家具数控纵横锯生产厂家，用下角料切割小件，保证切割的优化
率。

数控裁板锯的性能分析

数控裁板锯可双向切割，一次定位。电脑裁板锯只能在一个方向上切割。数控纵横锯定位准确，但切割
厚度有限，一般不超过100mm。电子往复锯虽然是单向切割，但双锯片电子板锯的切割高度可达120mm



。

数控裁板锯在原有锯片的基础上，还可以加电主轴用于开槽、打孔。这就是多功能的机型了，一般在托
盘、包装行业使用的比较多。有的客户为了使用方便，甚至加装两个电主轴，不得不说这款设备真的使
用起来效率比较高，比较方便。有优点必然有劣势，这款设备的缺点就是他由于是单锯片切割，切割后
会有轻微的崩边，这也是这款设备的劣势，对于贴皮或是封边的加工，用这款设备并不合适。

裁板锯操作注意事项主要有以下几点

6.切割完成的产品要按类放置，不同型号的板材要求标注明确，不得乱割乱放影响下道工序加工。

7.更换锯片时注意方向及锯片厚度，更换过程中一定要关机注意安全。

8.切割完成的产品应按工序不同，分别送到下道工序负责人手中并签字确认。

9.开小料（小于100mm）时，材料不能用手直接推进，应用木条压住推进 。

10.下班后关闭机器电源，将机器及工作区域的卫生清理干净。

11.切割完成部件的名称信息必须如实填写，并仔细填写生产流程卡的各项信息。

12．下角料要按厚度、颜色、大小分类单独放置，以便再次利用。

硕展机械科技有限公司-湖北数控纵横锯生产厂家由高密市硕展机械科技有限公司提供。高密市硕展机械
科技有限公司实力不俗，信誉可靠，在山东 潍坊 的木工机床等行业积累了大批忠诚的客户。硕展机械带
着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！同时本公司还是从事
数控裁板锯，木工数控裁板锯，包装箱数控裁板锯的厂家，欢迎来电咨询。
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