
英标热轧圆管168.3*10.97冷轧欧标无缝钢管完整规格

产品名称 英标热轧圆管168.3*10.97冷轧欧标无缝钢管完整
规格

公司名称 上海创歌科技有限公司

价格 5330.00/吨

规格参数 材质:S355J0H
生产标准:EN10219、EN10210
型号:全规格

公司地址 上海市松江区泗砖路103弄松江钢材城

联系电话 13671927581 13671927566

产品详情

英标热轧圆管168.3*10.97冷轧欧标无缝钢管完整规格 为此，会同保护渣生产厂家，对保护渣性能开展相
关研究、改进、调整工作，按钢种、断面确定了8种系列保护渣，以适用该厂大圆坯连铸生产的需要。2
二冷喷嘴与布置的改进根据铸坯表面开裂和皮下裂纹特征分析，主要是二冷冷却不均问题造成的。对外
方提供的喷嘴和国产转化的喷嘴测试，确认外方提供的喷嘴和国产转化的喷嘴存在：使用喷嘴实际喷射
角小于设计要求，两个喷嘴之间的铸坯部位存在无水覆盖死区，该区域铸坯坯壳薄、强度低，在热应力
作用下容易出现开裂;喷嘴选型大，水压低，雾化效果变差;水流密度分布不对称外方设计喷嘴布置为内外
弧和两侧交叉垂直的4个方向喷水冷却，在客观上也造成了铸坯冷却不均问题。
英标热轧圆管168.3*10.97冷轧欧标无缝钢管完整规格 一般冷弯成型工艺有：单张成型、成卷成型和连续
成型、联合成型。单张成型单张成型工艺是预先将板材切割成的长度，然后通过选料辊将板材送入成型
机。轧制完成后的型材可直接收集入库，尤其适用于板材成型后切割易变形的产品，多用于小批量生产
。其优点是设备简单，投资较低，占地面积小。成卷成型和连续成型成卷成型和连续成型的工艺基本相
同，它们的不同点是：连续成型的板材连接处必须焊接，使板材连续不断的成型加工；而成卷成型则是
单卷供给。 英标热轧圆管168.3*10.97冷轧欧标无缝钢管完整规格 原设计造球盘采用含稀土尼龙衬板，表
面光洁不粘料且磨损较快，成球速度差，生产能力较低。2005年2月份将造球盘衬板改为高分子聚丙烯耐
磨衬板，增加了盘面摩擦力及耐磨性。另外大、小刮刀由原来的陶瓷刮刀改为聚氨脂耐磨刮刀，刮刀寿
命从原来的半个月到5～6个月，大大了设备作业率，生产能力有了明显，产球能力超过设计能力(55t/h)
，达到60t/h以上，各项指标见表3。表3生球产量和质量对比时间产量t/h水分%落下次数次/个粒级组成(8-
16mm)%改造前589.1585改造后658.5596为生球产量和质量，对造球盘的工艺参数及角度进行多次调整，
将转速从6.8r/min调整至7.0r/min，角度从44调整至46，大、小刀采用变频控制与造球盘速度进行合理匹
配。
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