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产品详情

常见的角度头类型解析（二）

角度头广泛地运用于机床生产的过程中，它是一种常见的机床配件。根据不同的生产要求，角度头的类
型也有所差异，下面，我们就为大家介绍一下不同角度头类型的差别，大家快来看看吧!

类型一、非标定制角度头

在角度头的市场上，这种类型的角度头是不会直接出售的，客户需要联系相关厂家进行角度头定做。这
种角度头是根据客户的特殊要求进行定制的，生产厂家在了解了用户的需求之后，会根据用户的需要进
行角度头的设计，设计一旦经过审批，就会马上投入生产，很多大型的加工厂商都会接收非标角度头定
做的案子。

类型二、特定角度输出型角度头

对于特殊工件的加工，操作人员需要特殊类型的角度头。特定角度输出型角度头所形成的输出角度以及
机床的主轴之间形成的角度是可以根据相应的要求进行特殊指s定的，因此，此类角度头在使用的过程中
会非常实用方便。

直角铣头使用的注意事项

1、一般标准的直角铣头在进行加工时，必须避免加工出现灰尘、微粒材质（譬如石墨、镁、碳以及其它
一些复合材料等等）

2、在使用直角铣头之前，要先确认试运转几分钟进行热机。每次在加工的时候，要选合适转速和进给加



工。加工转速、进给以及切深应该以渐进形式来做调整，直到得到非常大的加工效率。

3、通常直角铣头都是使用的非接触式油封，在加工中若是有用到冷却水，须在喷水之前先进行运转，德
州龙门万向铣头，并且调整冷却水的喷嘴方向，使它向刀具进行喷水，这能够避免冷却水渗入本体中，
延长角度头的使用寿命。

直角铣头的刀尖点线性坐标补偿

数控程序的主体部分是由机床刀尖点相对于工件的坐标点群构成的。在五轴加工中，龙门万向铣头定做
，刀尖点位置会随着机床旋转轴的旋转而发生变化，龙门万向铣头价格，因此必须将刀具参考点通过线
性偏置补偿到刀尖点处，实现刀尖点的实时跟随。图 1 是关闭和开启刀尖点补偿功能时的五轴转换效果
图。在初始状态下，刀具参考点位于机床的主轴端面中心点处，因此刀尖点线性坐标补偿的本质是计算
并补偿机床旋转后主轴端面中心点相对于刀尖点的线性偏置值。从图 1
可以看出，当关闭刀尖点线性坐标补偿功能时，机床将无法运动到正确的加工位置。

龙门万向铣头定做-德州龙门万向铣头-高密振飞机械由高密市振飞机械制造有限公司
提供。高密市振飞机械制造有限公司 拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和
信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今
后的合作愉快！
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