
昌利单卧轴强制式JDC350混凝土搅拌机

产品名称 昌利单卧轴强制式JDC350混凝土搅拌机

公司名称 郑州市昌利机械制造有限公司

价格 .00/台

规格参数

公司地址 上街区郑上路昌利公司站

联系电话 0371-61110000 19937134678

产品详情

 

jdc350混凝土搅拌机

jdc350混凝土搅拌机是郑州昌利机械的拳头产品，我厂所生产的jdc350单卧轴强制式混凝土搅拌机可适用
于塑性、干硬性、轻骨料混凝土及各种灰浆、砂浆的搅拌。具有使用范围广、搅拌质量好、生产效率高
、能耗低、噪音小等特点。

结构简介

jdc350型搅拌机主要由上料系统、搅拌装置搅拌传运系统、卸料机构、供水系统、机架和电气系统等部分
组成。

(一) 上料系统

上料系统主要由提升机构、上料斗、上料架、进料漏斗等部分组成。

首先将搅拌的拼命物料按顺序装入料斗内。上料时启动上料系统的卷扬机，使卷筒上钢丝绳经滑轮组牵
引料斗沿上料架向上运行，当料斗运行到一定高度时，其斗门底部的一对滚轮进入上料架水平岔道，斗
门自动打开便开始卸料。料斗继续上升斗门开到一定角度时终点行程开关控制电机制动，料斗运行停止
，此时物料经进料漏斗落入搅拌筒内，同时进行搅拌。上料架由轨道和接长轨道等组成，轨道架采用螺
栓与搅拌筒及机架连接。接长轨道用螺栓连接在轨道架上，运输及存入时可拆下。提升机构由制动电动
机和三级减速箱及卷筒，钢丝绳等组成。制动电动机可保证料斗在满载情况下在上料架任意位置均能可
靠地停止。

(二) 搅拌装置



搅拌装置系由搅拌筒，搅拌轴、搅拌叶片和轴端密封等组成。

搅拌筒是整体焊接而成，筒内装有二种衬板，其侧衬板12块，弧形衬板77块采用沉头螺钉与简体坚固联
接。衬板用耐磨合金铸铁制成，耐磨性好，使用寿命长，由于骨料于衬板接触情况不一样。衬板磨损不
均匀，为提高衬板使用时间，可相互调换。搅拌筒中心处水平配置一根搅拌轴，轴上装有两组共6个搅拌
叶片。两组叶片分别按左右螺旋形间断布置，靠近筒体侧衬板的是侧叶片，搅拌叶片用螺栓与搅拌臂端
部的臂析连接，而搅拌臂根部通过螺栓与搅拌轴上的固定件连接。当搅拌转动时，两组搅拌叶片迫使混
合物料做左、右螺旋形运动，即圆周运动和轴向运动，这种搅拌方式料流强烈，可在短时间内拌制成均
匀的混凝土。搅拌时片与衬板的间隙量应不低于4mm，若磨损超过此数值应及时进行调整，以保证搅拌
始终处于正常状态

(三) 搅拌传动系统

搅拌传动系统主要由电动机，搅拌减速箱和联轴器及搅拌轴等组成。电动机直接装在一个固定在机架底
盘的端面上，最后，动力减速箱，联轴器使搅拌轴转动进行搅拌。

(四) 供水系统

供水系统由微型水泵、底阀、吸水管、闸阀、输水管、喷水管等构成。

特点：使水喷到搅拌轴和侧衬板上，这种结构简单水路最短，输水喷淋均匀，清洗效果好。
供水量的大小，是采用调节时间继电器的方式来直接控制微型水泵而实现的

(五) 卸料机构

该机构采用新型设计高强度齿条、形成滚动式直式翻转快速出料结构。

本机构特点，具有出料快，放料净，也可一次少放或多放少放等优点，不存在关门卡料的现象，本机每
班下班后清机很重要，也是清刷最方便的机型之一。出料采用蜗轮减速，可大减轻工人的劳动强度。

(六) 机架

机架是由底盘、支腿、行走轮胎组成。

机架是底盘上固定上料系统、搅拌装置、搅拌传动系统和供水系统。工具箱安装在底盘内。固定式机架
高度适于一吨机动翻斗车接运混凝土，其接料位置和稳定性，可使操作者和司机方便并有安全感，轮式
方便于安装或转换施工现场，大大的节约您的人力和物力。

(七) 电气控制系统

本系统包括搅拌用电动机，提升用制动电动机，微型水泵电机蜗轮箱出料电机五个行程开关和控制箱，
控制箱安放在上料架上位于操作侧。

控制线路电压为380v，合上控制臬侧面的电源总开关接通外电源控制箱上方的电源指示灯显示，表示整
个线路已供电。控制箱上方还有控制水泵借供水量用的时间继电器，拧动指针位置即是时间(秒)与供水
量(升)近似的线性关系，安装后试调一次即可确定。控制箱有四组共十一个控制按钮，按动这些控制按
钮即可控制上料，供水、卸料搅拌系统工作。控制装有暗锁，确保安全。各电机均为单独驱动控制。料
斗升、降卸料门开，关有连锁控制。料斗下降到终点位置或上升到卸料位置停止均由料斗行程限位器中
的行程开关控制，限位器中，上行程装有两个行程开关，其中一个行程开关处于正常工作状态，另一个
行程开关起安全保护作用。



整机的安装

1.选择较宽敞土质较好的场地，然后进行平整夯实。

2.本机工作时，一般均应固定牢固，而在临时施工现场，可用支脚代用。

3.挖制料斗坑，其净空尺寸为长1.4米，宽1.6米，深1.0米，坑内周围和底部，临时性用砖砌筑，永久性用
混凝土浇筑，坑口要略高于地平面，以防止污物注入坑内。

4.本机一般用一辆载重汽车输送，到施工现场，用吊车将主机吊移车箱外，立即装好支脚高度，然后再
吊移就位，再装接长轨道并与主机底盘成57℃，最后将机智找平，垫好轨道底脚。

5.水、电、道路通畅，设有排污水沟，场地周围不得泥泞，确保生产正常运行。

6.若露天作业时，应搭设简易工棚，以防雨、晒、风等。

7.轮式搅拌机，到工地后，应把支腿找平，禁止轮胎在受力的情况下工作，轮胎离地面不得少于50mm。

新机试运转

使用单位应指定专人操作本机，操作者应首先了解和检查新机，阅读说明书，熟悉其结构和性能及操作
方法，检查各转动部位的润滑油脂是否充足，再进行试运转，待一切正常，方可正式投入生产使用。

1. 检查各润滑点和部位的润滑油(脂)是否良好充足，否则应及时补充和更换，切记对料斗轨道涂油。

2. 检查电源电压、额定电压380v，降压不得低于5%，否则将影响正常运转。

3. 检查电机和电气元件，接线是否牢固，并将控制箱内的零线接点用一根导线接地，防止漏电，确保安
全，最后，再接通电源。

4. 检查供水系统中元件有无损坏和松动，配备一只洁净的大水桶，安置靠近水泵一侧的机体旁，将底阀
和吸水管旋转桶内，通过水源向桶内注满水。注意经常保持水质清洁，保证供水系统工作的可靠性。
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