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产品名称 高速数控铣头厂家 高速数控铣头 振飞机械

公司名称 高密市振飞机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东高密市夏庄镇河西村

联系电话 13031663523 13031663523

产品详情

数控铣床加工刀具的选择

选取刀具时，要使刀具的尺寸与被加工工件的表面尺寸相适应。生产中，平面零件周边轮廓的加工，高
速数控铣头厂家，常采用立铣刀；铣削平面时，应选硬质合金刀片铣刀；加工凸台、凹槽时，选高速钢
立铣刀；加工毛坯表面或粗加工孔时，可选取镶硬质合金刀片的玉米铣刀；对一些立体型面和变斜角轮
廓外形的加工，常采用球头铣刀、环形铣刀、锥形铣刀和盘形铣刀。

正确保养铣头 延长铣头寿命

正确保养铣头，延长铣头寿命，接下来，振飞机械带您了解一下正确的保养方法。

1、保持设备的清洁、干净，及时对电气箱、动力机和机床表面进行清洁。需要注意的是进行清洁擦拭时
，应先将电源切断，避免发生触电事故。

2、还应定期检查透气孔，保证其透气性，切勿出现堵塞的现象。

3、检查该机器上的螺丝和密封件，对检查出的问题及时登记在册，高速数控铣头，根据不同的问题制定
合适的解决方案。

4、现代社会中绝大部分机器都需在充足动力的情况下方可运行，高速数控铣头，而该动力就是燃料，不
可让其在运行中缺少燃料，以免对机器造成损伤，若该机器真的出现了缺燃料的情况，应当立即对其进
行润滑。

5、操作铣头时，应该按照严格的其操作要求，不可任意胡乱使用，更不可对其进行超载使用，加强对机
器的保护意识，高速数控铣头价格，增长其使用年限。



6、润滑油应选用液力传送油，并对油面高度进行适当控制，不可让其超过油尺范围，以免对机器造成不
必要的损坏。

数控铣头精度

我国已制定了数控铣床的精度标准，其中数控立式铣床升降台铣床已有标准。标准规定其直线运动坐标
的定位精度为0.04/300mm，重复定位精度为0.025mm，铣圆精0.035mm。实际上，机床出厂精度均有相当
的储备量，比的允差值大约压缩20%左右。因此，从精度选择来看，一般的数控铣床即可满足大多数零
件的加工需要。对于精度要求比较高的零件，则应考虑选用精密型的数控铣床。

高速数控铣头厂家-高速数控铣头-振飞机械(查看)由高密市振飞机械制造有限公司
提供。高密市振飞机械制造有限公司 在铣床这一领域倾注了诸多的热忱和热情，振飞机械制造一直以客
户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功
，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：綦经理。
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