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产品详情

焊接机器人的三种送丝方式 焊接机器人的出现极大程度解放了一定的劳动力，使得焊接工艺变得更加简
单了起来，因为焊接机器人中设置有自动化的送丝系统，包括了送丝、送丝软管、焊丝盘等部分组成，
天津冲压工业机器人，所以可以通过完1美的配置将焊丝送至指1定位置，一步到位。焊接机器人的送丝
系统可以通过三种不同的方式送丝，即推丝式、拉丝式与推拉丝式三种送丝方式。

1、推丝式送丝方式：这样的结构相对比较简单、轻便，冲压工业机器人供应商，操作维修也很方便；其
缺点是焊丝送进的阻力较大，随着送丝软管的加长，送丝稳定性变差。因此，这种送丝方式通常应用于
焊丝直径为2.0mm、送丝软管长度为5m的半自动熔化极气体保护焊中。

稳定和提高焊接质量，保证其均一性。焊接参数如焊接电流、电压、焊接速度及焊接干伸长度等对焊接
结果起决定作用。采用机器人焊接时对于每条焊缝的焊接参数都是恒定的，焊缝质量受人的因素影响较
小，降低了对工人操作技术的要求，因此焊接质量是稳定的。而人工焊接时，焊接速度、干伸长等都是
变化的，因此很难做到质量的均一性。 焊接机器人通过控制系统就可以做到。

     （5）改善了工人的劳动条件。采用机器人焊接工人只是用来装卸工件，远离了焊接弧光、烟雾
和飞溅等，冲压工业机器人供应，对于点焊来说工人不再搬运笨重的手工焊钳，使工人从大强度的体力
劳动中解脱出来。



这种焊钳一方面由于二次电缆线长，电能损耗大，也不利于机器人将焊钳伸入工件内部焊接；另一方面
电缆线随机器人运动而不停摆动，电缆的损坏较快。因此，目前逐渐增多采用一体式焊钳。这种焊钳连
同变压器质量在70kg左右。考虑到机器人要有足够的负载能力，能以较大的加速度将焊钳送到空间位置
进行焊接，一般都选用100～150kg负载的重型机器人。为了适应连续点焊时焊钳短距离快速移位的要求
。新的重型机器人增加了可在0.3s内完成50mm位移的功能。这对电机的性能，微机的运算速度和算法都
提出更高的要求。

天津冲压工业机器人-固途自控设备-冲压工业机器人供应由无锡固途自控设备有限公司提供。无锡固途
自控设备有限公司在电焊设备与器材这一领域倾注了诸多的热忱和热情，无锡固途自控一直以客户为中
心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创
辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：鲍经理。
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