
8.8级螺栓焊缝测试 10.9级螺杆裂纹测试 12.9级螺杆碳化物测试

产品名称 8.8级螺栓焊缝测试 10.9级螺杆裂纹测试
12.9级螺杆碳化物测试

公司名称 深圳市华瑞测科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 厂家:华瑞测
型号:LG15
周期:3-7天

公司地址 中国深圳龙岗区横岗街道富利时路3号

联系电话 0755-23093158 13684912512

产品详情

8.8级螺栓焊缝测试 10.9级螺杆裂纹测试 12.9级螺杆碳化物测试、松动力矩检测的

1. 扭力

扭力扳手是测量螺栓松动力矩的重要工具。它可以根据需要预置松动力矩值，并在旋转螺栓时反馈力矩
。如果反馈力矩与预设松动力矩相同，则说明螺栓紧固力矩良好。

2. 点式

点式扳手是用于检测螺栓松动的工具之一。它可以测量测量螺栓的松动力矩，它通过在螺栓头上施加一
定的力，从而判断其松紧程度。

二、超声波检测的检具

1. 超声波探头

超声波探头是超声波检测中最基本的检具。它通过将超声波传输到螺栓上并接收反弹回来的信号来确定
螺栓的质量。这种检测方法能够检测出螺栓内部的裂缝、缺陷等问题。

2. 超声波探伤仪

超声波探伤仪是一种专业的超声波检测设备，它集成了超声波探头和数据分析系统，能够更加准确、快
速地检测螺栓的质量。这是非常常用的检测方法，被广泛应用于螺栓的检测领域。

三、其他螺栓检测的检具



1. 显微镜

显微镜是用于检测螺栓外观缺陷的常用工具。通过显微镜可以观察螺栓表面的微小裂缝或其他缺陷，及
时发现并解决问题。

2. wanneng卡尺

wanneng卡尺是用于检测螺栓外径、长度等参数的工具。通过测量螺栓的长度和直径，可以判断其是否符
合设计要求。

【结论】

螺栓检测是机械制造中非常重要的一环，而不同的检测方法需要不同的检具来配合。松动力矩检测需要
扭力扳手和点式扳手等检具，超声波检测需要超声波探头和超声波探伤仪等检具。此外，还需要显微镜
和wanneng卡尺等其他检具来配合检测。通过使用专业、正确的检具进行检测，才能保证机器的质量和生
产的安全。
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