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产品详情

西门子工业自动化柳州一级代理商

我公司是西门子签约代理商备有大量西门子产品浔之漫智控技术(上海)有限公司：西门子授权代理商

现货库存；大量全新库存，款到48小时发货，无须漫长货期

西门子PLC（S7-200、S7-200 SMART、S7-300、S7-400、S7-1200、S7-1500、ET200S、ET200M、ET200SP）
、触摸屏、变频器、工控机、电线电缆、仪器仪表等，产品选型、询价、采购，敬请联系，浔之漫智控
技术(上海)有限公司 

在输煤自控系统中，工业控制计算机作为上位机和输煤控制PLC进行通信，对皮带跑偏信

号和设备的运行状态进行实时采样，并在屏幕上显示输煤系统仿真画面，可以直观地察看

设备的状态。当皮带跑偏（跑偏15度）时，在屏幕上显示报警画面；当设备发生故障或皮

带严重跑偏（跑偏30度）时，在屏幕上显示报警画面并向PLC发送事故停车信号。

    输煤控制PLC则根据控制开关的输入信号，执行对应程序块，控制电机实现对应

的功能：向上级工业控制计算机发送工作组态信息，接收上级工业控制计算机发送的事故

停车信号，实现事故停车处理功能并启动报警设备。二者配合共同实现输煤系统的监测和

控制功能。



    上级工业控制计算机同时实现对电厂其他系统的监控，由工业控制计算机、输煤

系统PLC和其他系统的现场设备（PLC、监控仪表）共同构成分布式系统（DCS）。

    2.3 运行模式

    根据输煤过程的要求，本系统设计了两种运行模式。在一般情况下，采用并行模

式，可根据需要单独选用或同时运行输煤一线和输煤二线。交叉模式是由输煤一线和输煤

二线的有关设备组成的，仅在特殊情况下选用。

    2.3.1并行模式

    并行一线：    联锁开车顺序：10＃皮带机→8＃皮带机→＃皮带机→2＃破

碎机→2＃振动筛→4＃皮带机→2＃皮带机→2＃（3＃）给煤机→4＃给煤机。    联

锁停车顺序：与开车顺序相反，延时时间按上述要求设定。2＃、3＃给煤机某中一台备用

。

    并行二线    联锁开车顺序：9＃皮带机→7＃皮带机→5＃皮带机→1＃破碎

机→1＃振动筛→3＃皮带机→1＃皮带机→1＃给煤机。    联锁停车顺序：与开车顺

序相反，延时时间按上述要求设定。

    2.3.2 交叉模式

    交叉线    联锁开车顺序：9＃皮带机→7＃皮带机→6＃皮带机→2＃破碎机

→2＃振动筛→4＃皮带机→2＃皮带机→2＃（3＃）给煤机。    联锁停车顺序：与

开车顺序相反，延时时间按上述要求设定。2＃、3＃给煤机其中一台备用。

    2.4 PLC程序设计    针对输煤系统的控制要求以及具体控制方案的实现，

设计程序流程如图2所示。

    2.4.1 程序说明

    �子模块0：初始化子程序。在PLC加电时根据各个开关的位置设立标志位。仅在



第一个扫描周期执行。    �子模块1：并行一线联锁启停控制程序。根据启动标志位

1实现并行一线的联锁启动、联锁停车，并判断事故停车信号以实现事故停车。    �

子模块2：并行二级联锁启停控制程序。根据启动标志位2和实现并行二线的联锁启动、联

锁停车，并判断事故停车信号以实现事故停车。    �子模块3：交叉线联锁启停控制

程序，根据启动标志位3实现交叉线的联锁启动、联锁停车，并判断事故停车信号以实现

事故停车。    �PLC的输出信号控制电机的接触器，启动送高电平，停止送低电平。

但是，1＃破碎机功率达90kW，2＃破碎机功率达110KW，需要降压启动，所以启动时PL

C送一个正脉冲，停车时PLC送一个负脉冲。

    2.4.2 程序特点

    �特殊标志位的使用：使用特殊标志位SM0.1，使得初始化子程序（子模块0）仅

在第一个扫描周期执行，而在以后的扫描周期不再执行。这样，个别标志位在PLC加电后

不受开关变化的影响。例如，并行模式和交叉模式对应标志位仅在关掉主控开关后才能改

变。

    �内部标志位的使用：在程序中，利用标志位来表示不同的现场情况和程序状态

，增加了程序的可靠性和灵活性。    �程序模块化：程序由不同子模块构成，各子

模块独立完成各自功能，互不干扰，因而程序结构清晰，便于修改。    �定时器的

使用：程序中，利用不同的定时器来设定不同设备的延时时间，可以灵活地根据控制要求

进行延时时间的设定。

    2.5 部分程序梯形图

    图3所示为部分联锁启停控制梯形图，T37用于控制设备的启动延时，T40～T46用

于控制相应设备的停车延时，接收到停车信号时，经过相应的延时，对应定时器置位从而

实现联锁停车。Q0.3是1#破碎机的启动控制输出通道，启动1＃破碎机时送出一个宽度为2

s的正脉冲。Q0.7、Q1.0分别是2＃给煤机、3＃给煤机的控制输出通道，M0.1、M0.2 是

内部标志位，用于保证2＃、3＃给煤机始终为一台工作，一台备用。

    总之，本系统中，PLC作为现场控制设备，能够可靠、准确地完成控制操作，并

且可以通过与上级工控机通信，组成分布式系统共同完成输煤系统的监测、控制要求，是



现代工业控制中比较先进的控制方案，应用前景广泛。

    目前，本系统已经在内蒙古伊化集团苏尼特碱矿电厂投入运行，能够可靠、准确

地完成控制操作，实时监测和记录输煤过程运行状况，并且能对现场出现的各种突发事件

及时做出响应，取得了良好的效果
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