
电化学腐蚀试验，江苏腐蚀试验机构，具有独立实验室

产品名称 电化学腐蚀试验，江苏腐蚀试验机构，具有独立
实验室

公司名称 江苏正辉检测有限公司

价格 .00/件

规格参数 实验室资质:CMA,CNAS国家认可资质
检测方式:提供取样/寄样/上门检测服务
检测地区:面向全国接单，报告全国认可

公司地址 江苏省苏州市相城区凤阳路432号

联系电话  18013481318

产品详情

电化学腐蚀就是金属和电解质组成两个电极，组成腐蚀原电池。例如铁和氧气，因为铁的电极电位总比
氧的电极电位低，所以铁是负极，遭到腐蚀。特征是在发生氧腐蚀的表面会形成许多直径不等的小鼓包
，次层是黑色粉末状溃疡腐蚀坑陷。

 

电化学腐蚀原理

金属的腐蚀原理有多种，其中电化学腐蚀是最为广泛的一种。当金属被放置在水溶液中或潮湿的大气中
，金属表面会形成一种微电池，也称腐蚀电池(其电极习惯上称阴、阳极，不叫正、负极)。阳极上发生
氧化反应，使阳极发生溶解，阴极上发生还原反应，一般只起传递电子的作用。腐蚀电池的形成原因主
要是由于金属表面吸附了空气中的水分，形成一层水膜，因而使空气中，等溶解在这层水膜中，形成电
解质溶液，而浸泡在这层溶液中的金属又总是不纯的，如工业用的钢铁，实际上是合金，即除铁之外，
还含有石墨、渗碳体()以及其它金属和杂质，它们大多数没有铁活泼。这样形成的腐蚀电池的阳极为铁
，而阴极为杂质，又由于铁与杂质紧密接触，使得腐蚀不断进行。

 

电化学腐蚀方法

项目 内容 特点 常见腐蚀方法
全面腐蚀试验

 

在整个金属表面上进行的腐蚀 分布比较均匀，腐蚀速度比较稳定，机器设备的寿命可以
预测，对设备的检测也比较容易

全面腐蚀

局部腐蚀试验 只集中在金属表面局部区域上进行的腐蚀，其余 局部腐蚀造成的金属损失量不大，但是严重的局部腐蚀会常见的局部腐蚀有点偶腐蚀、点蚀、缝隙腐蚀、



 大部分区域几乎不腐蚀 导致机器设备的突发性破坏 晶间腐蚀、应力腐蚀破裂等

 

 

电化学腐蚀的重要性

由于金属表面与铁垢之间的电位差异，从而引起金属的局部腐蚀，而且这种腐蚀一般是坑蚀，主要发生
在水冷壁管有沉积物的下面，热负荷较高的位置。如喷燃器附近，炉管的向火侧等处，所以非常容易造
成金属穿孔或超温爆管。尽管铜铁的高价氧化物对钢铁会产生腐蚀，但腐蚀作用是有限的，但有氧补充
时，该腐蚀将会继续进行并加重。危害性是非常大的，一方面，它会在短期内使停用设备金属表面遭到
大面积腐蚀。另一方面，由于停用腐蚀使金属表面产生沉积物及造成金属表面粗糙状态，使机组启动和
运行时，给水铁含量增大。不但加剧了炉管内铁垢的形成，也加剧了热力设备运行时的腐蚀。

 

常用防腐方法

金属电化学腐蚀形成的原因很多，影响因素很多，环境因素各不相同，这样就不能用一种防腐措施来解
决所有腐蚀问题。在金属防腐中常用的方法有：覆盖层保护、电化学保护、缓蚀剂保护。

方法 内容 特点 场景使用
覆盖层保护

 

用耐蚀性能良好的金属或非金属材料覆盖在耐蚀性能较差的
材料表面，把基体材料与腐蚀介质隔开，以达到控制腐蚀的
目的

提高基底金属的耐腐蚀能力，节约大量贵
重金属和合金

耐蚀性能较差的材料表面

电化学保护

 

阴极保护：将被保护的金属与外加电流电源的负极相连，在
金属表面通入足够的阴极电流，使金属的电位变负，从而使
金属溶解速度减小的一种保护方法

阴极保护可以与覆盖层联合保护，进行更
加全面的保护措施，相互补充。

设备：电系统电缆装置、埋与土壤中的地下管线
、埋与地下的储槽、输油管线、天然气输送管道
、再如桥桩、闸门、平台等

阳极保护：将被保护的金属构件与外加直流电源的正极相连
，在电解质溶液中，使金属构件阳极极化至一定电位，从而
阳极溶解受到抑制，腐蚀速度降低，使设备得到保护

控制这些金属的全面腐蚀，而且能够防止
点蚀、应力腐蚀破裂、晶间腐蚀等局部腐
蚀现象的产生

材料：活性-钝性型的金属如钛、不锈钢、碳钢
、镍基合金等金属。

设备：硫酸生产中的碳钢储槽、各种换热器、三
氧化硫发生器等；氨水及铵盐生产中的碳化塔、
氨水储槽

缓蚀剂保护

 

通过添加少量能阻止或减缓金属腐蚀的物质使金属得到保护
的方法

投资少、收效快、使用方便，但是缓蚀剂
不宜在高温下使用、只能用在封闭和循环
的体系中、具有较强的针对性

石油、化工、钢铁、机械、动力、运输等部门
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