
Q345R国标封头生产厂家

产品名称 Q345R国标封头生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  下面我们就要来禹拓管件制造厂一起看看不锈钢封头
的生产流程了。第1，我们要依照客户的需要来选择钢板的材质，当然了对于钢板的
大小也要很好的来把握。

第二，接着是下料了，要按照封头的口径来对钢板进行切割。第三，要用模具以及
锻压设备来让钢板变成封头，这是一个重要的环节也是关键。最后就是一些收尾工
作了，包括清洗、修饰，等到全部弄好之后要开始把他搬到车上，有写要求比较高
的客户还会向你所要检测单，对材质进行确认。其实这几步看似简单，做来却很难
把握，特别是在第三步，这一步的好坏决定了生产出来的不锈钢封头的质量。所以
也提醒大家要注意了，如果您需要封头，相信禹拓封头是您最jia的选择。碳钢封头
质量控制上遵循一系列的步骤。此步骤为：进料-理化-下料-热锻成型-热处理-检验-
金加工-成品检验-标识-成品检验-标识-包装打字-发运。国标封头是石油化工、原子
能到食品制多行业压力容器设备中不可缺少的重要部件。

禹拓新闻资讯，记者（王记者）近日获悉，11月06日发布,压力容器生产厂家优选禹
拓管道,公司生产的容器封头保材质,产品检验合,提供精质的产品,是华北地区优质的
容器封头生产厂家欢迎来电咨询洽谈,合作共赢 。压力容器封头的种类及选型半球形
封头：半球形封头实际上就是个半球体，和球形容器一样，作为一种承压的简单壳
体，它是***的型式，因为在直径相同、承受压力相等的条件下，它所需的厚度***
。为便于焊接，避免在焊缝外造成壁厚的不连续，实用中常取厚度与圆筒体相同。
这样，半球形壳体的优势就受到了一定限制，不能完全得到发挥。除了压力较高、
直径较大的贮罐或有其它特殊需要的压力容器外，一般都较少采用半球形封头。碟



形封头碟形封头又称带折边的球形封头。它由几何形状不同的三个部分组成：（1）
球面体（球冠），半径为Rc，是中心部分；（2）圆筒体（俗称直边），是与筒体
连接的部分；（3）过渡圆弧（俗称折边）。由于碟形封头的制造比较容易，可以用
手工锻打的方法成型，早期制造的压力容器，大多采用碟形封头。但它的受力状况
不太好，近年来已逐渐被椭圆形封头所取代。椭圆形封头椭圆形封头是个半椭球体
。它的纵剖面是条半椭圆曲线。曲线的曲率半径连续变化，没有形状突变处。因而
封头的应力分布比较匀称，受力状况比碟形封头优越。我国规定的标准椭圆形封头
，半径与高度之比为2。这样，封头和与它相连接的圆筒体就可以采用相同的材料和
相等的壁厚，组焊比较方便。近目前制造的锅炉与压力容器，绝大部分都采用椭圆
形封头。锥形封头锥形封头实际上是一段锥形圆筒体。因为它的顶端并不以锥尖封
闭，而是用法兰等结构与小盖板或管道连接。锥形封头的大端，可以与容器的圆筒
体直接焊接，也可以用过渡圆弧部分（俗称折边）与圆筒体焊接连接。前者称为无
折边的锥形封头；后者，即带有过渡圆弧部分的，称带折边锥形封头。无折边锥形
封头由锥体直接连接圆筒体壳体形状发生突变，在连接处附近产生较大的附加。

国标封头生产厂家 封头表面的防护:1.封头与筒体组焊后并进行 PT检查和表面酸洗。要及时清理焊缝、热
影响区及周围的焊渣、飞溅、污染物2.防止不锈钢封头表面的磕碰划伤防止铁离子污染。 3.防止与碳素
钢直接接触。4.不在露天存放，防雨淋。不锈钢酸洗不能用等还原酸。不锈钢封头已经在很多是大型设
备中占有重要的地位，而且不锈钢材质是用的比较多的一种材质，但是虽然生产封头看来很简单，但对
于他的要求可是非常高的，因为一些机器非常的贵，他的封头模具成本就很高了。
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