
西门子模块代理-质量保证

产品名称 西门子模块代理-质量保证

公司名称 上海跃韦科技集团有限公司

价格 .00/件

规格参数 西门子:西门子PLC模块.电机代理
全系列:西门子变频器通讯电缆代理
德国:西门子触摸屏DP接头代理

公司地址 上海市金山区吕巷镇溪北路59号5幢（三新经济
小区）（注册地址）

联系电话 15821196730 15821196730

产品详情



的是相线（火线），否则是零线（地线）。若几条线测过都不亮，则说明没有电。 2． 判别二极管、三极管。一手持电笔触二极管的

一极，加一手摸二极管的另一极。若发光二极管亮，说明笔尖碰的是负极；若不亮，则笔尖碰的是正极。然后将两根引脚反过来再试

一次。若两次测量都不亮，则说明二极管坏了。测三极管的方法与此类似，可把它看成两个连在一起的二极管。 3． 测线路通断和是

否漏电在确定线路没有接通电源的前提下，一手持电笔碰触线路一端，另一手捏住线另一端，发光二极管亮表示通，否则为不通。线

路与市电连接，手持电笔，碰触电器外壳，发光二极管亮表示漏电。

普通测电笔只能测验有无市电（220V），功能单一。本作品是一种多用电笔，其外形与普通测电笔相同，但它不仅能判断电器是否

带电，而且能判别二极管、三极管的极性及好坏，判别电容器的好坏，测量电路通断，测量设备是否漏电，测感应电等，给我们的工

作带来很多便利。多用电笔的电路见图一。 一、 制作材料 1．

npn型小功率三极管3只，钮扣电池2只，100Ω电阻1只，发光二极管1只，普 通试电笔1支。 2．工具，电烙铁,镊子,斜口钳，万用表。

二、 制作方法 1． 识别元器件 （1） 三极管（图二）有3根管脚，分别是发射极（e）、基极（b）和集电极（c）三极管有两种类型：

npn型和npn型，它们作用相似但电流方向相反。 （2） 发光二极管（图三）只有2根管脚，分别为正极和负极。一般较长的是正极

另一根是负极。在电路中不能接反。 2． 将所有元件的引线剪短，刮掉氧化层，按照图四尽量紧凑地搭脚焊接起来。 3．参照图五，

将焊接好的电路装入电笔，注意使电阻的A端要与电笔前端的金属部接触，钮扣电池组的正极要通过弹簧与电笔尾展部的金属螺丝相

连。 三、 学习使用 1． 感应法测电 手持电笔，用前端碰触市电线路的外皮（不是导线的金属部分），若发光二极管亮，则说明接触



用万用表测量比较三个端子中每次两个端子之间的电阻值，先寻找火线通过电容连接的副绕组接头端子：其和另外两个端子之间电阻

有*大值（R1串联R2）,和第二大值R1）剩下二个端子中找到有*小阻值R2和第二小阻值R1的那个即为接零线的端子，也就是主绕组和

副绕组的公共端子。

单相电动机有三个抽头，首先用万用表电阻挡测量三个线头之间的电阻值，电阻*大的两个线头之间并联电容，另一个线头（公共端

）接电源的一端。然后用万用表的电阻挡测量公共端与接电容两端的线头之间的电阻，阻值稍大的一端接电源的另一端，**一次性接

正转，若要想改变方向，将接电容一端的电源线改接为另一端即可.

三个出线的单相电机主绕组、副绕组容易判断：

1、先两两测出三条线的阻值，记住*大值的两条线及其阻值，第三条线就是主、副的连接点；

2、分别测出接点与两端的阻值（这两个阻值之和必须等于上述的*大值）。其中阻值较小的是主绕组，阻值较大的是副绕组。

一般对于单相电容启动交流电机，与电容串联的那个绕组接头就是副绕组。

设副绕组电阻为R1，主绕组电阻为R2， 则 R1>R2。（主绕组功率大，电阻小）



 真空断路器的常见故障主要分电气回路故障和机械故障两个方面。主要表现为：真空灭弧室的漏气、绝缘故障、拒动和误动事故、

分合闸不同期等。

一、真空灭弧室的漏气问题 1、故障现象与原因 真空断路器是以在真空中熄弧为特点，但不是在任何真空度下都可以，而是在某一定

真空度范围内才具有良好的绝缘和灭弧性能。真空开关中的内部真空度通常在6.5×10-1.3×10Pa范围内。真空灭弧室的不同、动静触

头结构的不同、屏蔽罩的封接不同、壳体材料的不同、波纹管材质和加工方法的不同等，都会影响真空灭弧室的性能。我国的真空技

术已能保证真空开关需要的真空度，而且封接技术可保证不漏气，保持真空度。真空断路器的电寿命由真空灭弧室的电寿命决定。高

压真空断路器应用或保管环境的污秽等级、湿度、盐雾等选择不够合适，有害气体、凝露造成波纹管点状腐蚀，可导致波纹管和盖板

及封接面的漏气。 随着真空灭弧室使用时间的增长和开断次数增多，其真空度也可逐步下降，下降到一定程度将会影响它的开断能

力和耐压水平。真空断路器的触头多为对接式结构，在分合操作中可能产生不同程度的反弹现象不论分闸反弹还是合闸反弹都会给运

行带来危害。分合闸时的冲击速度及冲击力较大发生弹跳都可能产生触头和导电杆的变形，甚至产生裂纹，反弹可能导致波纹管经受

强迫振动可能产生裂纹，使灭弧室漏气。 真空断路器在真空泡内开断电流并进行灭弧，而真空断路器本身没有定性、定量监测真空

度特性的装置，所以真空度降低故障为隐性故障，其危险程度远远大于显性故障。真空度降低将严重影响真空断路器开断过电流的能

力，并导致断路器的使用寿命急剧下降，严重时会引起开关爆炸。 2、故障预防

真空断路器在使用过程中必须定期检查灭弧室管内的真空度。目前检查方法有： ①对玻璃外壳真空灭弧室可以定期目测巡视检查，

正常时内部的屏蔽罩等部件表面颜色应很明亮，在开断电流时发出浅蓝色弧光。当真空度下降很严重时，内部颜色就会变得灰暗，开

断电流时将发出暗红色弧光。 ②定期(3年左右)进行一次工频耐压试验(42KV)。当动静触头保持额定开距条件下，如果工频耐受电压

不低于额定工频耐受电压，则表明真空度满足使用要求。如果在升压过程中，真空灭弧室内部发生持续击穿或辉光放电，则表明真空

灭弧室真空度已严重下降，已不能继续使用。 3、故障处理



保证高压真空断路器超行程、触头行程在规定范围，合理的选择使用和储存环境，是解决真空灭弧室漏气问题的重要措施。 真空断

路器在安装或检修时，除了要严格地按照产品安装说明书中要求调整测量触头超行程。真空灭弧室的触头接触面在经过多次开断电流

后会逐渐被电磨损，触头行程增大，也就相当波纹管的工作行程增大，波纹管的寿命会迅速下降，通常允许触头电磨损*大值为3mm

左右当累计磨损值达到或超过此值，真空灭弧室的开断性能和导电性能都会下降，真空灭弧室的使用寿命已到。 为了能够较准确地

控制每个真空灭弧室触头的电磨损值，必须从灭弧室开始安装使用时起，每次预防性试验或维护时，就准确地测量开距和超行程并进

行比较，当触头磨损后累计减小值就是触头累计电磨损值。 新断路器在投运前应测量分、合闸速度，因为它不仅可以建立原始技术

资料，同时也可以及时发现产品质量上的一些问题，以便及时采取措施。

 当真空度降低时，必须更换真空泡，或更换真空断路器，并做好行程、同期、弹跳等特性试验。

二、绝缘故障 1、故障现象与原因 真空断路器之所以如此**，这与真空断路器技术的不断进步是分不开的。固封极注技术，就是真空

断路器技术巨大进步的体现。真空断路器的极柱绝缘经历了空气绝缘－复合绝缘－固封绝缘。这就形成了三代真空断路器。在第一代

空气绝缘中，带电部分完全裸露在空气中，它的绝缘水平随着空气中的湿度、灰尘以及运输过程的磕碰而变化，并易受小动物等异物

的影响。在第二代复合绝缘中，将灭弧室保护在环氧树脂套筒内。但这种套筒没有完全把高压带电部分包起来，里面还会受灰尘、潮

气、昆虫等影响。第三代绝缘也就是固封极柱，它通过APG工艺，利用环氧树脂将灭弧室及上下出线端全部包封。这样做，不仅缩小

了灭弧室尺寸，而且彻底不受外界环境(灰尘、潮气等)的影响，提高了耐气候性，此时环氧树脂不仅作为一次部分的主绝缘，而又是

它的机械支撑，其电场分布和应力分布优于各种形状的绝缘隔板结构。 目前，真空开关的使用状况是三代真空断路器共存。其中，

由于第三代固封极柱真空断路器的极柱固封技术是一种崭新的技术，在国外也只有极少制造公司掌握这种技术，如ABB公司在1997年

用固封极柱开发出VMl型免维护真空断路器。2003年，我国同时研制出两种固封极柱真空断路器：VEP型和VSM型。第三代固封极柱



真空断路器在市场的占有量还有限，大部分真空断路器是第二代复合绝缘，受外界环境影响较大。运行中产生的热量和电场应力都会

使绝缘产生老化。绝缘故障在真空开关设备中仍居多，其威胁是不言而喻的。 据相关文献报道，1998年至2008年我国运行的高压开关

设备共发生绝缘故障398次，其中6-35KV绝缘故障共300次，占总绝缘故障的75．4%。而6～35KV高压开关设备绝缘故障中，真空开关

设备的绝缘故障共138次，占绝缘故障的46%，仍然居多。  2、故障预防与处理 绝缘事故的预防主要从以下方面着手：一是从选择真

空断路器时就考虑使用环境和平时维护检修的条件，选择质量可靠的产品。二是在安装、调试、检修过程中工装工艺到位，防止操作

过程中机构运动对绝缘体的外力破坏。三是在运行时的环境得到充分保证，减少灰尘、潮气等对设备的影响；减小维护周期，定期对

开关的绝缘部分包括绝缘拉杆进行必要的清扫和外观检查。四是定期按规程规范对绝缘进行检测。另外，加强绝缘寿命预测对减少绝

缘事故有着重要的意义。

 一旦发生绝缘事故，其处理遵循找准事故原因采取相应对策的原则，对损坏的绝缘器件进行更换，并进行绝缘试验。

三、拒动、误动故障 1、故障现象及原因 在真空断路器的领域，其操动机构一般为电磁机构和弹簧机构，操动机构有与断路器主体分

立，通过操作杆相连的，也有与断路器主体构成一个整体的。目前使用广泛的是后者。 高压开关在运行中发生的事故很大一部分由

操作机构引起的。如未接到指令会自动断开、机械特性变坏、局部损坏、烧毁线圈、辅助开关不切断、接到指令不动作等。集中表现

为拒动和误动。这些事故都有可能造成停地电或开关本身的损坏。 2、故障预防与处理

真空断路器的拒动和误动故障基本上都是由操作机构及控制回路故障所引起， 其故障预防和处理应注意以下几个方面： ①防止松动

与蹩劲。机构在操作时会发生冲击和振动，所有紧固处应有防松措施，一些受力较大的活销，不能单用开销定位，防止由于操作时各

连板上的力不平衡，造成活销蹩劲，从而剪断开口销； ②防止锈蚀和脏污。锈蚀和脏污会显著降低机构操作可靠性，使操作系统的

机械特性变坏，甚至酿成分合闸拒动事故。滑动轴承由于锈蚀和脏污，摩擦系数可以高达0.3，即使采用了滚柱和滚子轴承，锈蚀和



脏污也会使它的摩擦系数增大到0.1，这比正常条件下的数值大一个数量级，将引起肘节和脱扣机构工作的不稳定。保持机构所处环

境条件的清洁度，定期去除机构上(特别是旋转、滑动配合)的脏污，经常注意润滑，在轴和销上喷涂的硫化钼固体润滑剂等可取得很

好的效果； ③防止机构进水。进水会使机构的绝缘件受潮，加速金属零件的锈蚀；

 ④提高控制回路的可靠性。要保持接线可靠，不致因操作一定次数后振动脱落绝缘件有足够的绝缘；辅助开关固定要牢固，不因操

作而变动或窜动，其联动机构要调整到位，并防止变动；辅助开关的节点要防止锈蚀。

 为了使真空断路器能可靠正常工作，运行人员应加强运行巡视，强化日常的维护检测，在操作中注意观察有无异常现象，发现隐患

后及时消除缺陷，严格执行电气设备预防性试验规程要求，保证检修到位，确保修试质量，提高设备健康水平，绝不能对运行中的真

空断路器掉以轻心，避免事故发生。

 近年来,真空开关发现缺陷和发生事故的次数有所增多,比例虽低但问题较突出,主要表现为真空泡慢性、漏气机构卡阻等方面,这就要

求切实加强真空开关在选型、安装、运行、检修等方面的全过程质量管理工作。

 真空断路器主要由真空灭弧室、操作机构及支撑部分组成。其灭弧原理是:在真空中由于气体分子的平均自由行程很大,气体不容易

产生游离,真空的绝缘强度比大气的绝缘强度要高的多。当开关分闸时,触头间产生电弧。触头表面在高温下挥发出金属蒸气,由于触头

设计为特殊形式,在电流通过时产生一磁场,电弧在此磁力的作用下沿触头表面切线方向快速运动,在屏蔽罩上凝结了部分金属蒸气,电弧

在自然过零时就熄灭了,触头间的介质强度又迅速恢复起来。

真空断路器的内部结构
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