
支架管廊厂家

产品名称 支架管廊厂家

公司名称 沧州乾图管道有限公司

价格 45.00/件

规格参数 产地:沧州
品牌:乾图管道
可售卖地:全国

公司地址 河北盐山经济开发区蒲洼城园区蒲城路（瑞达公
司院内）

联系电话 17370273862 17370273862

产品详情

支架管廊厂家,厂家直供,多年行业经验,产品坚固耐用,性质稳定,种类多,规格齐全,支架管廊厂家,库存充足,
加工定制,价格实惠,,无中间商赚差价,百吨现货。管托支架如果焊缝金属偏向一侧，则可用火焰再加热略
为使之熔化，让偏多一侧的焊缝金属流向偏少一侧，使之形成均匀的气头。小直径链环气焊时，稍不注
意就会产生熔合不良烧穿塌腰过热或过烧等。因此气焊这类链环时应十分小心谨慎，注意焊件焊丝和火
焰之间的互相协调。

当气焊直径在以上以下的链环时，也可采用不开坡口的接头形式，但装配间隙应考虑加大，一般取。气
焊时采用双面焊的形式，一面焊完后再焊另一面，然后修整两个侧面的成形。气焊这类链环时，应注意
保证焊透，同时避免产生过烧等现象。气焊直径的链环时，其接头开坡口，链环坡口。在装配时留有间
隙，并留有的钝边气焊时，如果选择图鸭嘴形坡口，则应先焊面再焊另一面，然后装整两侧：如果选择
图圆锥形坡口，则要沿圆周进行。链环接头应保证均匀饱满，通常焊完后表面有的加强高。

l、选择符合设计要求的材料，制作弹簧支吊架的材料应无锈蚀、无裂纹，且应具有产品合格证，规格符
合要求。

2、弹簧的选用应严格按照要求。

3、划线下料按照弹簧支吊架用料的尺寸大小划线，然后进行切断。切断尽量采用机械法.如条件限制，
采用气割切断时，切口用砂轮将氧化层磨光，切口断面应平齐、光滑。

4、钻孔支架钻孔应用电钻或冲床加工，其孔直径应比管卡或吊杆直径大1—2mm.
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