
YOULI蓄电池系统参数不间断高压电源

产品名称 YOULI蓄电池系统参数不间断高压电源

公司名称 山东萱创电子科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 阀控式蓄电池:胶体电池
稳压电源:不间断电源
直流屏消防电池:逆变电源

公司地址 山东省济南市天桥区粟山路10号滨河小学东临圣
地龙帛大厦6层080号（注册地址）

联系电话 15810400700 15810400700

产品详情

有利蓄电池GFM-2000/2V2000AH总代理商

应用领域：● 报警系统；● 应急照明系统；● 电子仪器；● 铁路、船舶；●
邮电通信；● 电子系统；

有利蓄电池内部短路现象：

(1)充电时电压始终保持低值，有时降至零； (2)充电末期电池冒气泡很少或发生太晚；
(3)充电时电解液温度过高，液温上升很快； (4)充电时电解液密度不上升或上升极慢；
(5)放电时终止电压出现过早； (6)开路电压低。 

原因： (1)极板活性物质膨胀或脱落造成； (2)隔板损坏或穿孔；
(3)导电物掉入电池内或两极板之间； (4)沉淀物过多，致使底部短路。 

排除方法： (1)去除膨胀物或沉淀物； (2)更换损坏的隔板； (3)清除掉入的异物。

有利蓄电池几种常见问题：

    1、液面下降后，应加蒸馏水还是加电解液？液面下降时应加蒸馏水，不应加电解
液。因为液面下降多是因为水分蒸发和充电终了时水的电解而造成的。若加电解液，就会



使比重加大而影响蓄电池的使用寿命。但若液面降低是由于外槽裂缝使电解液外漏所造成
的，则应在列缝修理后再加配好的电解液。

2、电解液液面应该有多高才为合适？

电解液液面应高出极板10—15毫米为好。液面过高容易外溢，腐蚀周围的机件。但过低时
极板上部容易露出，不但会使蓄电池容量降低，并且外露的极板会很快硫化。塑料槽蓄电
池在外槽上有电解液高度标识，一般电解液液面应与"max或U"标线平齐。

3、蓄电池结冰后应如何处理?

蓄电池结冰的原因一般是：

（1）蓄电池出厂时电解液比重较低。在寒冷地区使用时电解液达到了冰点；

（2）蓄电池过放电后，电解液比重下降较多，而又未及时充电；

（3）电解液液面过低，添加蒸馏水后未使发动机运转一段时间使电解液上下比重不一致
，产生分层。

一般处理方法：

结冰的蓄电池应移到温暖的房间内让其慢慢融化；然后用规定充电电流的1/3
给蓄电池充电，不断观察单格电压和电解液温度，充电完成后电解液比重应达到1.28
g/cm3，如不符合规定，应用蒸馏水或比重为1.40 g/cm3的硫酸进行调整。

4、怎样预防极板硫化?

（1）不要让半放电的蓄甩池长期搁置，要使蓄电池经常保持充电状态。

（2） 电液液面不能过低，必须使液面高于极板10-15毫米，加液后应进行补充电。

（3） 不要让蓄电池过度放电。

5、蓄电池充不进电或充电后不起车？

（1）充电方法不对，需用蓄电池充电机；

（2）充电电流小或充电时间短；

（3）充电时夹子接触不良；

（4）蓄电池极板出现硫酸盐化；



（5）接线夹子与电池接触不良，车辆线路或其它配件出现故障；

（6）电池出现短路或断路故障；

6、售前、售中、售后车辆蓄电池的维护

售前、售中蓄电池补充电：

*错误方法：

（1）蓄电池*不能起动车辆时方进行补充电；

（2）直接起动车辆，空档自然转动十几分钟或数小时后停止；

*正确方法：

（1）每月对蓄电池至少进行一次补充电；

（2）卸下蓄电池，按规定充电要求参数用充电机充电。

有利YOULI蓄电池6-GFM-100 12V100AH仪表有利YOULI蓄电池6-GFM-100 12V100AH仪表

1996 年 8 月被国家科委认定为"国家火炬计划重点"， 2002 年 7 月通过了 ISO9001
质量体系认证， 2001 年 7 月通过 ISO14001 环境管理体系认证，经电力部质量监测中心检
验合格并通过了部级鉴定，被电力部公布为直流电源柜定点生产企业，是国家经贸委第三
批城乡电网建设与改造所需主要设备的推荐生产企业，并颁发了《型号使用证书》。电池
组容量试验两种方法的应用分析1、电池组离线式容量试验，测试数据准确，电池组实际
容量计算方便，便于了解电池组实际容量。但当该供电系统只剩下一组电池后备，系统备
用电池供电时间明显缩短，且不清楚在线电池组是否存在质量问题；尤其使用六年以上的
电池组，一旦市电中断，该电池组对通信设备放电保障风险系数增大。所以用此种方法对
电池组进行容量试验时，要求油机发电机组必须处于工况状态下，以确保发电机组、开关
电源等设备正常运行。放电结束后的电池组充满电后再并入供电系统，此时与在线电池组
间存在电压差，若操作不当将引起开关电源对并入的电池组进行大电流充电，产生火花，
易发生安全事故。为了解决打火花问题，必须调整开关电源输出电压，然后与充满电的电
池组电压相等后进行并联浮充。该放电方式操作难度偏大，既要脱离电池组的正极电源线
，又要脱离电池组的负极保险，尤其是脱离电池组负极保险时需要特别小心并做好绝缘处
理，操作不当引起负极短路，将造成系统供电中断和人身安全事故的发生。同时放电电池
组通过假负载以热量形式消耗，浪费电能，增大了机房空调的制冷时间，影响机房设备运
行环境，需要维护人员时刻守护，以免假负载高温引发通信供电设备故障。

YOULi有利蓄电池优点

一、*密封，不需维护，不需定期测比重，不需加酸加水，因而无酸和人工的花费。



二、由于不需要维护通道，因而占地少（与传统电池比可少67%）。

三、由于无酸溢出，不需要特殊通风设备（与传统电池房间相比，通风设备少75%）。

四、电池出厂时以充足电，因而不需要初装工作。

五、电池不属于危险货物，可进行公路，铁路，及航空运输。为了保证供电系统安全，所
以带实际负载的放电电流和放电时间掌控较困难，对电池组容量评估不够准确，对电池性
能测试存在不确定因素，尤其对使用3年以上电池组性能检测难以达到试验的预期效果，
若两组电池的单体电池都有失容、落后等质量问题，其放电至输出保护值的时间，不易被
维护人员及时发现，此时可能后备电池组容量所剩无几，因此该放电方式比离线放电方式
不安全系数更大。同时由于放电深度有限，对电池组的测试的目的无法达到，关键是在全
容量放电的实践中会经常发现有些单体电池在放电前期电压正常，但到中后期，有些落后
电池才开始逐步暴露出来。这一部分落后单体电池，由于放电深度不够而没有被及时发现
，此放电方式只能大致评估电池组容量，而无法准确检测具体放电多长时间。同时两组电
池组间放电电流不*均衡，各电池组将根据自身情况自然分摊系统的负载电流，落后电池
组内阻大，放电电流小，而正常电池组内阻小，放电电流大，这就造成某些落后电池因放
电电流不够大而无法暴露出来，达不到进行电池组放电性能质量检测目的。综上所述，由
于动力维护规程要求必须定期对电池组进行容量实验，上述两种容量测试方法，各有优点
又存在着弊端。离线实验方法虽然可以达到电池组容量实验和了解电池组的续航能力，但
由于高层机房的电池组需要容量实验时，放电和充电设备搬运工作量太大。而在线式放电
方法虽然工作量较小，但人为因素造成的供电系统安全系数小，潜在的安全隐患多，很难
准确的达到电池组容量实验的目的。因此，当前的电池组容量测试方法必须改进。
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