
1738-OB4EM12 模块PLC品质保障

产品名称 1738-OB4EM12 模块PLC品质保障

公司名称 福州聚福兴自动化有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:罗克韦尔
产地:美国
质量:品质保障

公司地址 福建省福州市仓山区齐安路760号7号厂房三层A3
-026-027店（注册地址）

联系电话 17326618839 17326618839

产品详情

1738-OB4EM12 模块PLC品质保障, 1738-OB4EM12, 

  

罗克韦尔自动化（Rockwell Automation）的CompactLogix系列是一系列先进的可编程自动控制器（PAC）
，旨在适用于各种规模的自动化控制应用。CompactLogix控制器集成了先进的处理器和功能模块，具有
高性能的实时控制能力和灵活的配置选项。 

CompactLogix系列的主要特点和功能如下： 

1. 高性能处理器：CompactLogix控制器配备了先进的多核处理器，1738-OB4EM12提供快速的控制运算能
力和快速的数据处理速度。高性能处理器确保了系统的实时响应性和处理能力。 

2. 灵活的配置和扩展性：CompactLogix控制器采用模块化的设计，1738-OB4EM12 模块PLC品质保障可根
据应用需求进行灵活的I/O配置和功能扩展。用户可以根据需要选择不同的I/O模块、通信模块和功能模
块，以满足特定的应用要求。 

3. 多种通信接口：CompactLogix控制器支持多种通信接口和网络协议，如Ethernet/IP、ControlNet、Device
Net等。这些通信接口提供了与其他设备和系统的无缝集成能力，实现了的数据交换和协同控制。 

4. 开放式的编程环境：CompactLogix控制器可以使用罗克韦尔自动化的Studio
5000编程环境进行程序开发和调试。Studio 5000提供了多种编程语言的支持，如 ladder
diagram（LD）、structured text（ST）、function block
diagram（FBD）等，以满足不同用户的编程习惯和需求。 

5. 安全性：CompactLogix控制器支持集成的安全功能，如 GuardLogix 技术，1738-OB4EM12用于实现系统



的安全控制和应用。它符合安全标准，并提供了强大的故障诊断和安全监测功能。 

CompactLogix系列控制器广泛应用于各个行业，包括制造业、过程控制、机械设备等。无论是小规模控
制任务还是复杂的自动化系统，1738-OB4EM12
模块PLC品质保障都能提供可靠的控制和监测功能，满足不同应用需求。 

总结起来，CompactLogix系列控制器以其高性能、灵活性和可靠性而闻名，是罗克韦尔自动化广泛应用
于自动化控制领域的一种先进解决方案。 

2711PRR128;1395-B73N-C2-P10-P50; 1395-B79-D5-P12-P50;1397-A025R-HA2-DS050-FS2010;
1771-CX25;1771-IXHR; 1397-A007R-FS2010-HA2-PE;SP-376623-Q01; MPM-RWC-17-A;1336F-A040-AA-EN;
1395-A79-EN-P30-P54EN;SK-L1-OHOSE1-FB3; 1397-A060R-HA1-DS125-FS2010-MB050;1397-B030R-
FS2015-HAB-L11; MPMP-RWR2-09-B;2098-DSD-030-DN Ultra 3000 Servo Drive ; 1397-B003N-
FS2004;1395-B74-C2-P10-P51-X1; 1395-KP50;1397-B010R-FS2004-HAP-L11; SK-U1-FCVR-A1;1395-107929;
2093-AC05-MP2;TLY-A310M-BJ62AA; 1321-3R8-D;1395-A78-E2-P30-P50; 150-C37NBD;AK-U9-RLB1;
2090-XXNPH-16S15;SK-M9-FAN1-BD4; 1395-A75--P11-P51;1395-B75-D3-P50-X1;
SP-101985;2090-CPWM4DF-14AF15; 2711P-B6M8D;SP-102829; 1397-B030N-FS2015-HAB-PE;1397-A002R-
HA2-PE; 1394-MP20;1336F-A010-AN-DE; 1440-REX03-04RG;1794-OB16; 本设备通常采用N68抗磨液压油，
环境温度过高时视情加入N1液压油增加粘度。电气安装本设备供电电压为三相38V，设备必需接地。主
体和控制柜之间的电气采用插头连接。通电前应打开控制柜铁门，检查各接线处有无脱落，熔断器是否
松动，清除电气箱内灰尘和杂物。确认设备已与供电线路连接后，按控制柜台面板上的电源下钳口座的
升降动作是否与按钮上所示的文字相符，如相反则调换任意二根相线位置；拧开送油阀升起活塞，参照
主体立柱上的标尺检查活塞行程限位开关是否起作用；略微升起工作活塞后关闭送油阀。 不凝性气体的
分布在制冷系统中，当低压侧有不凝性气体时，这些气体很快被压缩机抽吸而进入高压侧。所以，通常
不凝性气体主要聚集在系统高压侧的冷凝器和高压储液器中。无论是蒸发式冷凝器还是管壳式冷凝器，
不凝性气体都会尽可能地附着在换热表面上，如下图所示。而储液器中的不凝性气体又往往集中在远离
进气口的气流速度很低的空间内。不凝性气体的危害降低系统制冷量不凝性气体聚集在冷凝器中时，不
凝性气体附着在冷凝器的内壁，占据一定空间，使得冷凝面积减小，同时不凝性气体在制冷剂和冷凝器
内壁之间形成热阻，使得传热效率降低，热量不能及时排出系统之外，从而降低了制冷系统的制冷量。 
一般筛孔尺寸为1.2mm比较合适。在预混料及鱼虾饵料生产的微粉碎过程中，由于物料粉碎粒度往往要
求全部通过6-8目标准筛(.42-.18mm)，如采用机械筛分，由于粒径过小，物料凝聚粘结，颗粒过筛困难，
将造成筛分效率下降，回流粉碎量增加，从而使粉碎产量下降，粉碎能耗增加。气流分级可以解决这一
矛盾。气流分级是一种广义的筛分技术，它通过调节气流工艺参数来控制物料回流或进入下一道工序的
粒度，气流的风量、风速和风压随物料品种及其粒度控制范围而变化。1738-OB4EM12 

1761-L32BWB 控制器原装
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