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产品名称 舟山 屠宰污水处理设备 污水处理工程公司
综合废水处理可以定制

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 49000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
颜色:绿色
材质:玻璃钢

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

冷冻浓缩是近年来发展迅速的一种浓缩方式，主要是利用固液相平衡原理进行固液分离。冷冻浓缩技术
在低温常压下操作，降温至水的冰点以下使水冻结成冰，利用冰与水溶液之间的固液相平衡，溶液冰点
比水低的物理特性，使冰优先析出，从而实现固液相分离溶液浓缩的目的。近年来，冷冻浓缩技术逐渐
成熟，特别在食品领域得到推广和广泛应用。将冷冻浓缩技术应用于污水处理，一方面可以回收浓缩液
中的物质，进行集中处理或回用，可减少废水处理量，减低排放甚至零排放;另一方面得到的产水可以循
环使用，可减少工业水需求量并减少污水排放量，从而提高工业生产的经济效益，节约水资源。

早期的应用过程中，对冰晶生长机理了解较少，且数据积累不足，冷冻浓缩技术的应用受到限制。20世
纪70年代，荷兰Eind-hoven大学的THIJSSEN等成功利用奥斯特瓦尔德成熟效应设置了再结晶器制造大冰
晶，并建立了冰晶生长与种晶大小及添加量的数学模型，从而使冷冻浓缩技术逐渐被应用于工业化生产
。

理论上冰的融化热为334.4J/g，仅为汽化潜热的1/7(水的汽化潜热2257J/g)，所以冷冻浓缩需要的能量更低
。文玲等对冷冻浓缩污水处理的能耗进行了系统分析和计算，结果表明仅考虑污水处理能耗时，冷冻法
比蒸发法节能30.35%，如果釆取预冷，可节能45.7%，如结合预冷和冰蓄冷后，比蒸发法节能62.5%。因
此冷冻浓缩技术的能耗优势非常明显。但目前冷冻浓缩技术产生淡水的再利用途径目前还不明确，主要
受处理产生的产水水质的影响。

尽管有许多研究结果表明，可通过差示扫描量热确定废水玻璃化转变温度，从而推算浓缩工艺高水回收
率。但在冷冻浓缩实际操作过程中，受浓缩液含量、操作条件等多种因素限制，产水实际水质都不相同
，但目前冷浓浓缩处理实际废水的的研究报道极少。本研究以煤气化废水为处理对象开展冷冻浓缩技术
研究，在不同浓缩倍率时分析处理后的产水水质，从而确定冷冻浓缩在这种复杂工业废水中的应用前景
。

纺织印染废水成分非常复杂，有机物含量高、水质变化大，是国内比较难处理的工业废水之一。当前国
内印染废水处理方法主要以物理法、化学法和生物法为主。近年来由于印染行业科技的进步，印染废水



中出现了PVA材料、新型助剂等成分，难以通过生物降解作用去除，降低了印染废水的生化性，加大了
印染废水的处理难度，对传统的印染废水处理技术提出了新的挑战。因此探索出更加稳定高效的印染废
水处理技术成为解决当前行业难题的关键。

污水厂位于印染企业集聚区，所处理污水大多为周边纺织印染企业所排废水。公司深度处理工程采用二
沉池→气浮池→活性炭滤池工艺，日处理水量高达10万吨，出水水质达到《纺织染整工业水污染物排放
标准》(GB4287-2012)直接排放要求(CODCr≤80mg/L)。近期应相关部门要求执行《浙江省经信委环发(20
12)60号文》，设计出水水质需提标到CODCr≤60mg/L。

臭氧氧化技术能够把大分子发色基团分解成小分子，而且还有消毒，去除颜色，防污垢、提高废水可生
化性等优点，因而在工业废水处理中的应用是非常广的。BAF具有生物氧化降解的作用，而且还有过滤
功能，经过BAF处理后出水水质较高。为保证终出水CODCr稳定在60mg/L以下，我们考虑在其原有工艺
流程的基础上增加“臭氧-BAF组合工艺”技术，为了验证并优化该废水生物处理工
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