
电子精密行业空气压缩机出租服务 二手高压空压机出租 上海
气泵租赁服务

产品名称 电子精密行业空气压缩机出租服务
二手高压空压机出租 上海 气泵租赁服务

公司名称 上海贤易空压机租赁

价格 .00/件

规格参数 品牌:英格索兰
压力:17.2公斤
流量:23.3立方/分钟

公司地址 上海市金山区亭林镇丰盛路129号

联系电话 13024122579 13024122579

产品详情

空气压缩机要怎么维修保养

空气压缩机是许多工业领域中必备的设备，它能够将空气增压，为生产过程提供动力。然而，长时间使
用后，空气压缩机也会出现一些故障和磨损问题，因此进行维修保养是必不可少的。本文将从多个角度
出发，为您介绍空气压缩机的维修保养方法。

，定期清洁是保持空气压缩机正常运行的关键。由于空气中含有灰尘、油脂和其他杂质，这些杂质会在
空气压缩机内部积聚，导致故障和性能下降。因此，每个月都应该对空气压缩机进行清洁。以下是一些
清洁步骤：

关闭空气压缩机，并拔掉电源插头。

用湿布擦拭机身和外部部件，去除灰尘和油脂。

打开排水阀，将压缩机内部的水分排出。

使用吹扫散热器和风扇，确保它们的通风良好。

，定期更换滤芯也是维护空气压缩机的重要步骤。滤芯的主要作用是过滤空气中的杂质，保护压缩机内
部的零件。然而，滤芯会因为长时间使用而积聚尘埃和油脂，逐渐失去过滤效果。因此，建议每个季度
更换一次滤芯。更换滤芯的步骤如下：

关闭空气压缩机，并确定压缩机无电源。

找到滤芯所在的滤清器，通常位于压缩机的进气口。



拆除滤清器盖，将旧滤芯取出。

清洗滤清器内部，确保没有杂质残留。

将新滤芯放入滤清器内，安装好滤清器盖。

另外，及时检修压缩机的关键部件也是保养的重要环节。压缩机的主要部件包括压缩头、曲轴、曲柄连
杆和气缸等。这些部件长时间运转后，容易出现故障和磨损。因此，定期检查和维修这些关键部件至关
重要。如果您不具备维修技能，建议联系的空气压缩机维修服务商。

综上所述，定期清洁、滤芯更换和关键部件检修是保养空气压缩机的重要步骤。通过正确的保养方法，
您可以延长空气压缩机的使用寿命，并确保其正常运行。如果您需要更多关于空气压缩机的维修保养知
识，欢迎咨询上海贤易空压机租赁公司，我们将竭诚为您提供帮助。

储气罐知识汇总

压缩空气作为应用为广泛的第四大能源，仅次于电能等传统能源，储气罐作为空压机配套的必需品，被
广泛应用于我国国民生产生活的各个领域。根据储气罐的安全系数，储气罐分为简单压力容器和固定式
压力容器。

什么是简单压力容器？简单压力容器有什么规定，为大家详细说说，顺带着讲讲简单压力容器和固定压
力容器的区别。

 

，范围：同时需要满足的条件：1、容器是由简体和平封头、凸型封头或者由两个凸形封头组成；2、筒
体、封头和接管等主要受压元件的材料为碳素钢、奥氏体不锈钢或者Q345R；3、设计压力小于或者等于
1.6MPa；4、容积小于或者等于1立方；5、作压力与容积的乘积小于或者等于1.0MPa.m3；6、介质需为空
气或者氮气和医用蒸馏水蒸发出来的水蒸气；7、设计温度大于或者等于-20℃，高工作温度小于或者等
于150℃；8、非直接受火焰加热的焊接容器。

 

第二，铭牌：简单压力容器在出厂之前，生产制造的厂家需要在设计确定的明显位置把简单压力容器铭
牌安装上。铭牌至少要包含内容有：1、产品的名称和编号；2、制造许可证的编号和制造单位的名称；3
、制造的日期，哪年哪月；4、容积和设计温度及设计压力；5、推荐使用的寿命；6、工作的介质；7、
容器的净重。生产制造的厂家需要提供产品合格证、使用说明书、竣工图纸（复印件的）、和监督检验
机构部门出示的检验合格证书，这一系列的证书就是经常所说的质量证明书（合格证）。

根据储气罐的安全系数，储气罐分为简单压力容器和固定式压力容器，主要根据以下几方面区分：

 

一、本体界定

1）简单压力容器与外部管道或者装置用螺纹连接的个螺纹接头、法兰连接的个法兰密封面、专用连接件
或者管件连接的个密封面；简单压力容器开孔部分的承压盖及其紧固件；非受压元件与简单压力容器本



体连接的焊接接头；所用的安全阀、爆破片（帽）、压力表、水位计、测温仪表等安全附件。

2）固定压力容器与外部管道或者装置焊接连接的道环向焊接接头的坡口面、螺纹连接的个螺纹接头端面
、法兰连接的个法兰密封面、专用连接件或关键的个密封面：压力容器开孔部分的承压盖及其紧固件，
非受压元件与压力容器的连接焊缝。

二、材料

1）简单压力容器

供货状态为热轧或者正火的镇静钢，碳含量（熔炼分析）=不大于0.25%，磷和硫含量均不大于0.045%，
室温下标准抗拉强度规定值的下限小于540MPa。

2）固定压力容器供货状态为热轧或者正火的镇静钢，抗拉强度规定值的下限小于540MPa的低合金钢钢
板。

三、制造条件

1）简单压力容器制造单位应当具备A1级、A2级、C级、D1级或者D2级中任一项压力容器制造资格.同型
号简单压力容器可按批组织生产，组批时间，连续生产时间不超过15天，组批数量，对于内直径DI≤400
mm的，按生产顺序以不超过1000台为1批，对于内直径Di≥400的，按生产顺序以不超过500台为1批，同
一批同一型号的罐子可以只出一份制造工艺和焊接工艺。

2）固定压力容器应当取得特种设备制造许可证，按照批准的范围进行制造，每台罐子都应当有相对应的
独立工艺卡和焊接工艺。

四、检测

1）简单压力容器每批简产品至少抽1台进行射线检测，日产量不足1批时，也必须抽1台进行射线检测。
建议水压测试，小容器的可以使用气压检测；体积大的不建议使用气压测试；使用气压测试应当在确保
安全的前提下进行。在使用年限中，使用中不需要进行检验。

2）固定压力容器每台都需进行射线检测。可以使用液压试验、气压试验以及气液组合压力。使用中需要
进行压力容器定检。
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