
南京 超声波污水处理设备 一体化污水设备 生产废水处理设备
精选厂家

产品名称 南京 超声波污水处理设备 一体化污水设备
生产废水处理设备 精选厂家

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 58000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
颜色:绿色
材质:玻璃钢

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

制药企业通常都配套有专门的生产废水处理站，废水处理站在运行过程中不可避免地会产生恶臭气体，
对周围大气环境产生影响。恶臭气体主要产生于废水调节池、物化处理单元、厌氧处理池、好氧处理池
、污泥浓缩池及污泥处理设备间。恶臭气体的组分较为复杂，调节池和物化处理池的废气组分主要为废
水中的挥发性有机化合物，如芳香烃类、卤代烃类等，而来自生化处理单元的恶臭气体则以硫化氢、硫
醇、硫醚及小分子脂肪酸等为主。

由于废水水处理站废气的特点，厂区周边和一定距离内会存在不同程度的异味，影响范围大，往往成为
企业被环保投诉的直接原因，因而臭气浓度指标已经成为重点监测和治理的对象。在浙江省，随着《生
物制药工业污染物排放标准》(DB33/923-2014)的推行，臭气浓度高允许排放浓度从2000倍降至800倍，日
趋严格。

浙江省某生物制药企业现有废水站废气处理系统的臭气浓度难以稳定达标排放，其利用现有治理设备，
对相关工艺参数进行优化调整，并对系统进行适当改造，终实现系统排气稳定可靠达标。本文主要针对
案例进行分析，为类似项目的升级改造提供一种技术上可行、经济上实用的解决思路。

目前，3级吸收塔均采用碱洗吸收，工艺参数单一，对水溶性较好及酸性废气处理效果尚可，对水溶性较
差的组分去除效果不佳;碱洗吸收塔吸收液更换频次不够，导致吸收塔中存在无机盐结晶的情况，进而导
致填料层及喷淋层堵塞，吸收塔实际吸收传质受到很大影响;碱洗吸收塔配套的水泵偏小，核算液气比为
1.3L/m3，整体吸收传质效果不佳;紫外光催化设备灯管故障比例较高，点亮功率不足一半，原因是前置吸
收塔除雾效果较差，导致大量水雾进入紫外光催化设备，进而导致紫外灯管发生故障。

系统设计处理风量为30000m3/h，但实测风量只有10000m3/h，原因是所选风机风压不够，无法达到风机
额定风量，同时吸收塔填料存在堵塞的问题，导致吸收塔风阻超出原有设计风阻，进一步影响了风机的
实际抽风风量。总收集风量不足，必然影响废水站废气的收集效率，导致企业厂界臭气浓度超标。



3、优化改造思路

一是对三级化学吸收塔的加药方式进行调整。级采用碱洗吸收除去废气中的酸性污染物;第二级则采用酸
洗氧化吸收，将废气中碱性及还原性的污染物去除，氧化剂采用次氯酸钠溶液;第三级采用碱洗吸收，可
以去除过量的次氯酸。具体的加药量、氧化剂加药品种、加药方式通过调试确定。

二是调整现有吸收塔中吸收液的更换频次，考虑到企业废水站处理容量较大，为提高吸收液的处理效果
，建议适当提高吸收液的更换频率，以确保吸收塔的吸收传质效果。三是将各级化学吸收塔配套的循环
泵进行更换，更换后吸收塔的液气比应至少达到4.0L/m3。

四是对紫外光催化设备进行维修，对故障的灯管进行更换。同时，为避免液态水对设备运行效果及灯管
配件寿命的影响，在紫外光催化设备前设置一组除雾器，采用“填料除雾+丝网除雾”的组合除雾工艺
，将水雾的影响控制在可接受范围内。五是对现有引风机进行更换，确保引风机风压满足系统风阻的需
求，并且在引风机进口段设置压差变送器，风机采用变频控制，风机频率与压差变送器进行连锁，以确
保系统的实际收集风量。改造后，废气处理系统的主要设备及参数如表3所示。
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