
焊接管线钢三通生产厂家

产品名称 焊接管线钢三通生产厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

不锈钢三通生产厂家，河北晟拓管道装备有限公司(1)该工艺只是对管坯进行局部加热一次热拔成型，不
象热挤压工艺要进行多次加热才能成型，这样减少了工序，工人劳动强度小，生产效率大大提高。 (2)
如果配有管坯自动送料装置，其工艺过程完全能实现自动化操作。 (3)设备制作简单，可以用普通的液
压机改装而成，所以很容易推广。 (4)由于加热所用燃料为天然气，该工艺很适合有天然气资源的石油
单位在生产中采用，可以降低成本。在电力资源丰富的地方也可以用高频加热圈代替瓦形气体火焰加热
圈，其效果是一样的。也就是说应用该工艺不受燃料种类限制。 (5)采用该工艺与热挤压工艺成型三通
具有同样的质量效果，特点是：在推压、热拔变形过程中，管坯金属保持连续流畅状态，形成支管的金
属由管坯开口周围金属和管坯椭圆斜口部分金属组成，由于热拔和推压力与管坯的纤维方向垂直，在形
成支管时，金属材料纤维组织只弯曲而不被剪断，所以三通的整体强度高。爆破试验证明，三通肩部和
腹部的强度均高于直管的强度，解决了人们普遍关心的三通肩部和腹部峰值应力高而影响强度的难题。
 相贯线上的焊缝坡口，目前主要是通过手工气割或等离子切割而成，加工精度不高，坡口角度偏小，
焊接工艺参数选择不当，造成未焊透。焊制三通质量缺陷的另一个主要原因就是工艺下料错误、把支管
的外坡口加工成内坡口，支管直接搭接在主管上进行焊接。未焊透使焊缝的强度降低，对于输送腐蚀性
介质的管道，随着生产周期的增加将使焊缝的热影响区减薄，导致焊缝泄漏。产生气孔、夹渣的原因是
焊接前坡口及附近的油、锈、水分等杂物未清理干净，焊接过程中皮未除净。另外焊接操作时，焊接速
度过快，焊接电流又太小，加快了焊缝的冷却速度。 锻打、锻压、中频推制、机加工、冷成型、热挤
压、热处理等精湛的工艺，具备化学分析、金相分析、无损检测、机械性能实验等的检测设备，生产国
际、国内标准的高、中、低压各种规格的不锈钢、合金钢、碳钢的法兰、弯头、弯管、三通、异径管、
承插等系列管道元件产品。将不锈钢加热至一零伍零～1100℃，然后在水中快速冷却，便可获得单相奥
氏体组织，这种过程叫固溶化处理。固溶化处理的温度应根据钢的含碳量来选择，通常含碳量高时取上
限。
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