
对焊凸面法兰生产厂家

产品名称 对焊凸面法兰生产厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司， 

卷制法兰是用中板割成板条,然后卷制成圆焊接接口之后采用压平处理的工艺来进行加工的。卷制有冷卷
与热卷之分的。加工成圆圈之后，再加工水线,螺栓孔、止口等工序。这样一般为大型法兰，一次成型da
可以做到7米的。以板式平焊法兰居多,连接方式为焊接。如果用分段生产的生产工艺，则可以做到12米
－15米或者更大的规格。此类法兰有很好的。因为原材料是中板,密度好。卷制法兰的接口处的焊接工艺
是重中之重，要做X光或者超声波拍片探伤处理。接口处做好了，整个法兰的材质就没有问题了。相对
而言，厚度薄、重量轻、产品的单边窄、有一些密封槽的加工的产品的价格就高一些，而一些厚，重量
重、没有非常繁琐的加工工艺的卷制法兰的价格就要低一些。带颈对焊法兰和带颈平焊法兰的区别1、
焊缝形式不同： 带颈平焊法兰管子与法兰的焊接焊缝形式为角焊缝，而带颈对焊法兰与管子的焊接焊缝
形式为环焊缝；2、材质不同：带颈平焊法兰材质为厚度符合要求的普通钢板机加工而成，而带颈对焊法
兰材质多为锻钢件机加工而成；3、公称压力不同：带颈平焊法兰公称压力为：0.6---4.0MPa的，而带颈
对焊法兰公称压力为：1--25MPa等级的。4、还有一点，带颈对焊法兰与接管连接的焊缝属B类缝，带颈 
平焊法兰与接管连接的焊缝属C类缝，焊后无损检测不一样。5、带颈平焊法兰与带颈对焊法兰不能随便
替换，就制造角度而言，带颈平焊法兰（SO是SLIP
ON缩写）内径大，意味着重量小，成本就低，另外公称直径大于250mm的带颈对焊法兰（WN是WELD
NECK的缩写）要检测，SO的法兰不需要检测，所以成本就低了。   处理方法之一：淬火 淬火是将弯
头加热到临界温度以上，保温一段时间，然后很快放入淬火剂中，使其温度骤然降低，以大于临界冷却
速度的速度急速冷却，而获得以马氏体为主的不平衡组织的热处理方法。
淬火能增加钢的强度和硬度，但要减少其塑性。淬火中常用的淬火剂有：水、油、碱水和盐类溶液等。 
 镀锌的合金层的厚度主要取决了钢材的硅含量等化学成份，钢材的横截面积大小，钢材表面的粗糙程
度，锌锅温度，浸锌时间，冷却快慢，冷轧变形等。 1、
处理费用纸:热浸镀锌防锈的费用要比其他漆料涂层的费用低; 2、 持久耐用:在郊区环境下，标准的热镀锌
防锈的厚度，可保持50年以上而不必修补;在市区或近海区域，标准的热镀锌防锈层则可保持20年而不必
修补; 3、 可靠性好:镀锌层与钢材间是冶金结合，成为钢表面的一部份，因此镀层的持久性较为可靠; 4、
镀层的韧性强:镀锌层形成一种特别的冶金结构，这种结构能承受在运送及使用时受到机械损伤; 5、
全面性保护:镀件的每一部分都能镀上锌，即使在凹陷处、尖角及隐藏处都能全面地受到保护;  卷制法
兰的用途广泛，使用范围根据不同的特点进行确定，多用于介质条件比较缓和的情况下，如低压非净化
压缩空气、低压循环水，它的点是价格比较便宜。卷制法兰适用于公称压力不超过2.5MPa的钢管道连接



，卷制法兰的密封面可以制成光滑式,凹凸式和榫槽式三种.光滑式卷制法兰的应用量大，其他两种方式的
卷制法兰在使用中也是比较普遍的。  在大口径法兰与其它法兰管件的热处理中，加热温度是一个关键
的指标，加热温度的选择和控制涉及到热处理的质量和终的产品质量，所以，在大口径法兰等管件的热
处理工序中，如何选择合适的加热方式，以及如何控制好加热温度，就是我们需要格外关注的问题。将
已经淬火的焊接大口径法兰重新加热到一定温度，再用一定方法冷却称为回火。其目的是消除淬火产生
的内应力，降低硬度和脆性，以取得预期的力学性能。
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