
连云港欧标热卷开平板公差知识

产品名称 连云港欧标热卷开平板公差知识

公司名称 上海创歌科技有限公司

价格 4640.00/吨

规格参数 牌号/材质:S275JR、S275J0
用途:锅炉设备、船舶设备、建筑钢结构
品牌:山钢日照、鞍钢、南钢

公司地址 上海市松江区泗砖路103弄松江钢材城

联系电话 13671927581 13671927566

产品详情

连云港欧标热卷开平板公差知识 欧标标钢板：五年来，设备运行基本正常，所发生的问题逐一得到解决
。通过五年的运行维护，我们觉得要管理好这套系统，首先要有一支技术过硬的维护保养队伍。年9月，
2＃机组发生故障，设备运行有时正常，有时发生跳闸，并烧控制。单个测试各个元件，均正常；投上直
流电后，发现+5V电源不正常。经过分析图纸，逐段测试，最后发现一个比较隐蔽的地方，有一块金属
屑搭在电源板的两脚之间，时通时断，清除金属屑后设备运行正常。在设备运行中，我们发现系统仍存
在一些问题：系统对雷击比较敏感，尤其是一些电子部件。 欧标中板/薄板规格表： 欧标美标钢板 2 2*1500*6000S235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 4 4*1500*6000S235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 6 6*1500*6000S235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 8 8*1500*6000S235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 1010*2200*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 1212*2200*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 1414*2000*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 1616*2500*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 1818*2000*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 2020*2500*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 2222*2000*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 2424*2500*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 2525*2000*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 2626*2500*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 2828*2000*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992



欧标美标钢板 3030*2500*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 3232*2200*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 3535*2000*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 3636*2400*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 3838*2200*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 4040*2500*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 4545*2200*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 5050*2200*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 5555*2200*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标美标钢板 6060*2500*LS235/275/355-A36/A572GR50/A992

欧标热轧卷板：不锈钢钝化工艺的要点1.除油清洗建议使用采用超声波清洗机来清洗。漂洗时可以选择
自来水或纯水，不可以选择井水或其它水源；如果选择自来水漂洗时，在最后一道漂洗工序中一定要用
氯离子含量小于25PPM的水（纯净水或过滤的水）浸泡漂洗3-5min。在建浴前请将槽体清洗干净；钝化
槽在清洁槽体后需擦干槽体内残留的水份；防止药液不纯，保持原液使用，不参与任何其他物质。被处
理工件需全部浸泡在钝化液槽体中。保证足够的处理时间是保证钝化品质的重要因素。烘干使用温度为8
～1℃左右，不宜太高；维护1.尽量不要把水带入到钝化槽中，以保持钝化液的使用寿命；消耗1.消耗量
中大部分为带出损耗。每L钝化液约钝化不锈钢产品5～6㎡。消耗量的考虑有以下3个方面：-粗糙表面工
件的带出量大大高于平滑表面工件；-粗糙表面工件的实际有效表面积远远大于根据工件外观尺寸所算理
论结果，因此化学反应消耗量也会更大；-碱性杂质的带入会导致沉淀产生，对药剂产生额外损耗。
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