
橡胶止水带接头模具热熔器概述

产品名称 橡胶止水带接头模具热熔器概述

公司名称 衡水大鹏橡塑制品有限公司

价格 1650.00/套

规格参数 品牌:天鹏
产地:河北
厂家:衡水天鹏

公司地址 衡水市桃城区河沿镇种家庄村

联系电话 0318-8078809 18631841680

产品详情

橡胶止水带热熔焊接机是采用抽板式结构和电加热的方法,把加热板的热量传递给上下塑料加热件的熔接
面。使上下两片加热后熔合固化成为一体。整机为框架形式，由上模板.下模板.热模板三大块板组成，适
合塑料和橡胶的热熔压接，金属和塑胶的背胶热压接，比如橡胶止水带，土工膜等。橡胶止水带热熔焊
接机控制方式可分为手动和自动两种控制，手动为单件动作，主要用于机构和模具的调试，手动调试好
以后，生产时调整到自动。自动控制系统采用可编程控制器(PLC）和触模屏人机界面来控制，各气缸运
动为气压推动，操作简便、性能可靠、尺寸紧凑，提高生产效率和质量。

操作方法：

(1）用带有钢丝刷的电动磨光机将硫化机上下夹板内面清刷光洁干净，不留任何锈迹。

(2)将预先准备好的用于热接的生胶片裁成宽度2cm,长度与待接材料长度相等待用。将待接止水带截面修
平直，用美工刀将接头两侧切割成齐边，接头预拼一下，目测接缝是否严密。然后把截面用砂轮磨光机
打磨成毛面，并保持带界面清洁，待接接头的鼻孔内用卷成卷的生胶条封堵，封堵长度2cm，准备好后
待用。

(3)将上下压板模具通电预热至规定的硫化温度(110°℃~120℃)，需要大约10min(可以向模具内面滴水来
判断，若滴到模具上的水有水珠跳动就可以开始安放止水带和生胶片进行热熔连接了)

(4）将提前准备好的橡胶止水带以尽快的速度放入预热好的模具上，接头处预留2cm的缝隙，将缝隙处平
放足量准备好的生胶片，鼻孔处模具的U型槽内用较短生胶片补满。止水带和生胶片放好后立即合模，
并用千斤顶加压(千斤顶加压力度要均匀，感觉阻力增大加压困难时停止加压)，开始计算硫化。

(5)加热升温4~5min后上下模具两侧接缝处会有热熔胶边溢出，此时断电保温2min，然后继续通电加热
3min，再保温2min即可拆模取出接头式样(在硫化热熔连接接头完全冷却下来前不可任意弯曲、拉伸)。



(6）硫化后的橡胶止水带接头表观检查合格，则应剪去试样胶边，在室温下停放10小时后进行性能测试
。热熔连接工艺试验结柬后,将热熔连接的试件及止水带原材送往具有相应资格的第三方试验室对橡胶止
水带原材及热熔连接接头质量进行检测，并出具试验报告，通常止水带热熔连接接头与止水带原材强度
比达到0.75以上即可判定合格。

在隧道施工过程中，稳压器作为一种重要的设备，发挥着重要的作用。本文将详细介绍稳压器在隧道施
工中的作用，以及其工作原理和优点。

首先，让我们来了解一下稳压器的作用。在隧道施工中，挖掘工作面需要不断推进，而推进的速度和稳
定性直接影响到施工质量和安全。稳压器的主要作用就是为挖掘工作面提供稳定的压力，以确保推进过
程的顺利进行。具体来说，稳压器可以将高压空气和水混合，形成一种高压水雾，通过管道输送至挖掘
工作面。这种高压水雾可以有效地降低挖掘阻力，提高挖掘效率，同时还可以起到降温和降尘的作用。

接下来，我们来了解一下稳压器的工作原理。稳压器主要由进气口、混合室和出气口组成。高压空气和
水分别进入混合室，在混合室内进行充分混合，形成高压水雾。混合后的高压水雾通过出气口输送至挖
掘工作面。在输送过程中，稳压器还可以对输送管道进行加压，以保证管道内的压力稳定，从而保证挖
掘工作面的稳定推进。那么，稳压器有哪些优点呢？首先，稳压器可以显著提高挖掘效率，缩短施工周
期。其次，稳压器可以降低挖掘阻力，减少对挖掘设备的需求和损耗。此外，稳压器还可以起到降温和
降尘的作用，改善施工环境。zui后，稳压器的操作简单，维护方便，可以有效地降低施工成本。

综上所述，稳压器在隧道施工中具有重要的作用和广泛的应用前景。通过了解稳压器的作用、工作原理
和优点，我们可以更好地认识到其在隧道施工中的重要性和必要性。在未来的隧道施工过程中，随着技
术的不断进步和发展，相信稳压器将会发挥更加重要的作用。
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