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产品详情

随着我国经济的发展，我国煤化工产业的发展过程中取得了显著的成绩。但是在煤化工工艺中产生的废
水对环境的影响应予以广泛的重视。由于煤化工是以煤炭为原料，经过化学等相关技术进行加工，产生
的废水较多且有害物质浓度高、成分复杂，难以进行有效处理，所以也严重抑制着煤化工产业的可持续
发展。由于大部分企业废水处理工艺较为落后，处理后的废水难以达到排放标准，严重制约着煤炭化工
企业的可持续发展。为此，本文从以下几方面探究煤化工废水处理技术进展及发展方向。

1、煤化工废水理论概述

1.1 煤化工废水来源

煤化工主要是以煤炭为原料，在煤炭原料加工过程中有效应用化学技术进行产品加工，在加工过程中会
产生成分复杂的废水，废水中通常含有氨、氮、硫等各项难降解的有机物高达300余种，严重破坏环境。
所以必须及时对煤化工废水进行科学有效的处理，否则将会对环境产生难以补救的毁灭。

1.2 煤化工废水分类

根据煤化工废水的水质条件，我们能够看出主要有煤气化废水与煤液化废水、煤焦化废水。例如在水质
特征的煤气化工工艺中可以在造气炉出口运用循环水冷却喷淋系统，有助于降低煤气温度，可以将煤气
中携带没有分解的焦油与气化剂微溶或者是溶于水中，并且对水中的有机杂质冷凝，可以洗涤掉煤气中
的部分灰分，也能够产生大量的制煤气废水。由于煤业化废水是煤炭转化为油品的过程，在此过程中会
产生一定的废水，主要包含硫、酚等等，含量越高越难降解，排放量越大也越难以有效处理。而煤焦化
废水是煤炭由于隔绝空气加热分解为焦油和煤气，在此过程中产生的废水，这部分废水氨、氮含量较高
，含有的有机物污染种类较多，成分也极为复杂，难以有效处理废水。

1.3 煤化工废水特点



由于煤化工废水的涵盖污染物较多，煤化工生产工艺也较为复杂，几乎每个工艺都会产生各类的污染物
，各类污染物都会集中在废水之中，所以废水的成分极为复杂，进一步加剧了废水处理难度。如果选用
化处理方式进行化学技术处理，会导致色度与浊度较高，这也是煤化工废水的重要特征，主要原因在于
煤化工生产阶段过程中通常会产生各类的污染物，各类污染物主要集中在废水中，并且产生一定的反应
，如果反应后会产生色度偏大的物体，也加剧了废水的处理难度。由于降解难度逐步加大，煤化工废水
中的涵盖有机物数量逐步增多，也加剧了废水的处理难度。

2、煤化工废水处理技术应用分析

2.1 预处理

由于煤化工废水中通常会含有酚，可以采用吸附材料进行有效的脱酚处理，吸附材料吸酚饱和后便可以
应用有机溶剂或者是蒸汽对于吸附剂进行再生。一般的吸附材料主要有活性炭或者是改性的膨润土、大
孔的吸附树脂，而天然的膨润土表面具有亲水性，所以对水中的有机物难以有效吸收。如果应用膨润土
作为吸附剂，必须要改进其性能才能够使用。相关研究者对于膨润土以及膨润土的改性功能进行了分析
和研究，发现膨润土经过改性后，吸附活化能力更高，但是达到的平衡时间也会较少，在此过程中吸酚
含量逐步增大。活性肽是经常使用的吸附剂，由于具有高比面积以及孔灶结构较为发达，相比较其他材
料而言报价较为低廉。在煤化工废水处理过程中，通常会选用活性炭进行脱酚处理。部分研究者根据相
关实践表明，应用活性炭吸附苯酚，例如在温度30℃，pH值为6的情况下，去掉率约为86%。结合煤化工
企业的废水情况分析，废水表面覆有油类物质会对后期的煤化工废水处理产生一定的影响，所以应当有
效应用相关技术改善含油量，可以使用气浮法或者是隔油池方法有效去除油类物质。

2.2 蒸氨

煤化工产生的废水氨氮含量较高，通常是源自于煤制气反应过程中，由于高温裂解或者是煤制气在反应
后产生的氨气，氨气的浓度决定着硝化细菌的活性。在当前煤化工企业废水处理过程中，通常会选用水
蒸气体法进行脱氨，由于煤化工产生的废水可以通入较多的高温蒸汽，有助于降低废水氨氮含量，从而
确保氨氮进行蒸馏与分离再次应用。

2.3 深度处理

臭氧属于强氧化剂，臭氧的氧化过程中主要有两个途径。第1种则是通过分子臭氧氧化，另一种途径则是
通过臭氧分化产生羟基自由基，进行再次氧化。臭氧氧化技术有助于降低煤化工产业产生的废水COD，
也能够降低废水中的色度与浊度，在此过程中不会产生二次污染。根据相关研究表明，在内循环的反应
器过程中，可以对煤化工废水进行臭氧深度处理，能够处理掉40%至50%的COD。其中对于杂环类与酚
类有机物产生极为显著的效果，随着臭氧氧化技术的逐步发展，臭氧在单独运行中有机物与臭氧反应之
后，也会产生羧酸与醛，这两类物质能够避免与臭氧再次反应，有助于提高臭氧处理效能。

非均相催化臭氧氧化是构建在臭氧氧化的前提下的氧化技术，是在特定的催化剂作用下，对于产生的羟
基自由基进行氧化分解，可以应用金属氧化物与活性炭等催化剂进行催化。当前多使用的金属氧化物主
要有二氧化钛，三氧化二铝。影响氧化剂氧化作用要素，主要有温度与pH值，增加pH值，能够有效改
善氢氧根离子的发生，进而改善氧化能力，在氧化过程中催化剂可以起到催化作用，并且起到一定的吸
附作用，改动pH值能够转移金属氧化表面的电荷，并增强对有机物的吸附能力。例如在紫外光照射下，
光催化氧化技术应用半导体材料吸附材料表面的氧化剂产生强烈的氧化功能，可以产生羟基自由基，并
且对有机物进行分解。例如可以应用二氧化钛进行光催化，能够有效处理难降解的有机物。
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