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 当前，焊接工艺具有多种焊接方法，常用的包括焊条电弧焊、埋弧焊等。在不锈钢焊接
中，各类焊接方法会对其焊接变形产生各不相同的影响。有的焊接方法会造成不锈钢构件
产生局部过热，等到焊缝冷却，南京焊接球加工，不锈钢构件即产生焊接变形。例如，通
过焊条电弧焊对不锈钢进行焊接，即可能导致横向收缩变形。要深入考察不锈钢构件的具
体结构和各项功能需求，有针对性地选择焊接方法，确保其适用于不锈钢构件，避免引发
焊接变形。同时，对不锈钢构件进行焊接，若其内部发生应力变化，钢结构焊接球加工，
将造成焊接变形。对此，要针对不锈钢构件合理选择焊接方法，对应力变化进行有效消除
。

空心焊接球在检测时注意事项：

1、焊接球及制造焊接球所采用的原材料，其品种、规格、性能等应符合现行国家产品标



准和设计要求。

2、检查数量：全数检查。3、检验方法：检查产品的质量合格证明文件、中文标志及检验
报告等。

空心焊接球焊缝时注意事项：1、要进行无损检验，其质量应符合设计要求，当设计无要
求时应符合规定中的二级质量标准。2检查数量：每一规格按数量抽查5％，且不应少于3
个。3、检验方法：超声波探伤或检查检验报告。

焊接

现场手工焊接影响因素比较大，不能保证焊缝探伤，从而影响质量。现场焊接球安装流程
工序复杂:按图下料→工装放线→角度测算→定位点焊→满焊→清理检测焊缝。每天施工8
0-150平方，钢管全部对焊，工作量太大工期慢。

5.除锈焊接球网架的钢管及焊缝现场手工除锈，然后刷漆，焊缝部分易生锈，要阶段性除
锈刷漆维护，增加后期使用成本。6.工程造价焊接球材料价格低，但现场施工量大，焊接
设备较多，碳钢焊接球加工，电费较高，焊工多，脚手架施工平台占用时间长，整体吊装
费用大。7.空间效果焊接球节点球球经大，规格160-900，空间层次上球大管细，比例失调
，笨重。

佰诚焊接球生产厂家(图)-钢结构焊接球加工-南京焊接球加工由商丘佰诚金属结构有限公司提供。商丘佰
诚金属结构有限公司位于河南省商丘市虞城县杜集镇工业园区。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
佰诚在金属建材中享有良好的声誉。佰诚取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个
新的高度。佰诚全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事焊接球，网
架焊接球，焊接空心球的厂家，欢迎来电咨询。
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