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浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享

切削深度的选择

由于螺纹车削加工为成型车削，刀具强度较差，且切削进给量较大，刀具所受切削力也很大，所以，一
般要求分数次进给加工，并按递减趋势选择相对合理的切削深度。表1列出了常见米制螺纹切削的进给次
数和切削深度参考值，供读者查阅。

浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享数控机床有几种压力控制回路！



工作压力控制回路

为了使气动系统得到稳定的工作压力，需要对系统进行二次压力控制，全自动化生产线，是把经气源压
力控制之后的压缩空气，再经过减压阀减压稳定，作为系统终端的工作气压。

这种回路通常是由3个分离元件，即空气过滤器、减压阀和油雾器组合而成。由于空气过滤器的过滤精度
很高，因此要在其前面加装一级粗过滤装置，油雾器可以根据实际情况选择是否安装。分离元件在组合
时的相对位置一定要保持稳定，不能发生移动。

浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享

主轴转速的选择

根据车削螺纹时主轴转1转，刀具进给1个导程的机理，压缩机活塞生产线，数控车床车削螺纹时的进给
速度是由选定的主轴转速决定的。螺纹加工程序段中指令的螺纹导程（单头螺纹时即为螺距），相当于
以进给量f（mm/r）表示的进给速度vf vf = n f (1)

从式1可以看出，压缩机活塞自动化生产线，进给速度vf 与进给量f成正比关系，如果将机床的主轴转速
选择过高，换算后的进给速度则必定大大超过机床额定进给速度。所以选择车削螺纹时的主轴转速要考
虑进给系统的参数设置情况和机床电气配置情况，避免螺纹“乱牙”或起/终点附近螺距不符合要求等现
象的发生。

另外，值得注意的是，自动化生产线，一旦开始进行螺纹加工，其主轴转速值一般是不能进行更改的，
包括精加工在内的主轴转速都必须沿用次进刀加工时的选定值。否则，数控系统会因为脉冲编码器基准
脉冲信号的“过冲”量而导致螺纹“乱牙”。

自动化生产线-亿洋科技降低成本-压缩机活塞自动化生产线由浙江亿洋智能装备科技股份有限公司提供
。浙江亿洋智能装备科技股份有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力
求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。亿洋科
技——您可信赖的朋友，公司地址：龙游小南海镇光明路68号，联系人：唐先生。同时本公司还是从事
提升机，提升机厂家，电动提升机的厂家，欢迎来电咨询。
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