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。不要焊接到角落，跑到另一边。对于等强度对接，吊车梁翼缘板和腹板两端不设引弧板和抽拉板，其
危害是当焊接对接焊缝、全熔透角焊缝、吊车梁翼缘板和腹板焊缝时，引弧板和抽拉板不设在引弧和抽
拉位置。因此，在焊接起止端时，加肋空心球厂家，电流和电压不够稳定，起止点温度不够稳定，容易
导致起止端熔合不完全、熔透不完全、裂纹、夹渣、气孔等缺陷，从而降低焊接强度，达不到设计要求
。预防措施焊接对接焊缝、全熔透角焊缝以及吊车梁翼板和腹板之间的焊缝时，引弧板和引出板应设置
在焊缝的两端。它的功能是将两端容易出现缺陷的零件从工件中引导出来，然后切断有缺陷的零件以保
证焊接质量。

协助项目总工程师进行新材料、新技术、新工艺在本工程的推广应用和技术总结工作；3、总工程师（1
）协助项目经理管理和技术质量工作；（2）组织人员参与业主、监理或设计院就施工方案、技术、设计
、质量等方面的问题的会议；（3）参与项目质量策划并督促技术方案和施工方案主要内容的落实工作，
组织有关材料的试验和分项工程的检查验收工作；（4）对新技术、新工艺和新材料在本工程的推广和使
用进行指导并把关；4、生产管理部（1）编制施工进度计划，许昌加肋空心球厂家，并负责检查落实；
（2）组织协调机械设备、劳动力的配备，保证工程进度；



开工前根据施工组织设计作好机械设备投入计划，并报我司上一级设备资源部备案，以便设备综合管理
，及时调度，确保何时候都能及时抽吊本工程需用之机械设备。

涂装环境：雨、雪、雾、露等天气时，相对湿度应按涂料说明要求进行严格控制，相对湿度以自动温湿
记录仪为准，现场以温湿度仪为准进行操作；

2) 安装焊缝接口处，各留出50mm，加肋空心球厂家规格，用胶带贴封，暂不涂装；

3) 钢构件应无严重的机械损伤及变形；

4) 焊接件的焊缝应平整，加肋空心球厂家加工，不允许有明显的焊瘤和焊接飞溅物；

3.4.3.7涂层厚度控制的原则

1) 凡是上漆的部位，应自离自由边15毫米左右的幅度起，在单位面积内选取一定数量的测量点进行测量
，取其平均值作为该处的漆膜厚度。但焊接接口处的线缝、以及其它不易或不能测量的组装部件，则不
必测量其漆层厚度。

加肋空心球厂家规格-佰诚(在线咨询)-许昌加肋空心球厂家由商丘佰诚金属结构有限公司提供。商丘佰诚
金属结构有限公司位于河南省商丘市虞城县杜集镇工业园区。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前佰
诚在金属建材中享有良好的声誉。佰诚取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新
的高度。佰诚全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事焊接球，网架
焊接球，焊接空心球的厂家，欢迎来电咨询。
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