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产品详情

食品加工厂污水处理设备厂家

一、水质分析

食品工业的内容极其复杂，所排出的废水都含有机物，具有很强的耗氧性，且有大量悬浮
物随废水排出。主要污染因子有PH、SS、COD、NH3-N。水体富营养化，目前食品废水
也是huanbaobumen重点检查的废水类型之一。

食品厂污水属于工业废水的一种，总的废水特点就是有机物含量高，悬浮物含量也非常高
，不易保存，容易腐败，虽无太大的毒性，但含有致病细菌等，部分食品厂污水中还含有
大量的油脂。此类废水如果不经处理直接排入河流，会导致鱼虾等水生生物绝迹，使水底
沉积的有机物产生恶臭，恶化水质，对环境造成严重污染。

二、主要工艺介绍

食品加工厂污水处理设备采用“隔油+高效气浮+A/O生物接触氧化”工艺，主要工艺介绍
如下：



1、隔油工艺：

隔油沉淀池是在普通隔油池中设倾角为45o的斜板进行油分上浮分离及与重油、杂质下沉
分离的含油废水处理构筑物。斜板间距为30-40mm，油粒截留速度为0.2mm/s，可除去油
粒粒径为60μm，池的体积相应仅为普通隔油池的1/4-1/2。

2、 高效气浮工艺：

高效气浮采用高效溶气式气浮机，将空气打入废水中，使废水中的悬浮物粘附到空气泡上
。悬浮物随气泡上升至水面，形成浮渣而去除。废水在浮选池大约停留0.5~1h。为了提高
浮选效果，有时需向废水中投加混凝剂。这种方法的悬浮物去除效率可达90%~95%。

食品加工厂污水处理设备厂家

污水处理的6个基本步骤之一：污染源、水量、水质 确定污水中的有毒有害物质的来源，是哪个环节那
个因素导致；zuihao后期无论在管理上还是在技术上做的清洁生产。水质情况也是要确定，建议不间断
规律性的取样做检测从而得出科学的水质情况。水量也是是污水处理的规模，一般设计就打不就小，并
且应该长远规划考虑后期的规模。

食品工业原料广泛，制品种类繁多，加工过程要使用大量水，因此有很多废物作为污水的形式排放。排
出废水的水量、水质差异很大。食品厂污水中主要污染物有:

(1)漂浮在废水中固体物质，如菜叶、果皮、碎肉、禽羽等。

(2)悬浮在废水中的物质有油脂、蛋白质、淀粉、胶体物质等。

(3)溶解在废水中的酸、碱、盐、糖类等。

(4)原料夹带的泥砂及其他有机物等。

(5)致病菌毒等 对于进行污水治理的食品厂家来说，需要的是投资少、运行费用低、运行稳定、处理效果
好、操作管理简便的处理工艺，在选择工艺时一定要结合自身实际情况进行考虑。

适用范围有：粮食加工品类，如食用油、油脂及其制品；调味品累；肉制品累；乳制品累，如饮料；方
便食物类，饼干，罐头，冷冻饮品，速冻食物；薯类和膨化食物，糖果制品(含巧克力及制品)，茶叶及
相关制品，酒类，蔬菜制品，生果制品，炒货食物及坚果制品，蛋制品，食糖，水产制品，淀粉及淀粉
制品，糕点，豆制品，蜂产品，特别膳食食物

1、格栅，主要用来拦截污水中的大块漂浮物，以保证后续处理构筑物的正常运行及有效减轻处理负荷，



为的长期正常运行提供保证。格栅采用人工格栅一台。

人工格栅由不锈钢制成网形，栅条间隙为5-10mm。格栅采用1只。

2、调节池它主要是用作调节场站、生活区排放的废水水质、水量作用。为防止颗粒在调节池内沉淀，调
节池底设有穿孔曝气管，池内设高、中、低液位控制器及水泵，并在池的上口设有溢流孔及超越排放口
，水泵坑内安装有潜污水泵。泵选用WQ50-1型潜污泵2台，调节池16 m33，设计水力停留时间为8小时。

3、A级生化池，为使A级生化池内溶解氧控制在0.5mg/l左右，池内采用间隙曝气。A级生化池的填料采用
新型弹性立体填料，高度为2.0米。这种填料具有不易堵塞、重量轻、比表面积大，处理效果等优点，并
且易于检修和更换，停留时间为≥3.5小时。

4、O级生化池，A/O生化池的填料采用池内设置柱状生物载体填料，该填料比表面积大，为一般生物填
料的16～20倍(同单位体积)，因此池内保持较高的生物量，达到高速去除有机污染物的目的。曝气设备
采用鼓风机及微孔曝气器，氧的利用率为30以上，有效地节约了运行费用。停留时间≥7小时，气水比在
12：1左右。

5、沉淀池，污水经O级生化池处理后，水中含有大量悬浮固体物（生物膜脱落），为了使SS达到排放标
准，采用竖流式沉淀池来进行固液分离。沉淀池设置1座，表面负荷为1.0m3/m2沉淀池污泥采采用气提设
备提至污泥池，同时可根据实际水质情况将污泥部分提至A级生化池进行污泥回流，O级生化池中的污泥
浓度，去除效率。

6、消毒池时间为30分钟。采用二氧化氯。投加量为4－6mg/L。经过生化、沉淀后的处理水再进行处理。

7、污泥池，有效容积8m3,沉淀池污泥用空气至污泥池进行常温消化，污泥池的上清液回流至氧化池内进
行再处理，消化后剩余污泥很少。清理可用吸粪车从污泥池的检查孔污泥底部进行抽吸外运即可。
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