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 现以四辊冷轧机和六辊冷轧机为例，其光滑首要是对于的是轧辊轴承。这些轴承共有3个特色：作业负
荷大、作业速度差和作业环境恶劣。对于这些特色，采用何种光滑为有用呢？油气光滑比较其它光滑技
能有着的性，它比稀油光滑和干油光滑都更适用于轴承内部的光滑。

 尽管稀油光滑它的功能比较稳定，扁丝轧机销售，也有必定的防腐作用，但稀油不易密封，形成冷轧
机设备的光滑面容易侵入氧化铁皮、水等杂质。干油光滑作用也不错，但时刻长了就会暴露出很多坏处
，其光滑脂易在轴承内部氧化结成颗粒块，而这些颗粒块容易加重轴承的磨损，扁丝轧机，使轴承的寿
数大大缩短。而油气光滑就不存在这些疑问，它不只是使轴承的光滑情况大为改进，延伸轴承寿数，并
且还有清洁轴承座内部的功用，使轴承座内变得十分洁净，节省了整理、保护的时刻降低了工人的劳动
强度。

轧机的润滑有三个部分：

     1.是各个齿轮箱的齿轮润滑，有的是每个主齿轮箱带一个润滑系统，有的是几个主齿轮箱共用一
个润滑站；

     2.是轴承的润滑，有的是油脂润滑，也有的是油气润滑；



     3.是轧钢时的工艺润滑。

      冷轧机减速机选用的轴承一般都选FAG的， 像SMS 等，减速机里轴承德国FAG是好的。

      冷轧机优点及特性：冷轧机是将Ⅰ级热轧Q235圆钢经冷拉、冷轧轧制出成品形似螺旋状的钢筋
的机器设备。冷轧机设备在轧制冷轧带肋钢筋的过程中可对母材的经纬方向同时进行冷加工，扁丝轧机
现价，在保留原截面中心区域品体的相对平衡和稳定的前提下，在提高抗位、抗压的同时，仍保留足够
的延伸性能，从而使得冷轧带肋轧钢筋的几何参数（轧扁厚度、截面宽厚比，面缩率和节距）和四项材
质指标（抗拉强度，条件屈服值，扁丝轧机，伸长率和冷弯）可用于一级安全等级的重要工业与民用建
筑，节约用钢量，降低建筑价格。冷轧机由工作机构及传动机构构成。

1.生产前的操作规程

(1)检查的内容有：主轧机、压下、卷取系统、工作辊、支撑辊、导辊、工艺润滑油、乳化液，确保这些
部分无异常情况，有要及时排除。

(2)对量具进行校正，包括千分尺等，确保操作的精度，把所需要的所有工具和物品都准备好。

(3)在进行轧制前，先让轧机空车运转几分钟，检查有无噪音和运转异常，并对轧辊进行预热。

2.生产操作规程

(1)对钢带进行轧制时，应遵循先宽后窄的原则，并且要求来料清洁、卷筒整齐，轧机压下时应以静压为
主，动压为辅。

(2)轧机运行和停止时要平稳，轧制要均匀，那需要保证张力稳定，钢带厚度要逐道测量，并随时观察其
质量和平直度是否符合要求，如有偏差或异常应及时停机检查，若是轧辊质量造成的，应立即更换轧辊
，更换好后还要调整好辊缝，才能投入生产。

(3)下班前，应检查操作台的所有开关是否复位，不能有遗漏。
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