
烧结配料控制系统

产品名称 烧结配料控制系统

公司名称 秦皇岛神州机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 秦皇岛市经济技术开发区乐山路13号

联系电话 86-03355388715 13191818137

产品详情

   放大图片详细说明：

详细说明：

    
一 系统主要功能 1. 整个系统自动配料，为便于设备维修，系统还设置手动测试功能。  2.

为加强设备的安全性能，在现场设置急停拉线开关及启动警告笛，在设备启动前可提示工作
人员远离设备，主要设备处设置紧急停止按钮。  3. 根据工艺流程和设备布局可以选择各路
配料秤的启动顺序和延时时间，以确保物料同时进入下一工序，提高效率。 4. 上位机具有工
艺流程显示和参数修改功能，具有配方库管理，历史数据储存，班报、日报、月报和年报的

统计及打印功能，可以进行交接班。  5.
上位机软件设置运行密码和重要参数修改密码两级密码保护。  8.

软件运行后，首页界面可显示用户名称，同样在软件的各界面均标注"用户名称"字样。  9.
软件除提供在线帮助外，还可以查阅用户的其他产品资料。

二、系统构成及控制原理  1.系统构成及控制工艺 控制系统包括mcc控制柜、操作台和上位
机等系统构成，其中mcc控制柜包括低压电气和变频器等设备，操作台包括配料仪表、常用
按钮和中间继电器等。系统运行前一般先通过上位机（或仪表）设定配方，然后通过点选上

位机上的按钮来启动配料。电气部分会根据设定好启动顺序，依次启动配料秤。
2.上位机的功能及实现  上位机主要负责配料仪表的控制、实时参数的显示和历史数据的管
理，配方的存储等功能。900系列仪表设置can总线接口，通过转换模块与上位机通讯接口连
接。工作中可以通过上位机向仪表输入配方，当皮带秤运行后，上位机可以通过仪表实时检
测皮带秤的瞬时流量、运行状态（如各种报警）和物料累计量。由于配料设备位置的不同，
为了使物料同时进入下一工序，各路的启动顺序和停机顺序可以在上位机进行设定（初始设
定参数），上位机即可按照该时间顺序发出运行命令。上位机将每次运行各路的累计量、配
比、运行起止时间等参数存储，以便查询，另外还可以按班、日、月和年进行统计。所有历

史数据均可打印。

三、工作条件 1.相对湿度：仪表：10-95%rh（无结露） 上位机：≤85%rh（无结露）



plc：≤85%rh（无结露）  2.环境温度：仪表-40-85℃ 上位机：0-30℃（建议加装空调）
plc：0-55℃  3.电源：仪表：85-265vac/10w 上位机：220vac，50hz plc：85-265vac/47-63hz
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