
BB肥设备配料系统

产品名称 BB肥设备配料系统

公司名称 秦皇岛神州机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 秦皇岛市经济技术开发区乐山路13号

联系电话 86-03355388715 13191818137

产品详情

 

 放大图片

详细说明：

 

神州bb肥设备控制系统是针对bb肥（掺混肥）生产行业的一种新兴品种化肥的生产工艺而开发的控制系统。它集配料，混合，包装为一体。

生产过程中不需要人工干预，即可完成上述功能。具有配料速度快，精度高，稳定性好等特点。 一  系统的主要构成单元 1 配料控制单元 

这套系统的配料控制单元是由我公司生产的nhzk811仪表构成的。该仪表操作简单，稳定性好，可靠性高。仪表全部功能操作为汉显功能菜单

型，易于操作工掌握及使用。一块仪表即可同时完成六路物料大小给料，称量等工作。是国内不多见的多路秤仪表。 2 逻辑控制单元 

逻辑控制单元采用logo！实现，简化了外部配线，减少了线路故障点。在系统稳定性，可操作性等方面均比继电器等大大提高。 3 搅拌单元

搅拌单元为双主机同时工作，即：一套配料设备对应两台搅拌机，生产速度大大加快，基本上解决了配料部分配料完成后等待搅拌机的现象

。在整个系统性价比上比同类产品大大提高。搅拌时间可调，可以根据不同配方来灵活掌握搅拌时间。 4 包装单元 

包装部分采用人工夹袋，主机卸料完成后系统自动卸袋的方式。降低了生产人员的劳动强度。 二 系统主要特点 1

配料采用仪表，具有配料精度高，性能稳定等优点。 2 逻辑部分采用logo！，故障率大大降低。 3

一套配料系统，两台搅拌主机。性价比大大提高。 4 生产完成立即包装，有效的解决了另外利用包装秤继续包装的物料离析问题。 三

系统的使用环境 1.相对湿度：仪表：10-95%rh（无结露） logo!:≤85%rh（无结露）  2.环境温度：仪表-40-85℃  logo!：0-55℃



3.电源：仪表：85-265vac/10w  logo!：85-265vac/47-63hz
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