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辽宁沈阳西门子S120授权一级代理商

西门子PLC和三菱PLC在编程方式上的区别

三菱PLC英文名又称：Mitsubish Programmable Logic
Controller，是三菱电机在大连生产的主力产品。 它采用一类可编程的存储器，用于其内
部存储程序，执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数与算术操作等面向用户的指令，并通
过数字或模拟式输入/输出控制各种类型的机械或生产过程。三菱PLC在中国市场常见的
有以下型号： FR-FX1N FR-FX1S FR-FX2N FR-FX3U FR-FX2NC FR-A FR-Q）。

德国西门子（SIEMENS）公司生产的可编程序控制器在我国的应用也相当广泛，在冶金、
化工、印刷生产线等领域都有应用。西门子（SIEMENS）公司的PLC产品包括LOGO、S7-
200、 S7-1200、S7-300、S7-400等。 西门子S7系列PLC体积小、速度快、标准化，具有网络
通信能力，功能更强，可靠性高。S7系列PLC产品可分为微型PLC（如S7-200），小规模
性能要求的PLC（如S7-300）和中、高性能要求的PLC（如S7-400）等。

三菱plc是日系品牌，编程直观易懂，学习起来会比较轻松，但指令较多。而西门子plc是
德国品牌，指令比较抽象，学习难度较大，但指令较少，所以学习三菱和学习西门子的周
期是一样的。

三菱（日系的中品牌）PLC的软件至少落后西门子5年以上，大中型的暂且不说，就拿三



菱比较有优势的小型机FX系列和西门子S7-200系列相比，西门子有如下优势：

1、三菱的编程软件从早期的FXGPWIN到近期的GX8.0（我所知道的），和所有的日系品
牌一样，该软件的编程思路是自上而下的单一纵向结构，而西门子的MicroWIN则是纵向
和横向兼备的结构，而且子程序支持局部变量，相同的功能只需要编一次程序即可，大大
减少了开发难度和时间。

2、S7-200一直以来支持强大的浮点运算，编程软件直接支持小数点输入输出，而三菱直
至近年推出的FX3U系列才有此种功能，以前的FX2N系列的浮点功能都是假的。

3、S7-200的模拟量输入输出程序非常简单方便，AD、DA值可以不需编程直接存取的，三
菱的FX2N及其以前的系列都需要非常繁琐的FROM
TO指令。FX3U如今倒支持此功能了，但足足晚了五年甚至更多。

4、当然三菱的FX2N系列也有它自己的优势，一是高速计数器指令比S7-200方便，二是422
口比西门子的PPI口皮实（因为200系列的PPI口是非光电隔离的，非规范操作和仿制的编
程电缆可能会导致串口损坏）。

以上的比较仅仅是小型机，至于西门子的300和400系列以及更大型的TDC系列，这里就无
需多言了。

学PLC，三菱是很容易上手的，因为直来直去思路简单，但从学习的角度讲，肯定是西门
子更好。

梯形图程序设计语言是用的一种程序设计语言。它来源于继电器逻辑控制系统的描述。在
工业过程控制领域，电气技术人员对继电器逻辑控制技术较为熟悉，因此，由这种逻辑控
制技术发展而来的梯形图受到了欢迎，并得到了广泛的应用。梯形图与操作原理图相对应
，具有直观性和对应性；与原有的继电器逻辑控制技术的不同点是，梯形图中的能流不是
实际意义的电流，内部的继电器也不是实际存在的继电器，因此，应用时，需与原有继电
器逻辑控制技术的有关概念区别对待。LAD图形指令有3个基本形式：

                                  

                 

（1）触点：

触点符号代表输入条件如外部开关，按钮及内部条件等。CPU运行扫描到触点符号时，
到触点位的存储器位访问（即CPU对存储器的读操作）。该位数据（状态）为1时，表示
“能流”能通过。计算机读操作的次数不受限制，用户程序中，常开触点，常闭触点可以
使用无数次。
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