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产品名称 大连西门子一级代理商授权全国供应商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司-西门子PLC

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
西门子:PIC
西门子:中国代理商

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

大连西门子一级代理商授权全国供应商

我公司是西门子签约代理商备有大量西门子产品浔之漫智控技术(上海)有限公司：西门子授权代理商

现货库存；大量全新库存，款到48小时发货，无须漫长货期

西门子PLC（S7-200、S7-200 SMART、S7-300、S7-400、S7-1200、S7-1500、ET200S、ET200M、ET200SP）
、触摸屏、变频器、工控机、电线电缆、仪器仪表等，产品选型、询价、采购，敬请联系，浔之漫智控
技术(上海)有限公司 

室内外、展区间，机器人在完成了本区间的任务后，会将游客带领至下一区间的服务机器人处。下一区

间的服务机器人将继续，直至游客达到目的地
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A 端以及接地端 M ，这时模块以大地 M 端为参考 电位，实际变为非隔离使用了，这种情况很少见。



有的模块通道组间都是隔离的，没有 MANA ，例如模块 6ES7331-7NF10-0AB0 ， 接线如图 2 所示：

这时每一个通道组（每组 2 通道）的 M- 就是 MANA ，输入通道组间 UCM 为 以达到 75VDC 。

都隔离的情况下连接信号负端与 MANA 端就可以了 (2 线制和电阻 测量除外 )。

手册每个模块接线图中 MANA 都是建议接地的， 我认为这是在接地良好、

不会产生共模电压（例如单端接地）的情况下 . 4 、使用非隔离的模拟量模块连接隔离的传感器

这回我来讲讲使用非隔离的模拟量模块连接隔离的传感器的情况，模块的 MANA 与 地 M

不隔离，这样必须连接 MANA 与地 M ，模拟量的参考点电位变成地 M

 

随着PLC功能的不断完善，几乎可以用PLC完成所有的工业控制任务。但是，是否选择PL

C控制系统，应根据该系统所需完成的控制任务，对被控对象的生产工艺及特点进行详细

分析。所以在设计前，应该首先把PLC控制与其他控制方式，主要是与继电器控制和微机

控制加以比较，特别是从以下几方面加以考虑：

    1)控制规模

    一个控制系统的控制规模可用该系统的输入、输出设备总数来衡量，当控制规模

较大时，特别是开关量控制的输入、输出设备较多且联锁控制较多时，采用PLC控制。

    2)工艺复杂程度

    当工艺要求较复杂时，用继电器系统控制极不方便，而且造价也相应增加，甚至

会超过采用PLC控制的成本。因此，采用PLC控制将有更大的优越性。特别是，如果工艺

流程要求经常变动或控制系统有扩充功能要求时，则只能采用PLC控制。



    3)可靠性要求

    虽然有些系统不太复杂，但其对可靠性、抗干扰能力要求较高时，也需采用PLC

控制。在20世纪70年代，一般认为I/O总数在70点左右时，可考虑PLC控制；到了80年代，

一般认为I/O总数在40点左右就可以采用PLC控制；目前，由于PLC性能价格比的提高，当

I/O总数在20点左右时，就趋向于选择PLC控制了。

    4)数据处理程度

    当数据的统计、计算等规模较大，需很大的存储器容量，且要求很高的运算速度

时，可考虑采用微机控制；如果数据处理程度较低，而主要以工业过程控制为主时，则采

用PLC控制将非常适宜。

    一般来说，在控制对象的工业环境较差，而安全性、可靠性要求又很高的场合，

在系统工艺复杂，输入、输出以开关量为主，而用常规继电器控制难以实现的场合，特别

对于那些工艺流程经常变化的场合，可以采用低档次的可编程控制器。

    对于那些既有开关量I/O，又有模拟量I/O的控制对象，就要选择中档次的具有模

拟量输入/输出的可编程控制器，采用集中控制方案。
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