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中空塑料成型机

合理的流变设计，可使机头摆脱原料黏度(与原料分布有关)对生产率的影响;使机头在低挤出量下具有良
好的自清洁功能，在高挤出量下剪切热较少;促进层组合原料均匀分布，吐鲁番成型机，且使挤出量和挤
出量比可调，冷弯成型机，还能增加可加工的塑料原料的种类。另外，大型多层共挤出中空塑料成型机
采用的是配有同心环形活塞的储料式机头，吊顶龙骨成型机，其中主机头在各层机头的上方，并且使机
头与储料腔成为一体，从而实现低压下型胚的高速挤出[3]。近些年来，随着市场上对多层共挤制品需求
的不断增加，一些厂家相继推出了双层双色储料式中空成型机，产品质量得到了极大提高，生产成本大
大降低。

冷弯成型机在建筑业中的应用分析，冷弯成型钢被广泛地用于屋盖中的檩条、中等跨度楼板中的横梁，
墙板中的内柱，C型钢成型机，仓库的储藏架以及在建建筑物的围护结构。这种材料被引入作为房屋建
筑中的主要构件是从1990年开始的，如中低层住宅结构、中等跨度的门式刚架。

冷弯成型机中的轧辊，是其很重要的一个部分，其设计制造特点有：

(1)各个道次应平均受力，以便能够磨损均衡，从而延长轧辊的使用寿命。



(2)一般轧辊是采用C12MoV
材料，因为这种材料具有很好的耐磨性，不过要注意硬度与强度之间，因此要处理好才行。

在中空成型机上的应用必将更为广泛

壁厚控制系统即位置伺服系统，在中空容器的生产过程中，为了保证制品的质量，要求被控量能够准确
地跟踪设置值，同时还要求响应过程尽可能快速。它主要由显示装置、PLC控制器、电液伺服阀、动作
执行机构和位置检测元件构成。当机头口模打开时，PLC控制器读取位置检测元件反馈的型坯长度，然
后根据型坯壁厚曲线，通过高精度模拟量输出模块输出电压信号给电液伺服阀，伺服阀直接驱动执行机
构控制模芯上下移动，从而调整口模与芯模的间隙大小来控制口模的开度，进而完成型坯壁厚的闭环控
制[5]。目前中空成型机的储料机头一般都具有轴向壁厚控制系统，可以改善制品高度方向的壁厚分布，
但对部分在某一对称方向有较大拉伸要求的制品仍显不足，因而产生了径向壁厚控制系统，目前径向壁
厚控制系统主要由柔性环式和口缘修型式两种。将轴向壁厚控制与径向壁厚控制技术相结合可获得更为
理想的塑料型坯。目前研发一套径向壁厚控制系统的附加费用还是很高，但可以预见，随着对径向壁厚
技术研究的逐步深入，其在中空成型机上的应用必将更为广泛。

七星机械(图)-C型钢成型机-吐鲁番成型机由诸城市七星机械有限公司提供。诸城市七星机械有限公司拥
有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击
页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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