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产品详情

城市建设的不断加快和经济的快速发展，造成了极其严重的水污染问题，致使可持续发展的进程受阻，
甚至威胁到人民健康。因此，必须加强对污水废水的处理，以达到人与自然和谐共存。

1、目前污水处理中存在的问题

工业在推动地区经济发展的同时亦成为了污染环境的主要因素，污水问题更是工业污染问题的重中之重
。工业污水比普通的生活污水复杂得多，污染物的组成成分和特征不同，所呈现的问题也不同。污水污
染物存在着含量较大、有毒性、复合型、压缩型等特点，其特殊性质也导致了处理工艺的高难度性和复
杂性。

2、电化学技术在废水处理上的研究进展

电化学技术是一种新型的环境友好技术，受到大众的普遍关注，该技术的优点也是显而易见：

①无二次污染;

②即开即停;

③电子转移，无需外加药剂;

④受外界环境影响小;

⑤组合灵活;

⑥气浮、絮凝、消毒作用;

⑦设备轻巧，操作简便。



电化学方法处理废水的提出是在上世纪40年代，但由于经济条件落后、电力资源紧张等因素，该项技术
一直难以取得突破性发展。随着电极材料的不断成熟，该技术在70年代后得到了较快的发展。近年来，
许多研究人员从性能稳定的电极材料入手，研究了各类有机污染的氧化效率，探索了不同有机物在降解
时的机制，考察了与其他处理技术联用的机制，并运用于实际，使得废水处理技术取得了较大的突破。

近年来，国内的不少学者也对电化学方法处理实际废水进行了广泛的研究。王鹏等曾采用电化学氧化与
上流式厌氧污泥床相结合处理垃圾渗滤液，并得出好的实验条件，即pH=9,氯离子浓度2000mg/L，电流密
度32.3mA/cm2,电解6h后，氨氮和COD的去除率可分别达到和87%。杨慧敏等采用电化学氧化法处理微污
染河水，在佳工艺条件下，氨氮和总氮去除率分别可达74.2%和63.8%。欧阳超等选用Ti/Ti-Ru02-Ir02电极
，在85mA/cm2电流密度，8g/L氯离子浓度的情况下对养猪废水进行处理，结果发现，氨氮先于COD得到
去除，反应3h内去除率可到98.22%。

3、电化学法在废水处理中的应用

3.1 采用电化学法处理冶金行业中含铬废水

铬以Cr(VI)和Cr(III)的形式存在于工业废水中，具有较强的毒性，是冶金行业中常见的重金属污染因子。
尤其是Cr(VI)，毒性为Cr(III)的100倍，可致畸、致癌，对环境有持久危害性。含铬废水主要来源于金属
矿山、有色冶金、制革等行业。

对某厂酸洗和电镀车间产生的高P[Cr(VD)]为60mg/L的含铬废水进行了模拟试验采用投加氯化钠(0.5g/L)
的方式增大污水的电导率，1h取5次样品进行分析，结果显示：电解槽的电压基本不变，电流逐渐减小;p
H值从3.5上升到了7.5，Cr含量从45mg/L降至0.3mg/L，满足废水排放标准，处理效果明显。利用铁屑内电
解法处理Cr(VI)，极板钝化、锈蚀、损耗等问题均有所减轻，分析和优化停留时间、进水pH值、铁碳比
和铁屑粒径等污染物去除效率的主要影响因素，并用铁屑内电解+斜管沉淀池+微孔过滤机这一工艺流程
配合优选方案对某厂电镀车间含铬废水进行处理，取得明显效果，对Cr(VI)的去除率达到99.6%，优于国
家《污水综合排放标准》(GB8978-1996)一级排放标准。

3.2 采用电化学法处理海上平台生活污水

海上石油开采产生的环境问题一直备受关注，电解法具有装置体积小、处理效果稳定、维护操作简单、
水力停留时间短、维护费用低等优势，可以同时处理黑水和灰水(生物难降解)，也可以随时停开机，在
海上平台的特殊环境下也具有良好的适应性。使用电化学法处理污水，铁板作为阳极，将生活污水与海
水按1:1进行混合，提高其电导率，保留1h，即可将COD值在1300mg/L左右的污水处理成符合GB4914-200
8要求的300mg/L以下的水质，外排水COD检测结果显示COD处理效率可达88.46%。
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