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产品详情

当前，我国正面临着非常严峻的水资源短缺形势，对工业污水的循环回用已成为节约水资源的一项非常
重要的措施。对于石化企业而言，污水回用主要包括工艺用水、杂用水以及循环水系统补水这三种途径
。其中，循环冷却水用量在石化企业总用水量中占到了60%~75%左右，具有水质要求不高且用水量稳定
的特点，因此对石化污水回用而言具有非常可靠的优势。换言之，石化污水回用的佳思路就是基于相应
技术对污水进行深度处理，以补充水的方式回用至循环冷却水系统中。本文即就石化污水回用于循环水
系统的具体处理技术以及效果进行分析与研究，望引起各方重视。

1、石化污水水质特点

石化企业日常运行所产生污水主要包括化工污水以及炼油污水这两大类型，污水内污染物构成非常复杂
。在石化污水中，影响水质的主要因素在于以下几个方面：

是有机污染物。

石化污水中含有大量的有机污染物，如C2~C25脂肪酸、苯羧酸、环烷酸、微量氮、氧、硫、氯等杂原子
化合物等;

第二是悬浮物。

石化污水中悬浮物含量较高，投入循环水系统中后可能导致换热设备表面生成大量污垢与粘泥，且对于
浊度较高的污水而言，污水中悬浮颗粒物对循环水系统投加药剂会产生吸附作用，进而削弱缓蚀剂缓释
功效，显著增加循环水系统腐蚀速率，缩短系统使用寿命;

第三是氨氮。

氨氮的存在可能导致循环水系统中微生物大量繁殖，降低循环水酸碱度，在影响系统水质稳定性的同时
，对循环水系统缓蚀阻垢效果也会产生非常不利的影响;



第四是微生物。

若污水深度处理中对污水中微生物的控制效果不佳，则可能导致水体回用于循环水系统中时活性污泥成
分大量膨胀与分散，影响杀菌效果。

2、石化污水回用处理技术

某石油化工公司经多次改造，现为原油综合加工16000kt/a、乙烯加工845kt/a大规模石油化工企业。该石
油化工企业污水处理车间含2套除油预处理装置以及3套污水生化处理装置，生产期间车间排放石化污水
量大，为500.0m3/h，循环水系统排污水量同样为500.0m3/h，设计处理能力为1000.0m3/h石化污水深度处
理站，将石化污水与循环水系统排放污水井集中处理后补入循环水系统内，以达到节水减排的效果。

整套石化污水回用处理系统工艺流程如下图(见图1)所示。如图1所示，石化污水首先进入调节池内均质
处理，混合缓冲后经由原水提升泵进行加压提升处理，压力水分别流经ABFT生化池(此过程中对原水氨
氮、COD以及BOD5等污染物进行去除)。第1与第2级生化池、第2与第3级生化池间设置专门补碱混合装
置，污水流经该装置事与碳酸盐药剂充分混合，以提高氨氮去除率，增加水体碳酸盐碱度。5级生化池内
部做曝气处理，其他生化池均在离心鼓风机功辅助下进行曝气，根据空气进口手动阀门对曝气量进行调
节。经生化池处理后水体流入混凝澄清池内，此环节前向水体内投加一定量聚丙烯酰胺以及碱式氯化铝
，在加药混合器辅助下进行充分混合，然后于澄清池内进行固相-液相分离，以进一步去除水体内残留悬
浮物、氨氮以及COD成分。在基础之上，出水流入水沟内缓冲，与经处理后循环水系统排污水充分混合
，然后投加硫酸以调节水体酸碱度，并投加二氧化氮以达到杀菌消毒的效果。混合水经调减后依次变孔
隙滤池以及清水蓄水池中，经工业水泵提升后输送至循环水系统相应用水点内。

整套石化污水深度处理回用系统于xx年调试运行，顺利通过72h试运行，出水水质与循环水系统处理要求
如下表(见表1)所示。结合表1数据可见，经深度处理后石化污水水质完全符合循环水系统要求，水质稳
定可靠，应用效果良好。

3、结束语

众所周知，石化企业污水中含有大量的无机盐、悬浮物、微生物、氨氮以及有机物杂质，水质呈现出富
营养化以及强腐蚀性的特点。为了实现石化污水至循环水系统的回用，就必须系统分析石化污水的特殊
性，探索石化污水的深度处理工艺与技术，以确保经深度处理后的水体符合循环水系统回用水水质要求
。本文即围绕石化污水回用于循环水系统的处理技术进行分析与探究，望能够在节约水资源，实现石化
污水深度循环利用方面起到积极作用与帮助。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

