
薄壁无缝弯头生产厂家

产品名称 薄壁无缝弯头生产厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

 合金厚壁弯头生产厂家泰拓公司**销售各种**的标准件，引进台湾**机器设备，确保弯头产品的质量，

所有产品精选环保材料，均可提供材质证明SGS报告，拥有**的技术团队，为你量身定做属于你的产品。

博岩公司为无数个企业解决了产品上的难题和担忧。如产品有任何的问题，接到通知24小时内处理，为

你解决问题，可根据您的需求按量定制生产，博岩公司欢迎您来图定制。 合金厚壁弯头产品性能：1、

**性：陶瓷复合钢管的内衬陶瓷层中Al2O3含量大于95%，显微硬度HV1000-HV1500，因而具有极高的**

性，其**性比淬火后的中碳钢高十余倍，优于钨钻硬质合金。2、耐腐蚀性陶瓷属中性材料，化学性能稳

定，具有优异的耐腐性和耐酸性，可抗各种无机酸、有机酸、有机溶剂等，其抗蚀程度是不锈钢的十倍

以上。高压弯头常用生产方法有三种：推制、弯制与合金.利用模具合金带直段弯头,具有尺寸准确、外形

美观、模具调整简单、生产率较高的优点,带直段对接高压弯头具有如下优点：（1）将焊口移离起弧截

面，降低了该处的不连续应力,使管系承受交变应力的能力增加,tigao了管系安全性.（2）制造加工时,能较



好地控制弯头两端接口的椭圆度,减少了管道截面的附加弯曲应力,降低了整个弯头的应力水平.（3）安装

时,带直段对接弯头与直管焊接接口对准方便，极少错边。（4）有芯模一次成型法制造对焊高压带直段

弯头，质优、价廉，有利于推广应用高压弯头资料品种繁多，用处应用广泛，正在构成一个规模宏大的

高技术产业群，有着十分广阔的市场前景和极为主要的战略意思。高压弯头弯管资料按照别出心裁的分

类标准进行分类能够分为别出心裁的品种，因为咱们已把电子消息资料单独无所事事一类新资料畛域，

得意忘形这里所指的新型**资料是除电子消息资料以外的主要**资料。高压无缝弯头的的资料需求一些

特殊的原料进行生产，这些原料要进行严厉的抉择和控制，原料要抉择合适，否则生产的高压弯头就不

会有品质保证。

  合金厚壁弯头成形工艺是采用**弯头推制机、芯模和加热装置，使套在模具上的坯料在推制

机的推动下向前运动，在运动中被加热、扩径并弯曲成形的过程。热推弯头的变形特点是根据金

属材料塑性变形前后体积不变的规律确定管坯直径，所采用的管坯直径小于弯头直径，通过芯模

控制坯料的变形过程，使内弧处被压缩的金属流动，补偿到因扩径而减薄的其它部位，从而得到

壁厚均匀的弯头。热推弯头成形工艺具有外形美观、壁厚均匀和连续作业，适于大批量生产的特

点，因而成为碳钢、合金钢弯头的主要成形方法，并也应用在某些规格的不锈钢弯头的成形中。

成形过程的加热方式有中频或高频感应加热（加热圈可为多圈或单圈）、火焰加热和反射炉加热

，采用何种加热方式视成形产品要求和能源情况决定。冲压成形冲压成形弯头是早应用于批量生

产无缝弯头的成形工艺，在常用规格的弯头生产中已被热推法或其它成形工艺所替代，但在某些

规格的弯头中因生产数量少、壁厚过厚或过薄。产品有特殊要求时仍在使用。
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