
安徽 DSSDHF 后翻式垂压垃圾中转站 工厂直发

产品名称 安徽 DSSDHF 后翻式垂压垃圾中转站 工厂直发

公司名称 四川德胜时代液压机械有限公司

价格 128000.00/套

规格参数 压缩方式:垂直压缩
投料方式:三轮车 垃圾桶
举升方式:垂直举升

公司地址 中国(四川)自由贸易试验区川南临港片区蜀泸大
道88号10栋17区2层262号(自主申报)

联系电话 1888-0934712 18989137961

产品详情

本文将介绍安徽 DSSDHF 后翻式垂压垃圾中转站的产品特点、技术参数以及价格情况，以帮助客户更好
地了解产品并进行购买决策。

后翻垂直式垃圾压缩机作为一种高效的垃圾处理设备，被广泛应用于城市垃圾中转站、垃圾转运站等场
所。而安徽 DSSDHF
后翻式垂压垃圾中转站则是一种集垃圾压缩、转运为一体的综合设备，能够有效提升垃圾处理的效率。

品牌：

电机功率：

压缩方式：

垃圾箱容积：

投料方式：

举升方式：

通过上述参数我们可以看出，安徽 DSSDHF 后翻式垂压垃圾中转站具有以下特点：

垂直压缩方式能够充分利用垃圾箱容积，提高装载效率。
电机功率可根据实际需要进行调整，满足不同场所的使用要求。
投料方式采用三轮车和垃圾桶，便于操作和清理。
举升方式为垂直举升，能够有效避免垃圾泄漏和二次污染。 



除了以上参数外，安徽 DSSDHF 后翻式垂压垃圾中转站还具有以下优势：

采用垂直压缩方式，能够将垃圾压缩至最小体积，提高垃圾转运效率。
设备品牌可靠，四川德胜是一家具有多年经验和良好口碑的液压机械制造公司。
垃圾箱容积大，能够存放更多的垃圾，减少转运次数。 

根据以上产品特点和参数，我们可以得知安徽 DSSDHF 后翻式垂压垃圾中转站具有高效、可靠、节约成
本的特点，并且售价为128000.00元/套，是一款性价比较高的垃圾处理设备。

如果您对安徽 DSSDHF
后翻式垂压垃圾中转站感兴趣，欢迎联系我们，我们将提供更详细的产品信息和技术支持。

后翻式压缩装置主要由后翻机构、压头机构、压头导向装置、锁销装置四部分所组成，是垃圾压缩机的
主体；投料车卸料时，翻转机构可以将压头翻转至箱体后部，让开投料口，便于投料车倾倒垃圾；压缩
时，翻转机构将压头翻至投料口上方，并通过联动机构，使锁销装置与箱体锁紧，保证压缩时，压头能
承受足够反作用力；压缩机构额定压缩力为800kN，可以充分的压实垃圾块。

a) 后翻机构与锁销机构为联动机构，翻转、锁销锁紧动作连续，锁销能准确的锁紧箱体和后翻机构，
翻转及锁紧动作准确、迅速，提高了垃圾压缩效率；整套机构动作平稳，安全性能较高。

b) 箱体压头采用16mm高强度，综合力学性能较好的钢材，塑性好，可以提高压头的抗压能力，提高使
用寿命；压头内部合理设置了多道加强筋，很好地保证了在工作时能够承受巨大压力的，还能保证。

c) 取代以往压缩机构布置在箱体顶部的设计，将举升机构设计成翻转式，
减小了压缩油缸的行程，大大降低了产品整机高度，减少了用户的土建成本。

压缩箱总成：压缩箱总成的作用是进行垃圾块的收集、受压、储存、推出。它是由前闸门、中闸门及推
板间隔成的储存腔、压缩腔、液压腔三个部分组成。

a) 垃圾收集装置工作时布置在地坑中，可以节省大量地面空间。

b) 装车时，可以实现整体举升，并能满足与不同高度垃圾运输车的对接。
c)高效卸料：垃圾压缩腔敞口置于地坑内，用手推车和小型垃圾收集车收集

来的散装垃圾可从压缩机前、左、右三个方向向垃圾压缩腔倾倒垃圾，特别是在作业高峰时能够充分体
现高效作业的优点。

2.1.1 举升机构

举升机构用于将箱体整体举升，主要由四立柱、连杆、举升油缸、保险销等组成。

a）举升机构底部与土建设施的预埋件连接，整套举升机构的安全性高；
b）举升机构四立柱顶部用连杆连接，底部与油缸座用连杆连接，保证了结



构整体的刚性；

c）在每根立柱上布置了一套保险销装置，当垃圾箱总成整体举升到一定高度（装车、维修、保养、清理
）时，将保险销转到另一侧，可以将箱体整体托住，起到安全保险作用，使用操作设备更安全、可靠。

2.1.1 油缸防偏载装置（★技术亮点）

压头与压缩油缸之间采用球铰联接方式，可在一定范围内任意偏转，当垃圾不平整时，压缩油缸压缩垃
圾不受偏载，有效保护了压缩油缸，延长油缸的使用寿命。

压头和箱体都设置导向机构，方便调节，可有效弥补设备基础误差，安装简单，维护性好。

压头导向均采用自润滑尼龙滑块导向，其结构特点与优点在于：

a) 采用滑块导向，导向机构与立柱导轨面接触，导向效果好；

b) 滑块采用自润滑尼龙材料，能够很好降低滑块导向过程中对立柱的磨损， 提高立柱的使用寿
命，也能够降低导向摩擦过程中的噪音和摩擦阻力，降低设备运行过程中的噪音和能耗。

箱体导向采用滑轮导向，其结构特点与优点在于：

a) 对导轨润滑性要求低，滑轮不易磨损，使用周期长，滑轮导向为线接触摩擦，摩擦阻力小。

b) 箱体采用滑轮导向能够有效保证箱体出现偏载时箱体提升的稳定性。

2.1.1 防腐设置

设备长期位于地坑内，工作环境恶劣，为保证设备的使用寿命，箱体内部喷涂环氧沥青底漆和环氧沥青
面漆，除箱体内部所有结构件表面都经过喷丸处理，
之后再喷涂双组份丙烯酸聚氨酯防锈底漆，防止设备的腐蚀。

2.1.2 液压系统

a) 液压系统采用快速供油运动回路，分别在空载时大流量低压力和压缩时小流量高压力进行工作，实
现了空载时快进、快退，压缩时慢进等操作，既提高了生产率，又降低了功率消耗，并能确保设备运行
更加平稳。

b) 该设备具备国内lingxian技术，对噪声的控制更加的严格，对主要的噪音来源都进行了降噪措施，比
如在结构件的接触运动部分主要采用自润滑尼龙滑块；另外，采用高性能的叶片泵和电机。

 

 



3..1.8 电气系统

a）采用壁挂式控制柜，内外双门设计，内门装按钮、指示灯等，外门设急停开关。

b) 基于可靠性、自动控制、易于接线/查线等方面考虑，采用西门子PLC控制模式，便于设备检修与维
护。

c) 操作性能方面，采用手动+自动+遥控三重冗余控制,可以实现手动调试维修模式、自动工作模式，配
备的无线遥控器实现远距离操作。

d) 对插锁到位、压头架上翻/下翻到位、压头上限位、推板后限位等机构设置位置检测功能。可实现互
锁功能，起到保护设备、安全运行的作用。

e) 各个动作之间都设计有互锁关系，确保设备能够安全有效地工作。

3.1.9 排污系统

排污系统主要由排污管、污水井、沉淀井、排污泵等组成。压缩机压缩垃圾时，排出垃圾中的污水通过
管道流入沉淀井中，当集水井中的污水达到较高液位时，启动污水泵，将污水排入污水处理池内，经处
理达标后排放。排污泵采用大流量抗堵塞水力部件设计，能有效地通过污水和过滤后的污泥及部分小型
固体颗粒。

设备箱体结构采用快速排水设计，垃圾块脱水率高，从而有效避免了转运车在运输时可能产生的二次污
染。主要体现在以下几个方面：

a) 箱内排水系统设计技术，在箱体压缩腔侧壁、储存腔底板及推铲后部底板开有排水孔，设备在压缩
垃圾及推送垃圾过程中能够及时的将垃圾中吸附的水分排出箱外，确保垃圾脱水彻底，从源头杜绝了垃
圾污水的二次污染的可能性。

b) 地基污水导流设计技术，将箱体排出的污水及时疏导至沉淀池进行污水过滤和沉淀，污水过滤和沉
淀后流至污水井通过排污泵将污水排出。
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